HPC(C Serie

High Performance Cutter (HPC)
Fresado de alto rendimiento

B Parael desbastado y el acabado de acero de hasta 55HRC,
acero inoxidable y fundiciones.

B Geometria con hélice desigual (38°/41°) y paso desigual para
un mecanizado suave sin vibraciones.

E Fresaintegral y fresa toroidal
B Rango de didametros, 4,0-20,0 mm

5501R38414GM
5502R38414GM-R

5502R38414GM

B4o7



Tornear

o)

Fresado

C

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de metal duro integral serienrc

Fresa integral

- Modelo de mango: DIN 6535HA

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

5501R38414GM o o 0 @

g e d[1 di
ﬁ_ H
— L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D | d (hé) | dy H M L Dientes KMG405
5501R38414GM-0400 4 6 37 8 16 54 4 °
5501R38414GM-0500 5 6 4,7 9 17 54 o @
5501R38414GM-0600 6 6 57 10 18 54 4 °
5501R38414GM-0800 8 8 7.7 12 22 58 4 °
5501R38414GM-1000 10 10 9,5 14 26 66 4 °
5501R38414GM-1200 12 12 11.5 16 28 73 4 o
5501R38414GM-1400 14 14 135 18 30 75 4 L]
5501R38414GM-1600 16 16 15,5 22 34 82 4 °
5501R38414GM-1800 18 18 17,5 24 36 84 4 °
5501R38414GM-2000 20 20 19,5 26 42 92 4 °
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

B4os

e

>

ZCC-CT



serietpc  Fresa de metal duro integral

Fresa integral de hélice larga

5502R38414GM 0 0 @ @ 0

- Modelo de mango: DIN 6535HA

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D | d (hé) d; H M L Dientes KMG405
5502R38414GM-0400 4 6 37 1 19 57 4 °
5502R38414GM-0500 5 6 47 13 21 57 4 °
5502R38414GM-0600 6 6 57 13 21 57 4 °
5502R38414GM-0800 8 8 7.7 19 27 63 4 ®
5502R38414GM-1000 10 10 95 22 32 72 4 °
5502R38414GM-1200 12 12 11,5 26 38 83 4 L]
5502R38414GM-1400 14 14 13,5 26 38 83 4 °
5502R38414GM-1600 16 16 15,5 32 44 92 4 °
5502R38414GM-1800 18 18 17,5 32 44 92 4 °
5502R38414GM-2000 20 20 19,5 38 54 104 4 L]
® Desde el almacén © Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema B268 Parametros :-" B436 Herramientas especiales B477

>
N> B409

ZCC-CT
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o)

o Taladrar Fresado

Informacion
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fndice

Fresa de metal duro integral serienrc

Fresa integral

- Modelo de mango: DIN 6535HB

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

5601R38414GM o 0 & @ @ 0

df] ar

520

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D | d (h6) | dy H | M L Dientes KMG405
5601R38414GM-0400 4 6 37 8 16 54 4 °
5601R38414GM-0500 5 6 4,7 9 17 54 o @
5601R38414GM-0600 6 6 57 10 18 54 4 °
5601R38414GM-0800 8 8 7.7 12 22 58 4 °
5601R38414GM-1000 10 10 95 14 26 66 4 °
5601R38414GM-1200 12 12 1.5 16 28 73 4 @
5601R38414GM-1400 14 14 13,5 18 30 75 4 °
5601R38414GM-1600 16 16 15,5 22 34 82 4 °
5601R38414GM-1800 18 18 17,5 24 36 84 4 °
5601R38414GM-2000 20 20 19,5 26 42 92 4 °
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracién interior
Ambito de aplicacién
P M K N H ¥ Muy apropiado
v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

B410

e

>

ZCC-CT



serietpc  Fresa de metal duro integral

Fresaintegral de hélicelarga  Mecanizado HSC/HPC

5602R38414GM 0 0 @ @ @ 0

- Modelo de mango: DIN 6535HB
- de corte central
- Hélice 38°/41°

ZCC-CT

- = dg_ a ol
¢ I &
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo S D | d (hé) | d; | H | M | L Dientes KMG405
5602R38414GM-0300L 3 6 27 6,5 15 58 4 o
5602R38414GM-0400 4 6 37 1 19 57 4 °
5602R38414GM-0400L 4 6 37 8,5 20 62 L o
5602R38414GM-0500L 5 6 47 10,5 25 70 4 o
5602R38414GM-0500 5 6 47 13 21 57 4 [
5602R38414GM-0600 6 6 57 13 21 57 4 L]
5602R38414GM-0600L 6 6 57 13 30 70 4 o
5602R38414GM-0800L 8 8 7.7 17 40 80 4 o
5602R38414GM-0800 8 8 7.7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-1000L 10 10 95 2 50 94 4 o
5602R38414GM-1000 10 10 9,5 22 32 72 4 °
5602R38414GM-1200 12 12 11.5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-1200L 12 12 11,5 25 60 109 4 o
5602R38414GM-1400 14 14 13,5 26 38 83 - °
5602R38414GM-1600L 16 16 15,5 33 80 132 = (5]
5602R38414GM-1600 16 16 15,5 32 e 92 = °
5602R38414GM-1800 18 18 17.5 32 e 92 = °
5602R38414GM-2000 20 20 19,5 38 54 104 4 °
® Desde el almacén © Bajo pedido
s Con refrigeracién interior

Ambito de aplicacion

P M | K N H ¥ Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

>
v Ba11
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Fresa de metal duro integral serietrc

Fresa toroidal de hélice larga

5502R38414GM-R 0 0 0 @ O

- Modelo de mango: DIN 6535HA
- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

drﬂ:_ d DI
e ! ! = ! | L M R
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo b D R | d (h6) d, | H M L Dientes |KMG405
5502R38414GM-R02-0400 4 02 6 3.7 1 19 57 4 °
5502R38414GM-R05-0400 4 05 6 3,7 11 19 57 4 @
5502R38414GM-R02-0500 5 0,2 6 47 13 21 57 4 °
5502R38414GM-R05-0500 5 05 6 47 13 21 57 4 .
5502R38414GM-R02-0600 6 02 6 57 13 21 57 4 @
5502R38414GM-R05-0600 6 05 6 5.7 13 21 57 4 o
5502R38414GM-R10-0600 6 1 6 57 13 21 57 L °
5502R38414GM-R02-0800 8 02 8 77 19 27 63 4 °
5502R38414GM-R05-0800 8 05 8 77 19 27 63 4 °
5502R38414GM-R10-0800 8 1 8 7.7 19 27 63 4 ®
5502R38414GM-R15-0800 8 15 8 7.7 19 27 63 4 a
5502R38414GM-R20-0800 8 2 8 7474 19 27 63 4 ®
5502R38414GM-R02-1000 10 02 10 9,5 22 32 72 4 °
5502R38414GM-R05-1000 10 0,5 10 9,5 22 32 72 4 @
5502R38414GM-R10-1000 10 1 10 9,5 22 32 72 4 °
5502R38414GM-R15-1000 10 1,5 10 9,5 22 32 72 = s
5502R38414GM-R20-1000 10 2 10 9,5 22 32 72 - °
5502R38414GM-R05-1200 12 05 12 11,5 26 38 83 4 °
5502R38414GM-R10-1200 12 1 12 11.5 26 38 83 4 °
5502R38414GM-R15-1200 12 15 12 11,5 26 38 a3 - @
5502R38414GM-R20-1200 12 2 12 11,5 26 38 83 4 °
5502R38414GM-R10-1600 16 1 16 15,5 32 44 92 4 .
5502R38414GM-R15-1600 16 1,5 16 15,5 32 44 92 4 @
5502R38414GM-R20-1600 16 2 16 15,5 32 44 92 4 o
5502R38414GM-R30-1600 16 3 16 15,5 32 44 92 L °
5502R38414GM-R10-2000 20 1 20 19,5 38 54 104 4 °
5502R38414GM-R15-2000 20 1.5 20 19,5 38 54 104 4 °
5502R38414GM-R20-2000 20 2 20 19,5 38 54 104 4 °
5502R38414GM-R30-2000 20 3 20 19,5 38 54 104 4 a
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477

B412

e

>

ZCC-CT



serietpc  Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal de hélice larga

- Modelo de mango: DIN 6535HB
- de corte central
- Hélice 38°/41°

— - gy

Mecanizado HSC/HPC

5602R38414GM-R 0 0 0 @ 0

]

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo * D | R | d (hé) dy H M L Dientes |KMG405
5602R38414GM-R02-0400 4 0,2 6 3,7 1 19 57 4 °
5602R38414GM-R05-0400 4 0,5 6 37 1 19 57 4 °
5602R38414GM-R02-0500 5 02 6 4,7 13 21 57 4 °
5602R38414GM-R05-0500 5 05 6 4,7 13 21 57 4 L]
5602R38414GM-R02-0600 6 0,2 6 57 13 21 57 4 [
5602R38414GM-R05-0600 6 0,5 6 5.7 13 21 57 4 L]
5602R38414GM-R10-0600 6 1 6 5.7 13 21 57 + °
5602R38414GM-R02-0800 8 0,2 8 b v 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R05-0800 8 05 8 7,7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R10-0800 8 1 8 7 19 27 63 4 L]
5602R38414GM-R15-0800 8 1.5 8 7.7 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R20-0800 8 2 8 77 19 27 63 4 °
5602R38414GM-R02-1000 10 0,2 10 95 22 32 72 4 L]
5602R38414GM-R05-1000 10 0,5 10 95 22 32 72 + °
5602R38414GM-R10-1000 10 1 10 9,5 22 32 72 4 (]
5602R38414GM-R15-1000 10 1.5 10 95 22 32 72 -+ °
5602R38414GM-R20-1000 10 2 10 95 22 32 72 4 °
5602R38414GM-R05-1200 12 05 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R10-1200 12 1 12 1.5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R15-1200 12 1.5 12 11,5 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R20-1200 12 2 12 115 26 38 83 4 °
5602R38414GM-R10-1600 16 1 16 15,5 32 44 92 4 L]
5602R38414GM-R15-1600 16 1.5 16 15,5 32 44 92 4 [
5602R38414GM-R20-1600 16 2 16 15,5 32 44 92 4 L]
5602R38414GM-R30-1600 16 3 16 155 32 44 92 + °
5602R38414GM-R10-2000 20 1 20 19,5 38 54 104 4 °
5602R38414GM-R15-2000 20 1.5 20 19,5 38 54 104 4 °
5602R38414GM-R20-2000 20 2 20 19,5 38 54 104 4 L]
5602R38414GM-R30-2000 20 3 20 19,5 38 54 104 4 [
® Desde el almacén o© Bajo pedido
= Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N s H ¥ Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

>

OG>

ZCC-CT

B413
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Fresa de metal duro integral serietrc

B414



UM Serie

High Speed Cutter (HSC)
Fresa de alta velocidad

B Parael desbastado y el acabado de acero de hasta 55 HRC,
acero inoxidable y fundiciones con elevado volumen de
desprendimiento.

B Geometria optimizada con hélice desigual (38°/41°) y paso
desigual.

H Fresaintegral y fresa toroidal
B Rango de didmetros, 4,0-20,0 mm

UM-4RFP

UM-4E UM-4R

UM-4RFP

B41s



Fresa de metal duro integral serieum

A Fresa integral

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Tornear

Mecanizado HSC/HPC

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

e SN
B

B
o Dimensiones [mm)] Tipo
g Articulo ES D d (h6) H 1 S Dientes Geometria |[KMG405
w UM-4E-D4.0S 4 4 1 50 6 4 B °
UM-4E-D4.0 4 6 13 50 6 4 A @
UM-4E-D4.5 45 6 11 50 6,75 4 A ®
UM-4E-D5.0 5 6 13 50 75 4 A °
UM-4E-D5.5 55 6 16 50 8,25 4 A ]
UM-4E-D6.0 6 6 16 50 9 4 B @
c UM-4E-D7.0 7 8 20 60 10,5 4 A °
UM-4E-D8.0 8 8 20 60 12 4 B °
UM-4E-D9.0 9 10 22 75 13,5 4 A °
UM-4E-D10.0 10 10 25 75 15 4 B ®
o UM-4E-D11.0 n 12 26 75 16,5 4 A [ ]
% UM-4E-D12.0 12 12 30 75 18 4 B &
= UM-4E-D14.0 14 14 32 75 21 4 B [ ]
& UM-4E-D16.0 16 16 45 100 24 4 B .
UM-4E-D18.0 18 18 45 100 27 4 B o
UM-4E-D20.0 20 20 45 100 30 4 B e

e Desde el almacén o Bajo pedido

% Con refrigeracion interior

D

Ambito de aplicacién

= P M K N S H
S o v v v v
® 2

ES
S ¢
=

@

A

©°

T

Cadigo de sistema > B268 Parametros '
B41e

¥ Muy apropiado

v Apropiado

B436

Herramientas especiales

e

>

ZCC-CT

B477



seieum Fresa de metal duro integral

Fresa integral

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

UM-4E-W o o @ @ 0

- Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico con superficie de sujecién Weldon

10° Hs A
L m
=== EN
L H 1
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D d (hé) H L | S Dientes Geometria |KMG405
UM-4E-D4.0-W 4 6 1 50 6 4 A °
UM-4E-D4.5-W 45 6 1 50 6,75 4 A °
UM-4E-D5.0-W 5 6 13 50 735 4 A L ]
UM-4E-D5.5-W 5.5 6 16 50 825 4 A L]
UM-4E-D6.0-W 6 6 16 50 9 4 B [
UM-4E-D7.0-W 7 8 20 60 10,5 4 A °
UM-4E-D8.0-W 8 8 20 60 12 4 B °
UM-4E-D9.0-W 9 10 22 75 13,5 4 A °
UM-4E-D10.0-W 10 10 25 75 15 4 B °
UM-4E-D11.0-W 1 12 26 75 16,5 4 A (]
UM-4E-D12.0-W 12 12 30 75 18 4 B °
UM-4E-D14.0-W 14 14 32 75 21 4 B [ ]
UM-4E-D16.0-W 16 16 45 100 24 4 B L]
UM-4E-D18.0-W 18 18 45 100 27 4 B °
UM-4E-D20.0-W 20 20 45 100 30 4 B °
® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N s H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

>
N> B417

ZCC-CT
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de metal duro integral serieum

Fresa integral de hélice larga

UM-4EL o o 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

A
B
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo E D d (h6) H 1 S Dientes Geometria |[KMG405

UM-4EL-D4.0 4 6 15 75 6 4 A °
UM-4EL-D5.0 5 6 20 75 7.5 4 A @
UM-4EL-D6.0 6 6 20 75 9 4 B °
UM-4EL-D8.0 8 8 25 100 12 4 B °
UM-4EL-D10.0 10 10 30 100 15 4 B °
UM-4EL-D12.0 12 12 35 100 18 4 B @
UM-4EL-D14.0 14 14 40 100 21 4 B °
UM-4EL-D16.0 16 16 50 150 24 4 B °
UM-4EL-D20.0 20 20 55 150 30 4 B °

® Desde el almacén o Bajo pedido

s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N s H
v W v v
Cadigo de sistema > B268 Parametros '

B418

v Muy apropiado

v Apropiado

B436

Herramientas especiales

e

>

ZCC-CT

B477



seieum Fresa de metal duro integral

Fresa integral de hélice larga

UM-4EL-W 0 0 0 @ 0

Mecanizado HSC/HPC

- Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico con superficie de sujecién Weldon

- de corte central
- Hélice 38°/41°

A
ﬂ
“]— P
B
H
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D d (hé) H L | S Dientes Geometria |KMG405
UM-4EL-D4.0-W 4 6 15 75 6 4 A °
UM-4EL-D5.0-W 5 6 20 75 7.5 4 A °
UM-4EL-D6.0-W 6 6 20 75 9 4 B °
UM-4EL-D8.0-W 8 8 25 100 12 4 B L]
UM-4EL-D10.0-W 10 10 30 100 15 4 B [
UM-4EL-D12.0-W 12 12 35 100 18 4 B L]
UM-4EL-D14.0-W 14 14 40 100 21 4 B °
UM-4EL-D16.0-W 16 16 50 150 24 4 B °
UM-4EL-D20.0-W 20 20 55 150 30 4 B °
® Desde el almacén © Bajo pedido
s Con refrigeracién interior

Ambito de aplicacion

P M | K N S H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado

Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477

>
‘ B419

ZCC-CT
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Tornear
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Fresa de metal duro integral serieum

Fresa integral rebajada

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

UM-4ELP-W 0 0 @ 0

- Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico con superficie de sujecion Weldon

i —— NI i
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo 3 D | d (h&) | dy H M | L Dientes KMG405
UM-4ELP-D4.0-W 4 6 38 15 36 75 4 °
UM-4ELP-D5.0-W 5 6 48 20 36 75 4 @
UM-4ELP-D6.0-W 6 6 57 20 36 75 4 °
UM-4ELP-D8.0-W 8 8 7.7 25 60 100 4 .
UM-4ELP-D10.0-W 10 10 9,5 30 55 100 4 °
UM-4ELP-D12.0-W 12 12 11,5 35 50 100 4 o
UM-4ELP-D14.0-W 14 14 135 40 50 100 4 L]
UM-4ELP-D16.0-W 16 16 15,5 50 100 150 4 °
UM-4ELP-D20.0-W 20 20 19,5 55 98 150 4 °
® Desde el almacén © Bajo pedido
¢ Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P [ K N S H v Muy apropiado
v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema B268 Parametros * B436 Herramientas especiales > 477

B420

e

>

ZCC-CT



seieum Fresa de metal duro integral

Fresa integral de hélice corta

UM-4EFP 00@@0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D | d (h6) | d; H M L Dientes KMG405
UM-4EFP-D6.0 6 6 58 9 30 75 4 °
UM-4EFP-D8.0 8 8 78 12 40 100 4 °
UM-4EFP-D10.0 10 10 9,6 15 50 100 4 L ]
UM-4EFP-D12.0 12 12 11,5 18 50 100 4 L]
UM-4EFP-D16.0 16 16 15,5 24 50 150 4 [
UM-4EFP-D20.0 20 20 19,5 30 60 150 4 .
® Desde el almacén o Bajo pedido
# Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N s H v Muy apropiado
v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales ) B477

>

OG>

ZCC-CT
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de metal duro integral serieum

Fresa toroidal

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

!
10T HSAg A
= S E
. [uk=he B
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo H R D d (h6) H | L. | S Dientes Geometria |KMG405
UM-4R-D4.0R0.3 03 4 6 10 50 6 4 A °
UM-4R-D4.0R0.5 0,5 4 6 10 50 6 4 A @
UM-4R-D5.0R0.5 0,5 5 6 13 50 7.5 4 A °
UM-4R-D5.0R1.0 1 5 6 13 50 7.5 4 A .
UM-4R-D6.0R0.5 0,5 6 6 16 50 9 4 B @
UM-4R-D6.0R1.0 1 6 6 16 50 9 4 B o
UM-4R-D8.0R0.5 0,5 8 8 20 60 12 4 B °
UM-4R-D8.0R1.0 1 8 8 20 60 12 4 B °
UM-4R-D10.0R0.5 0,5 10 10 25 75 15 4 B °
UM-4R-D10.0R1.0 1 10 10 25 75 15 4 B 2
UM-4R-D10.0R2.0 2 10 10 25 75 15 4 B a
UM-4R-D10.0R3.0 3 10 10 25 75 15 4 B ®
UM-4R-D12.0R0.5 0,5 12 12 30 75 18 4 B °
UM-4R-D12.0R1.0 i 12 12 30 75 18 4 B @
UM-4R-D12.0R2.0 2 12 12 30 75 18 4 B ]
UM-4R-D12.0R3.0 3 12 12 30 75 18 4 B s
UM-4R-D16.0R1.0 1 16 16 45 100 24 4 B °
UM-4R-D16.0R2.0 2 16 16 45 100 24 4 B °
UM-4R-D16.0R3.0 3 16 16 45 100 24 4 B °
UM-4R-D20.0R1.0 1 20 20 45 100 30 4 B @
UM-4R-D20.0R2.0 2 20 20 45 100 30 4 B °
UM-4R-D20.0R3.0 3 20 20 45 100 30 4 B .
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H ¥ Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477

B422

e

>

ZCC-CT



seieum Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal con mango largo

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 38°/41°

Mecanizado HSC/HPC

i PP PP

o8

Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo £ R | D | d (he) H L S Dientes KMG405
UM-4RL-D6.0R0.5 0,5 6 6 16 75 9 < °
UM-4RL-D6.0R1.0 1 6 6 16 75 9 - °
UM-4RL-D8.0R0.5 0,5 8 8 20 100 12 4 °
UM-4RL-D8.0R1.0 1 8 8 20 100 12 4 L]
UM-4RL-D10.0R0.5 0,5 10 10 25 100 15 4 [
UM-4RL-D10.0R1.0 1 10 10 25 100 15 4 L]
UM-4RL-D10.0R2.0 2 10 10 25 100 15 4 °
UM-4RL-D12.0R0.5 0,5 12 12 30 100 18 4 °
UM-4RL-D12.0R1.0 1 12 12 30 100 18 4 °
UM-4RL-D12.0R2.0 2 12 12 30 100 18 4 L]
UM-4RL-D16.0R1.0 1 16 16 45 150 24 - °
UM-4RL-D16.0R2.0 2 16 16 45 150 24 4 [ ]
e Desde el almacén o© Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
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Fresa de metal duro integral serieum

Fresa toroidal de hélice corta Mecanizado HSC/HPC

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte central
- Hélice 38°/41°

Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

B424

e

>

ZCC-CT

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ R | D | d (hé) d, H M L Dientes |KMG405
UM-4RFP-D6.0R0.5 0.5 6 6 58 6 18 75 4 °
UM-4RFP-D6.0R1.0 1 6 6 58 6 18 75 - @
UM-4RFP-D8.0R0.5 05 8 8 7,7 8 24 100 4 L]
UM-4RFP-D8.0R1.0 1 8 8 7,7 8 24 100 4 .
UM-4RFP-D10.0R0.5 05 10 10 9,6 10 30 100 4 @
UM-4RFP-D10.0R1.0 1 10 10 9,6 10 30 100 4 o
UM-4RFP-D10.0R2.0 2 10 10 9,6 10 30 100 - ®
UM-4RFP-D12.0R0.5 05 12 12 11,5 12 36 100 4 °
UM-4RFP-D12.0R1.0 1 12 12 11,5 12 36 100 4 °
UM-4RFP-D12.0R2.0 2 12 12 11,5 12 36 100 4 °
UM-4RFP-D16.0R1.0 1 16 16 15,5 16 40 150 4 °
UM-4RFP-D16.0R2.0 2 16 16 15,5 16 40 150 4 ®
® Desde el almacén o Bajo pedido
¢ Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H v Muy apropiado

v v v v v Apropiado
Cadigo de sistema B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477



