TM Serie

Para el mecanizado de titanio y super-aleaciones

Desbastado y acabado de titanio y aceros de base niquel o cobalto
Un filo particular para estabilizar el filo, para aplicaciones exijentes

Tecnologia de ultima generacion para alta resistencia termicay al
desgaste

B Substrato nuevo con buena conductividad termica y resistente al
desgaste

Serie TM-Multi hasta 9 filos para la productividad
Fresa torica y esferica

Diametros de 6,0-25,0 mm

TM-4BP
TM-5B TM-5B-L

TM-5R
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seriev  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-4B & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte central

— Hélice 38°

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D R d (h6) H L Dientes KMS405
TM-4B-R3.0 6 3 6 9 50 4 °
TM-4B-R4.0 8 4 8 12 60 4 °
TM-4B-R5.0 10 5 10 15 75 4 °
TM-4B-R6.0 12 6 12 18 75 4 °
TM-4B-R8.0 16 8 16 24 85 4 °
TM-4B-R10.0 20 10 20 30 100 4 °
® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N H v Muy apropiado
v v Apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-4BL & 0 @ 0

- Modelo de mango: DIN 6535HA
- de corte central

— Hélice 38°
R
u[ . GI
L H
|
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D R d (he) ‘ H ‘ L Dientes KMS405
TM-4BL-R3.0 6 3 6 16 57 4 °
TM-4BL-R4.0 8 4 8 20 63 4 L)
TM-4BL-R5.0 10 5 10 22 72 4 °
TM-4BL-R6.0 12 6 12 25 83 4 [
TM-4BL-R8.0 16 8 16 32 92 4 °
TM-4BL-R10.0 20 10 20 38 104 4 [
® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado




seriev  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-4BP & & @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte central

Tornear

Fresado

— Hélice 38°
5 R
. J
L
M
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % b | rR | dme o | oW [ om0 Dientes | KMS405
TM-4BP-R3.0 6 3 6 5.5 9 18 60 4 °
TM-4BP-R4.0 8 4 8 74 12 24 75 4 L)
TM-4BP-R5.0 10 5 10 9.4 15 30 75 4 °
TM-4BP-R6.0 12 6 12 114 18 35 90 4 °
TM-4BP-R8.0 16 8 16 154 24 40 920 4 °
TM-4BP-R10.0 20 10 20 194 35 50 110 4 [
® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-5B & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- Hélice 38°

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo * D R d (h6) H L Dientes KMS405
TM-5B-R3.0 6 3 6 9 50 5 °
TM-5B-R4.0 8 4 8 12 60 5 °
TM-5B-R5.0 10 5 10 15 75 5 °
TM-5B-R6.0 12 6 12 18 75 5 °
TM-5B-R8.0 16 8 16 24 85 5 °
TM-5B-R10.0 20 10 20 30 100 5 °
e Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado
N

60



seriev  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-5BL & 0 @ 0

- Modelo de mango: DIN 6535HA

- Hélice 38°
R
u[ . GI
L H
|
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D H R H d (he) H H H L Dientes KMS405

TM-5BL-R3.0 6 3 6 16 57 5 .
TM-5BL-R4.0 8 4 8 20 63 5 .
TM-5BL-R5.0 10 5 10 22 72 5 ]
TM-5BL-R6.0 12 6 12 25 83 5 .
TM-5BL-R8.0 16 8 16 32 92 5 .
TM-5BL-R10.0 20 10 20 38 104 5 ]

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

Fresa de punta esférica Mecanizado de alto rendimiento

TM-5BP & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- Hélice 38°

. J
Ll
M
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % D R d (he) o | oW | om0 Dientes | KMS405
TM-5BP-R3.0 6 3 6 5.5 9 18 60 5 °
TM-5BP-R4.0 8 4 8 74 12 24 75 5 °
TM-5BP-R5.0 10 5 10 9.4 15 30 75 5 °
TM-5BP-R6.0 12 6 12 114 18 35 90 5 °
TM-5BP-R8.0 16 8 16 154 24 40 920 5 °
TM-5BP-R10.0 20 10 20 19.4 35 50 110 5 °

® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado




seriev  Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal

TM-4R

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

Mecanizado de alto rendimiento

FPC

- Hélice 38°
R
- —_— - |
_ﬂ - " —
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D ‘ R ‘ d (h6) ‘ H L Dientes KMS405
TM-4R-D6.0R0.3 6 0.3 6 16 50 4 .
TM-4R-D6.0R0.5 6 0.5 6 16 50 4 .
TM-4R-D6.0R 0.75 6 0.75 6 16 50 4 o
TM-4R-D6.0R1.0 6 1.0 6 16 50 4 °
TM-4R-D8.0R0.3 8 0.3 8 20 60 4 .
TM-4R-D8.0R0.5 8 0.5 8 20 60 4 .
TM-4R-D8.0R0.75 8 0.75 8 20 60 4 o
TM-4R-D8.0R1.0 8 1.0 8 20 60 4 .
TM-4R-D10.0R0.5 10 0.5 10 25 75 4 .
TM-4R-D10.0R0.75 10 0.75 10 25 75 4 o
TM-4R-D10.0R1.0 10 1.0 10 25 75 4 .
TM-4R-D10.0R1.25 10 1.25 10 25 75 4 o
TM-4R-D10.0R1.5 10 15 10 25 75 4 °
TM-4R-D10.0R1.6 10 1.6 10 25 75 4 .
TM-4R-D10.0R2.0 10 2.0 10 25 75 4 .
TM-4R-D10.0R2.5 10 25 10 25 75 4 o
TM-4R-D10.0R3.0 10 3.0 10 25 75 4 .
TM-4R-D12.0R0.5 12 0.5 12 30 75 4 °
TM-4R-D12.0R0.75 12 0.75 12 30 75 4 o
TM-4R-D12.0R1.0 12 1.0 12 30 75 4 .
TM-4R-D12.0R1.25 12 1.25 12 30 75 4 o
TM-4R-D12.0R1.5 12 15 12 30 75 4 °
TM-4R-D12.0R1.6 12 1.6 12 30 75 4 .
TM-4R-D12.0R2.0 12 2.0 12 30 75 4 .
TM-4R-D12.0R2.5 12 25 12 30 75 4 .
TM-4R-D12.0R3.0 12 3.0 12 30 75 4 .
TM-4R-D12.0R3.2 12 3.2 12 30 75 4 °
TM-4R-D12.0R4.0 12 4.0 12 30 75 4 .
TM-4R-D16.0R1.0 16 1.0 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R1.25 16 1.25 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R1.5 16 15 16 35 90 4 °
TM-4R-D16.0R1.6 16 1.6 16 35 90 4 .

® Desde el almacén o Bajo pedido

s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K

H

v Muy apropiado

v

v Apropiado

63

Tornear

n Fresado

Taladrar

O

Informacién
técnica

Indice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacién
técnica

Indice

Fresa de metal duro integral serietm

Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-4R & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte central

- Hélice 38°
R
——S R J SO
__*\__. o= —1 3 " —L
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo b D ‘ R ‘ d (he) ‘ H ‘ L Dientes KMS405
TM-4R-D16.0R2.0 16 2.0 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R2.5 16 2.5 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R3.0 16 3.0 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R3.2 16 3.2 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R4.0 16 4.0 16 35 920 4 .
TM-4R-D16.0R5.0 16 5.0 16 35 90 4 .
TM-4R-D16.0R6.3 16 6.3 16 35 920 4 o
TM-4R-D20.0R1.0 20 1.0 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R1.25 20 1.25 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R1.5 20 1.5 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R1.6 20 1.6 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R2.0 20 2.0 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R2.5 20 2.5 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R3.0 20 3.0 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R3.2 20 3.2 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R4.0 20 4.0 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R5.0 20 5.0 20 45 100 4 .
TM-4R-D20.0R6.3 20 6.3 20 45 100 4 .
TM-4R-D25.0R1.0 25 1.0 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R1.25 25 1.25 25 50 110 4 o
TM-4R-D25.0R1.5 25 1.5 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R1.6 25 1.6 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R2.0 25 2.0 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R2.5 25 2.5 25 50 110 4 o
TM-4R-D25.0R3.0 25 3.0 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R3.2 25 3.2 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R4.0 25 4.0 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R5.0 25 5.0 25 50 110 4 .
TM-4R-D25.0R6.3 25 6.3 25 50 110 4 .

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado




seriev  Fresa de metal duro integral

Mecanizado de alto rendimiento

FSPCT

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

Fresa toroidal

TM-4RP

- de corte central

- Hélice 38°
R
—— : 53
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % D R | doe d | H M L Dientes | KMS405
TM-4RP-D8.0R0.3 8 03 8 74 16 25 75 4 °
TM-4RP-D8.0R0.5 8 0.5 8 7.4 16 25 75 4 °
TM-4RP-D8.0R0.75 8 0.75 8 74 16 25 75 4 o
TM-4RP-D8.0R1.0 8 1.0 8 74 16 25 75 4 °
TM-4RP-D10.0R0.5 10 0.5 10 9.4 20 32 75 4 °
TM-4RP-D10.0R0.75 10 0.75 10 94 20 32 75 4 o
TM-4RP-D10.0R1.0 10 1.0 10 94 20 32 75 4 °
TM-4RP-D10.0R1.25 10 1.25 10 94 20 32 75 4 [
TM-4RP-D10.0R1.5 10 1.5 10 94 20 32 75 4 °
TM-4RP-D10.0R1.6 10 1.6 10 9.4 20 32 75 4 [
TM-4RP-D10.0R2.0 10 20 10 94 20 32 75 4 °
TM-4RP-D10.0R2.5 10 25 10 9.4 20 32 75 4 o
TM-4RP-D10.0R3.0 10 3.0 10 94 20 32 75 4 °
TM-4RP-D12.0R0.5 12 0.5 12 11.4 24 40 90 4 [
TM-4RP-D12.0R0.75 12 0.75 12 114 24 40 90 4 o
TM-4RP-D12.0R1.0 12 1.0 12 11.4 24 40 920 4 [
TM-4RP-D12.0R1.25 12 1.25 12 114 24 40 920 4 °
TM-4RP-D12.0R1.5 12 1.5 12 11.4 24 40 90 4 L]
TM-4RP-D12.0R1.6 12 1.6 12 114 24 40 20 4 °
TM-4RP-D12.0R2.0 12 2.0 12 114 24 40 90 4 L)
TM-4RP-D12.0R2.5 12 25 12 114 24 40 20 4 o
TM-4RP-D12.0R3.0 12 3.0 12 114 24 40 90 4 °
TM-4RP-D12.0R3.2 12 3.2 12 114 24 40 20 4 °
TM-4RP-D12.0R4.0 12 4.0 12 114 24 40 90 4 [
TM-4RP-D16.0R1.0 16 1.0 16 15 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R1.25 16 1.25 16 15 32 50 100 4 [
TM-4RP-D16.0R1.5 16 1.5 16 15 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R1.6 16 1.6 16 15 32 50 100 4 [
TM-4RP-D16.0R2.0 16 2.0 16 15 32 50 100 4 [

® Desde el almacén o Bajo pedido

s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K

H

v

v Muy apropiado

v Apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-4RP & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte central

- Hélice 38°
R
— ] S
5 N
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % D R d (he) o | oW | om0 Dientes | KMS405
TM-4RP-D16.0R2.5 16 2.5 16 15 32 50 100 4 )
TM-4RP-D16.0R3.0 16 3.0 15 14 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R3.2 16 3.2 16 15 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R4.0 16 4.0 16 15 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R5.0 16 5.0 16 15 32 50 100 4 °
TM-4RP-D16.0R6.3 16 6.3 16 15 32 50 100 4 o
TM-4RP-D20.0R1.0 20 1.0 20 19 35 60 110 4 [
TM-4RP-D20.0R1.25 20 1.25 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R1.5 20 1.5 20 19 35 60 110 4 o
TM-4RP-D20.0R1.6 20 1.6 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R2.0 20 20 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R2.5 20 25 20 19 35 60 110 4 o
TM-4RP-D20.0R3.0 20 3.0 20 19 35 60 110 4 [
TM-4RP-D20.0R3.2 20 3.2 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R4.0 20 4.0 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R5.0 20 5.0 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D20.0R6.3 20 6.3 20 19 35 60 110 4 °
TM-4RP-D25.0R1.0 25 1.0 25 24 45 75 150 4 [
TM-4RP-D25.0R1.25 25 1.25 25 24 45 75 150 4 o
TM-4RP-D25.0R1.5 25 1.5 25 24 45 75 150 4 °
TM-4RP-D25.0R1.6 25 1.6 25 24 45 75 150 4 °
TM-4RP-D25.0R2.0 25 2.0 25 24 45 75 150 4 °
TM-4RP-D25.0R2.5 25 25 25 24 45 75 150 4 [
TM-4RP-D25.0R3.0 25 3.0 25 24 45 75 150 4 °
TM-4RP-D25.0R3.2 25 3.2 25 24 45 75 150 4 [
TM-4RP-D25.0R4.0 25 4.0 25 24 45 75 150 4 °
TM-4RP-D25.0R5.0 25 5.0 25 24 45 75 150 4 o
TM-4RP-D25.0R6.3 25 6.3 25 24 45 75 150 4 °

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado




seriev  Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-5R & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- Hélice 42°

— SNENE | ]

Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo % D | R | dhe | H L Dientes KMS405
TM-5R-D6.0R0.3 6 0.3 6 16 50 5 °
TM-5R-D6.0R0.5 6 0.5 6 16 50 5 [
TM-5R-D6.0R 0.75 6 0.75 6 16 50 5 o
TM-5R-D6.0R1.0 6 1.0 6 16 50 5 [
TM-5R-D8.0R0.3 8 0.3 8 20 60 5 °
TM-5R-D8.0R0.5 8 0.5 8 20 60 5 °
TM-5R-D8.0R0.75 8 0.75 8 20 60 5 o
TM-5R-D8.0R1.0 8 1.0 8 20 60 5 [
TM-5R-D10.0R0.5 10 0.5 10 25 75 5 °
TM-5R-D10.0R0.75 10 0.75 10 25 75 5 o
TM-5R-D10.0R1.0 10 1.0 10 25 75 5 °
TM-5R-D10.0R1.25 10 1.25 10 25 75 5 o
TM-5R-D10.0R1.5 10 1.5 10 25 75 5 °
TM-5R-D10.0R1.6 10 1.6 10 25 75 5 [
TM-5R-D10.0R2.0 10 2.0 10 25 75 5 °
TM-5R-D10.0R2.5 10 2.5 10 25 75 5 o
TM-5R-D10.0R3.0 10 3.0 10 25 75 5 °

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H
v v v Apropiado

v Muy apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

A Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-7R & & @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

—
g - Hélice 41°
=
i< R
ﬂ. E - -
L
B Dimensiones [mm] Tipo
Articulo LS D ‘ R ‘ d (h6) H L Dientes KMS405
TM-7R-D12.0R0.5 12 0.5 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R0.75 12 0.75 12 30 75 7 o
(e} TM-7R-D12.0R1.0 12 1.0 12 30 75 7 °
g TM-7R-D12.0R1.25 12 1.25 12 30 75 7 o
::_j TM-7R-D12.0R1.5 12 1.5 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R1.6 12 1.6 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R2.0 12 2.0 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R2.5 12 2.5 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R3.0 12 3.0 12 30 75 7 °
TM-7R-D12.0R3.2 12 3.2 12 30 75 7 °
C TM-7R-D12.0R4.0 12 4.0 12 30 75 7 °
TM-7R-D16.0R1.0 16 1.0 16 35 90 7 °
TM-7R-D16.0R1.25 16 1.25 16 35 90 7 o
TM-7R-D16.0R1.5 16 1.5 16 35 90 7 °
o TM-7R-D16.0R1.6 16 1.6 16 35 90 7 °
_g TM-7R-D16.0R2.0 16 2.0 16 35 90 7 °
© TM-7R-D16.0R2.5 16 2.5 16 35 90 7 °
ﬁ TM-7R-D16.0R3.0 16 3.0 16 35 90 7 °
TM-7R-D16.0R3.2 16 3.2 16 35 90 7 °
TM-7R-D16.0R4.0 16 4.0 16 35 90 7 °
TM-7R-D16.0R5.0 16 5.0 16 35 90 7 °
TM-7R-D16.0R6.3 16 6.3 16 35 90 7 o
TM-7R-D20.0R1.0 20 1.0 20 45 100 7 °
D TM-7R-D20.0R1.25 20 1.25 20 45 100 7 o
TM-7R-D20.0R1.5 20 1.5 20 45 100 7 °
TM-7R-D20.0R1.6 20 1.6 20 45 100 7 °
c TM-7R-D20.0R2.0 20 2.0 20 45 100 7 °
:8 8 TM-7R-D20.0R2.5 20 2.5 20 45 100 7 °
g E TM-7R-D20.0R3.0 20 3.0 20 45 100 7 °
‘§ ] TM-7R-D20.0R3.2 20 3.2 20 45 100 7 °
< TM-7R-D20.0R4.0 20 4.0 20 45 100 7 °
TM-7R-D20.0R5.0 20 5.0 20 45 100 7 °
TM-7R-D20.0R6.3 20 6.3 20 45 100 7 °

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

E

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado

Indice
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seriev  Fresa de metal duro integral

Mecanizado de alto rendimiento

PP

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

Fresa toroidal

TM-9R

- Hélice 38°

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo sk D R d (h6) H L Dientes KMS405
TM-9R-D25.0R1.0 25 1.0 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R1.25 25 1.25 25 50 110 9 o
TM-9R-D25.0R1.5 25 1.5 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R1.6 25 1.6 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R2.0 25 2.0 25 50 110 9 °
TM-9R-D25.0R2.5 25 2.5 25 50 110 9 o
TM-9R-D25.0R3.0 25 3.0 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R3.2 25 3.2 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R4.0 25 4.0 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R5.0 25 5.0 25 50 110 9 .
TM-9R-D25.0R6.3 25 6.3 25 50 110 9 .

o Desde el almacén o Bajo pedido
& Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K

H

v

v Muy apropiado
v Apropiado
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Fresa de metal duro integral serietm

A Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-5RP & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

S
3 - Heélice 42°
=
[°)
° o,
P = NN N N\ £m |
=N SN
M 4
L
B Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % o | R | dwe [ a4 [ H | m L Dientes | KMS405
TM-5RP-D8.0R0.3 8 0.3 8 74 16 25 75 5 °
TM-5RP-D8.0R0.5 8 0.5 8 74 16 25 75 5 °
o TM-5RP-D8.0R0.75 8 0.75 8 74 16 25 75 5 o
g TM-5RP-D8.0R1.0 8 1.0 8 74 16 25 75 5 °
§ TM-5RP-D10.0R0.5 10 0.5 10 9.4 20 32 75 5 °
o TM-5RP-D10.0R0.75 10 0.75 10 94 20 32 75 5 o
TM-5RP-D10.0R1.0 10 1.0 10 9.4 20 32 75 5 [
TM-5RP-D10.0R1.25 10 1.25 10 94 20 32 75 5 o
TM-5RP-D10.0R1.5 10 1.5 10 94 20 32 75 5 °
TM-5RP-D10.0R1.6 10 1.6 10 9.4 20 32 75 5 °
C TM-5RP-D10.0R2.0 10 20 10 94 20 32 75 5 °
TM-5RP-D10.0R2.5 10 25 10 9.4 20 32 75 5 °
TM-5RP-D10.0R3.0 10 3.0 10 9.4 20 32 75 5 [

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
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seriev  Fresa de metal duro integral

Mecanizado de alto rendimiento

FSPCT

Fresa toroidal

TM-7RP

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- Hélice 41°

R 15 - d
b . |
w y 2
S M
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % D R | dhe | o | H M L Dientes | KMS405

TM-7RP-D12.0R0.5 12 0.5 12 114 24 40 20 7 °
TM-7RP-D12.0R0.75 12 0.75 12 114 24 40 90 7 o
TM-7RP-D12.0R1.0 12 1.0 12 114 24 40 20 7 °
TM-7RP-D12.0R1.25 12 1.25 12 114 24 40 90 7 o
TM-7RP-D12.0R1.5 12 1.5 12 114 24 40 20 7 °
TM-7RP-D12.0R1.6 12 1.6 12 114 24 40 90 7 °
TM-7RP-D12.0R2.0 12 2.0 12 114 24 40 920 7 [
TM-7RP-D12.0R2.5 12 25 12 114 24 40 90 7 °
TM-7RP-D12.0R3.0 12 3.0 12 114 24 40 920 7 o
TM-7RP-D12.0R3.2 12 3.2 12 11.4 24 40 90 7 °
TM-7RP-D12.0R4.0 12 4.0 12 114 24 40 90 7 °
TM-7RP-D16.0R1.0 16 1.0 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R1.25 16 1.25 16 15 32 50 100 7 o
TM-7RP-D16.0R1.5 16 1.5 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R1.6 16 1.6 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R2.0 16 2.0 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R2.5 16 25 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R3.0 16 3.0 16 15 32 50 100 7 [
TM-7RP-D16.0R3.2 16 3.2 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R4.0 16 4.0 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R5.0 16 5.0 16 15 32 50 100 7 °
TM-7RP-D16.0R6.3 16 6.3 16 15 32 50 100 7 o
TM-7RP-D20.0R1.0 20 1.0 20 19 35 60 110 7 [
TM-7RP-D20.0R1.25 20 1.25 20 19 35 60 110 7 o
TM-7RP-D20.0R1.5 20 1.5 20 19 35 60 110 7 [
TM-7RP-D20.0R1.6 20 1.6 20 19 35 60 110 7 °
TM-7RP-D20.0R2.0 20 20 20 19 35 60 110 7 o
TM-7RP-D20.0R2.5 20 25 20 19 35 60 110 7 °
TM-7RP-D20.0R3.0 20 3.0 20 19 35 60 110 7 °
TM-7RP-D20.0R3.2 20 3.2 20 19 35 60 110 7 °
TM-7RP-D20.0R4.0 20 4.0 20 19 35 60 110 7 [
TM-7RP-D20.0R5.0 20 5.0 20 19 35 60 110 7 °
TM-7RP-D20.0R6.3 20 6.3 20 19 35 60 110 7 °

® Desde el almacén o Bajo pedido

*< Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
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Fresa de metal duro integral serietm

Fresa toroidal Mecanizado de alto rendimiento

TM-9RP & 0 @ 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- Hélice 38°
R o
15’&)
— =W =S =2
5 4 H >
M
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % o | R | dwe [ a4 [ H | m L Dientes | KMS405
TM-9RP-D25.0R1.0 25 1.0 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R1.25 25 1.25 25 24 45 75 150 9 o
TM-9RP-D25.0R1.5 25 1.5 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R1.6 25 1.6 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R2.0 25 2.0 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R2.5 25 25 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R3.0 25 3.0 25 24 45 75 150 9 [
TM-9RP-D25.0R3.2 25 3.2 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R4.0 25 4.0 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R5.0 25 5.0 25 24 45 75 150 9 °
TM-9RP-D25.0R6.3 25 6.3 25 24 45 75 150 9 [

® Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v v Apropiado
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Fresa de metal duro integ ral serie ™M - Condiciones de corte recomendadas

Fresa integral — Serie TM

Velocidad de corte v, [m/min]
TM-4R / TM-4RP
TM-5R/TM-5RP TM-4B / TM-4BP
% TM-7R/TM-7RP TM-5B / TM-5BP
s TM-9R/TM-9RP
>
3 Ranurado Esquina Ranurado Esquina
$
Grupo de materiales Composicion/microestructura/tratamiento en caliente Bl?uriz:B g
rine 2 | 0<x<3| 03xD |0<x<3
&
€ [3<x<12| 07xD |3<x<20| 03xD
o
3 |12sx<20| 15xD
[G]
KMS405 KMS405
a,/D a,/D
n 12 1/10 | Grupo f n 1710 1/20 | Grupo f
aprox. 0,15 % C recocido 125 1
aprox. 0,45 % C recocido 190 2
Acero no aleado aprox. 0,45 % C bonificado 250 3
aprox. 0,75 % C recocido 270 4
aprox. 0,75 % C bonificado 300 5
P recocido 180 6
bonificado 275 7
Acero de baja aleacion
bonificado 300 8
bonificado 350 9
Acero de alta aleacion y acero para recocido 200 10
herramientas de alta aleacion templado y revenido 325 1
ferritica/martensitica recocido 200 12
martensitica bonificado 240 13
M Acero inoxidable
austenitica templado 180 14
ferritica austenitica 230 15
perlitica/ferritica 180 16
Fundicion gris
perlitica (martensitica) 260 17
ferritica 160 18
K Fundiciones con grafito esferoidal
perlitica 250 19
ferritica 130 20
Fundiciéon maleable
perlitica 230 21
no templable 60 22
Aleaciones de forja de aluminio
templable templado 100 23
<12 % Si, no templable 75 24
N iAoleacwnes de fundicién de alumin- <12%Si, templable templado 20 25
> 12 % Si, no templable 130 26
Aleaciones para torno automatico, PB > 1% 110 27
Cobrey alea'mones de cobre Cuzn, CuSnzn 20 28
(bronce/laton)
CusSn, cobre sin plomo y cobre electrolitico 100 29
recocido 200 30 45 55 85 10 - 85 90 10
abase de Fe
templado 280 31 25 30 45 10 = 45 50 10
Aleaciones resistentes al calor recocido 250 32 45 55 85 10 = 85 20 10
S a base de Nio Co templado 350 33 25 30 45 10 - 45 50 10
fundido 320 34 25 30 45 10 = 45 50 10
Titanio puro R, 400 35 75 90 135 10 - 135 145 10
Aleaciones de titanio
Aleaciones alfa- + beta templado R, 1050 36 45 55 85 10 - 85 90 10
templado y revenido 55 HRC 37
Acero templado
H templado y revenido 60 HRC 38
Fundicién dura fundido 400 39
Funcién templada templado y revenido 55 HRC 40
Termoplasticos 41
Duroplasticos 42
Plastico reforzado con fibra de vidrio PRFV 43
x Materiales no metalicos
Plastico reforzado con fibra de carbono PRFC 44
Grafito 45
Madera 46
Notas: Las condiciones de corte especificadas son valores orientativos, que se han determinado en condiciones ideales.

En funcion del caso de aplicacion deben adaptarse individualmente.



Serie TM - Condiciones de corte recomendadas  Fresa de metal duro integ ral

Avance recomendado

Fresa de metal duro integral Grupo 10 - Fresa de escuadrar Serie VSM / Serie TM

Avance por hélice (f,) [mm]

2/D @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | B18 | @20

7 0,03 | 0,04 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,08

P 1/2 0,04 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,11
1/10 0,05 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | 0,09 | 0,09 | 0,11 | 0,72 | 0,14 | 0,15

1 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06

M 1/2 0,03 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,08
1/10 0,04 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,11

1 0,02 | 0,03 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,05 | 0,05 | 0,06

S 1/2 0,03 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,08
1/10 0,04 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,11

Notas: Las condiciones de corte especificadas son valores orientativos, que se han determinado en condiciones ideales.

En funcién del caso de aplicacion deben adaptarse individualmente.

75

Tornear

n Fresado

Taladrar

O

Informacién
técnica

Indice



