vista general delsistema  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa con avance rapido

Aplicacién ) .
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr PImIKINTS [H Caracteristicas Pagina
= « Intervalo de didmetros @20 - 40 mm
/ = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
SDMTO6T2 . « Placa intercambiable con cuatro hélices
XMRoO1 - SDMTO9T3 15 e « Compatible con fresado en rampa B166
i SDMT1204 = Doble sistema de sujecion para placas
intercambiables
SDMT1505
'&@“ = e « Intervalo de didmetros @40 - 125 mm
s 1 ] = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
' B* SDMT09T3 - « Placa intercambiable con cuatro hélices
XMRO1 o > SDMTO6T2 13 o [ « Compatible con fresado en rampa Bes
SDMT1204 « Doble sistemna de sujecion para placas
intercambiables
SDMT1505
— « Intervalo de didmetros @20 - 40 mm
J/ « Para acero, acero inoxidable y fundiciones
L 11°%- « Placa intercambiable con tres hélices
XMRO1 WPGTO503 v v v 8170
s \%,‘ WPGTO604 22° = Compatible con fresado en rampa
1 = Doble sistema de sujecién para placas
intercambiables
3 o y _— « Intervalo de didmetros @42 — 160 mm
?@__ . - = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
i WPGTO604 11°- « Placa intercambiable con tres hélices
XMRO1 » e WPGT0806 22° MRV (N = Compatible con fresado en rampa 8172
WPGT0907 - Doble sistema de sujecién para placas
intercambiables
Fresa de mandrinar
= Intervalo de didmetros @80 — 400 mm
CNE12 4 « Para acero, acero inoxidable y fundiciones
XMPO1 90 [ = También adecuado para fresado para B174
planeary para escuadrar

v Muy apropiado v Apropiado

>
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XMRO1"*

Fresa con avance rdpido

Gran variedad de placas y tipos.
Fresa con avance rapido para un gran volumen de des-
prendimiento de virutas.

B Fuerza de corte reducida también para longitudes de
voladizo grandes.

Tipos de placa
vecso2 [Wien2s: Wieczos [Mlecoo> |
cvD aD PVD PVD
P15-P35 P20-P40 P10-P30 P10-P30
M10-M30 M20-M30

YBG302 QB G YBM351 YBD252
cvD cvD

cvD PVD
P15-P35 M10-M25 P25-P40 K15-K35

ey

Fresado para  Fresado por Corte en rampa
planear ranurado oblicuo

Interpolacién en Fresado de agujeros
ciegos

espiral

Rompevirutas
-ZSR -PM




Fresado Tornear
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Fresa de placas intercambiables  Fresa con avance rapido

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr:15° 0 \/) O

Dﬂ: od

L

Placa tipo S, mango Weldon

Dimensiones [mm] Placa
Articulo s |Almacén Dientes
@D ed ap ae Ly L @ ﬁ
“—
XMR01-025-XP25-5D06-03 o 25 25 08 58 60 140 3 0,46 SDMTO06T2
XMR01-025-XP25-5D09-02 o 25 25 14 88 60 140 2 05
XMR01-032-XP32-5D09-03 ls) 32 32 1.4 88 70 150 3 0.8 SDMTO09T3
XMR01-035-XP32-5D09-03 o 35 32 14 88 70 150 3 0.8
XMR01-040-XP40-SD12-03 o 40 40 1.8 1.7 70 150 3 1.3 SDMT1204
XMRO1-040-XP40-5D15-02 [} 40 40 2,2 14 70 200 2 1.6 SDMT1505
® Desde el almacén o Bajo pedido
*# Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SDMTO06T2 SDMTO09T3 SDMT1204 SDMT1505

@D 20-63 25-63 32-100 40-160
£ | cancho WD-204 WD-204 WD-208
" Tornillo (gan- 160M4*8.4 160M4*8.4 160M5*13

cho) (3,4 Nm) (3,4 Nm) (6,7 Nm)
" Torrills (laca) 160M2.2*5.5 I60M4*8.4 160M5*13

K (0,8 Nm) (34 Nm) (6,7 Nm)
" Tornillo (placa)
p (2.7 Nm)

;-/ Llave (gancho) WT15IP WT15IP WT20IP
;/ Llave (placa) WTO7IP WT10IP WT15IP WT20IP
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224

B166 ”



Fresaconavancerapido  Fresa de placas intercambiables

SDMT L 1.C S d
06 T2 6,35 6,35 2,58 25
() Buenas condiciones de mecanizado 09 T3 | 9,525 | 9525 | 3,97 4
€2 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 127 | 127 | 476 | 44
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 1505 |15875[15,875)| 556 | 55
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC?
P BOHRBOH & DOOGHEE OO0 O
M| SHBGH SOGHe OO0 O
K @88 O B0 %
N ] (RS
S & @ (@) ERER)
H
<o NssAERNQsassaNannE (&
r a — = e ~ — — — S o
005552285225388¢5¢82 |2 125
oooooOoOoOOooo@o0O0o0o@m oo
> > = = >
SDMT06T208-DM 08 (15 o] 0
ﬁ SDMTO09T312-DM 1,2 |15 |e ] o [ ®
SDMT120412-DM 1,2 |15 |e ® ® 0
SDMT150520-DM 2 |15 [s]
SDMTO06T208-PM 08 [15|e L] @
P SDMTO09T312-PM 1,2 |15 ° o0
SDMT120412-PM 1.2 |15 ° o0
SDMT150520-PM 2 15 (8] (o]
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa con avance rapido

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr:15° 0 \/) O

e -
> " %
N - O
L) 9
4o s :
S
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo Almacén - o % - i Dientes |Alojamiento a
e

XMR01-050-A22-SD06-07 o 50 22 08 58 40 7 A 0,36
XMR01-063-A22-5D06-10 o] 63 22 08 58 40 10 A 0,53 SDMTO6T2
XMR01-063-A27-SD06-10 o 63 27 08 58 50 10 A 0,57
XMR01-040-A16-SD09-04 [s) 40 16 14 88 40 - A 0,182
XMR01-050-A22-SD09-04 L] 50 22 14 88 40 - A 03
XMR01-050-A22-5D09-04C £ L 50 22 14 88 40 = A 03
XMR01-063-A22-SD09-06 s 63 22 14 8,8 40 6 A 0,5
XMR01-063-A22-SD09-06C ES L] 63 22 1.4 88 40 6 A 05 iR
XMR01-063-A27-SD09-06 [a) 63 27 14 88 50 6 A 0,6
XMR01-063-A27-SD09-06C ES [s] 63 27 14 88 50 6 A 0.6
XMR01-063-A22-5D09-07 s 63 22 14 88 40 7 A 044
XMR01-063-A22-SD12-05 L] 63 22 1.8 11,7 40 5 A 0,5
XMR01-063-A22-SD12-05C s L] 63 22 1.8 11,7 40 5 A 05
XMR01-063-A27-5D12-05 @ 63 27 1.8 11,7 50 5 A 0.6
XMR01-063-A27-SD12-05C ES = 63 27 1.8 11,7 50 5 A 0,6
XMR01-063-A22-SD12-06 & 63 22 1.8 11,7 50 6 A 0,55
XMR01-066-A27-SD12-05C 5 0 66 27 1.8 11,7 50 5 A 0,56
XMR01-080-A27-5D12-05 @ 80 27 1.8 11,7 63 5 A 09 SDMT1204
XMR01-080-A27-SD12-05C £ L] 80 27 1.8 11,7 63 5 A 09
XMR01-080-A27-SD12-06C £ & 80 27 1.8 11,7 50 6 A 09
XMR01-080-A27-SD12-07 (] 80 27 1.8 11,7 50 7 A 0,93
XMR01-080-A27-5D12-08 L) 80 27 1.8 11,7 50 8 A 0,92
XMR01-100-B32-5D12-06 L] 100 32 18 11,7 50 6 B 1.8
XMR01-100-B32-5D12-06C S ® 100 32 1.8 11,7 50 6 B 18
XMR01-100-B32-5D15-07 0 100 32 22 14 50 7 B 1.2
XMRO01-125-B40-5D15-09 [s) 125 40 22 14 63 9 B 29 e

® Desde el almacén © Bajo pedido

* Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B168




Fresaconavancerapido  Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
Placa SDMTO06T2 SDMT09T3 SDMT1204 SDMT1505
@D 20-63 25-63 32-100 40-160
£ | Gancho WD-204 WD-204 WD-208
" Tornillo (gan- 160M4*8.4 160M4*8.4 160M5*13
cho) (3,4Nm) (3,4 Nm) (6,7 Nm)
" Tornillo (placa) 160M2.2%5.5 160M4*8.4 160M5*13
P (08 Nm) (3.4 Nm) (6,7 Nm)
’* Tornillo (placa) >
(2,7 Nm)
y/ Llave (gancho) WT15IP WT15IP WT20IP
;/ Llave (placa) WTO7IP WT10IP WT151P WT20IP
SDMT L 1.C S d
067T2 | 635 | 635 | 2,58 2,5
(O Buenas condiciones de mecanizado 09 T3 | 9,525 | 9525 | 397 4
€2 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 127 | 12,7 | 476 44
Placa de fresado 4% Condiciones desfavorables 15 05 |15,875(15875| 556 | 55
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P (GO GE © GOBEe OO0 O
M| D5 @aase 00 O
K 8% O 80 £
N & S
S L v O6Ba®
H
o B el i T B T o s M B R | !

IS0 r G%%Sgggggeemc’ﬁﬁﬁﬂﬂﬂ c |88
CERzz22222888888232 |2 |a8
=== | |

SDMTO06T208-DM 08 |15 o o
a SDMTO09T312-DM 1,2 |15|e ® o ° @
L SDMT120412-DM 1,2 |15 |e ® [ s
SDMT150520-DM 2. |15 0
SDMTO06T208-PM 08 [15|e ° °
P SDMTO09T312-PM 1,2 |15 ° e
SDMT120412-PM 12 (45 ® °
SDMT150520-PM 2 |15 (o] o
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa con avance rapido

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr: 11°-22° 0 0 @ 0

©
(7]
&
= /
/ \ \ @0| ae .D C ad
p 5 8p L1
‘&.. ! -
B & -
® Placa tipo W, mango Weldon
3
ﬂ Dimensiones [mm] Placa
L Articulo sz | Almacén Dientes @
@D ed ap ae Ly L 6
=
XMR01-020-XP20-WP05-02-M o 20 20 1.5 38 50 130 2 0.2
XMR01-020-XP20-WP05-02-L [s] 20 20 1,5 38 100 180 2 03 WPGTO0503
c XMR01-020-XP20-WP05-02-XL (s) 20 20 1,5 38 130 250 2 08
XMR01-025-XP25-WP06-02-M fa) 25 25 1,5 435 60 140 2 04
XMR01-025-XP25-WP06-02-L o] 25 25 1,5 435 120 200 2 06
XMR01-025-XP25-WP06-02-XL [s] 25 25 1,5 4,35 180 300 2 1
- XMR01-032-XP32-WP06-03-M (s) 32 32 1,5 4,35 70 150 3 08
© WPGT0604
-g XMR01-032-XP32-WP06-03-L o 32 32 1,5 435 120 200 3 1
E XMR01-032-XP32-WP06-03-XL fe] 32 32 1,5 435 180 300 3 1.6
XMRO01-040-XP32-WP06-03-M [s] 40 32 1,5 4,35 50 150 3 09
XMR01-040-XP32-WP06-03-XL (s) 40 32 1,5 4,35 50 300 3 1.8
® Desde el almacén o Bajo pedido
*# Con refrigeracion interior
D Angulo de ajuste variable (el &ngulo de ajuste depende aqui del tamafio de placa) - 4ngulo de avance:
WPGTOS inserto: 16° WPGTO06 inserto: 22% WPGTO08 inserto: 11° WPGTO09 inserto: 21°
c
3§ S Piezas de recambio
§ 5 Placa WPGT0503 WPGT0604
K=} e @D 20 25-40
=
- a Gancho
" Tornillo (gan-
cho)
} 160M4*8.4
E " Tornillo (placa) (3.4 Nm)
I60M3.5*08TT
'V Tornillo (placa) 27Nm)
) Llave (gancho)
g )/ Llave (placa) WT10IP WT1S5IP
T
i
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224
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Fresaconavancerapido  Fresa de placas intercambiables

WPGT 1.C 5 d
(O Buenas condiciones de mecanizado 0503 | 794 3,5 -
€2 Condiciones normales de mecanizado 06 04 | 9525 | 4.2 44
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 0806 | 1285 | 635 | 55
Placa positiva WP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P | SOHRBBH & SOGHReE OO0 ©
M| DHRDBEB GaGHE OO0 |0
K S8 O S0 L]
N & 4
S L (@FEeR]
H
n__mGGNN—NQmNNNNN'— .:.

IS0 r |SRGORBRRSSRINEIRYE B 55
YE23222232288838%2 |2 |58
=== > |

_ WPGT050315ZSR-PM 1.5 .
@9 . | WPGT060415ZSR-PM 15 |@ .
WS " \/pGT08061525R-PM 15 |e .
WPGT050315ZSR 15 |e L]
6 WPGT060415ZSR 15 |e °
~~— | WPGT080615ZSR 1,5 |e
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa con avance rapido

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr: 11°-22° 0 & @ 0

>

'i

-
¢
Placa tipo W, fresa tipo frontal
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo Iz |Almacén Dientes |Alojamiento @
@D ad ap ae L 6
—
XMR01-050-A22-WP06-04 @ 50 22 1.5 435 50 - A 04
WPGT0604
XMR01-050-A22-WP06-04C 3R L) 50 22 1.5 435 50 4 A 04
XMR01-050-A22-WP08-03 o 50 22 1.5 5,66 50 3 A 04
XMR01-063-A22-WP08-04 L] 63 22 1.5 5,66 50 4 A 0,7
XMRO01-063-A27-WP08-04 L] 63 27 1.5 5,66 50 - A 0,7
XMR01-063-A22-WP08-04C £ L] 63 22 1.5 5,66 50 4 A 0,7
XMR01-063-A27-WP08-04C £ (o] 63 27 1.5 5,66 50 = A 0,7
WPGT0806
XMR01-080-A27-WP08-05 L] 80 27 1.5 5,66 63 5 A 1.5
XMR01-080-A27-WP08-05C * L) 80 27 1.5 5,66 63 5 A 1.5
XMRO01-100-B32-WP0B-06 L] 100 32 1.5 5,66 63 6 B 22
XMR01-125-B40-WP08-07 s 125 40 1.5 5,66 63 7 B 35
XMRO01-160-B40-WP08-08 [a) 160 40 1.5 5,66 63 8 B 6
XMR01-063-A22-WP09-03C 5 [a) 63 22 3 6,8 50 3 A 0,7
XMRO01-080-A27-WP09-04C S [s] 80 27 3 6,8 63 = A 14
XMR01-100-B32-WP09-05 fa) 100 32 3 6,8 63 5 B 2,1 WPGT(0907
XMRO01-125-B40-WP09-06 [s) 125 40 3 6,8 63 6 B 37
XMR01-160-B40-WP09-07 [a) 160 40 3 6,8 63 7 B 63
® Desde el almacén © Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Angulo de ajuste variable (el angulo de ajuste depende aqui del tamano de placa) - angulo de avance:
WPGTOS inserto: 16° WPGTO06 inserto: 22° WPGTO8 inserto: 11°; WPGTO09 inserto: 21°
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresa de placas intercambiables

Fresa con avance rapido
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Piezas de recambio
Placa WPGT0604 WPGT0806 WPGT0907
@D 50 50-160 3-160
£ | Gancho WD-208 WD-208
" Tornillo (gan- 160M5*13 160M5*13
cho) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
v Tornillo (placa) 160M4*8.4 160M5%13 160M5*13
e (3.4 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
| Llave (gancho) WT20IT WT20IT
A | Uave (placa) WTI5IS
/>- Llave (placa) WT20IT WT20IT
WPGT I1.C 5 d
() Buenas condiciones de mecanizado 0604 | 9525 | 42 44
&2 Condiciones normales de mecanizado 0806 | 1285 | 635 55
Placa de fresado g2 Condiciones desfavorables 0907 | 15 7 5,5
Placa positiva WP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SORDBHBE & SROHe OO0 O
M| 838058 GG O O
K @8 O S0 g%
N 8 St
S L OBB&
H
[ e Il el o o | o o o I M I O o | e !
IS0 rgegdadnnygeeqae ggaund & 5=
SE22222222883838%2 |2 |58
e il b i i e
WPGT060415ZSR-PM 15 |e °
#9 . | WPGT080615Z5R-PM 15 |e .
S " \pGT09072525R-PM 25 .
WPGT060415ZSR 1.5 °
6 WPGT080615Z5R 15 |® o
—_— WPGT090725ZSR 25 °
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros * B224

>

OG>

ZCC-CT

B173



