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Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr PImIKINTs [H Caracteristicas Pagina
XPHT16 « Intervalo de didmetros @16 - 32 mm
% XPHT20 « Para acero y fundiciones
QCH-XPHT v | v |[wv « Especialmente adecuado para el B198
XPHT25 desbastado en la construccién de moldes
XPHT30 y matrices
XPHT32
A «Intervalo de didmetros @20 — 40 mm
e I— - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
s SDMTO6T2 " « Placa intercambiable con cuatro hélices
QCH-S5DMT o J Immm SDMTO9T3 15 el v [ = Compatible con fresado en rampa B200
- - SDMT1204 « Doble sistera de sujecién para placas
intercambiables
P [ ‘ ]um —_— «Intervalo de didmetros @16 — 42 mm
;-.;.\ - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
R WPGT0503 11°- « Placa intercambiable con tres hélices
QCH-WPGT hvﬁ WPGT0604 22° v [ - Compatible con fresado en rampa G202
= Doble sisterna de sujecién para placas
- 4
ew" WRGT806 intercambiables
_—— - Intervalo de didmetros @16 — 40 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
APKT11T3 metales no ferriticos y materiales de alta
Ay L | resistencia térmica
QCH-APKT '- kb APKT1604 W | w|v v v v - Para fresado para escuadrar, para B4
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave con gran geometria
de
- Intervalo de didmetros @15 -42 mm
« Para acero, acero inoxidable y fundiciones
QCH-RD RDKW0702 2 Y v | Sujecién atornillada B206
RDKW10T3 = Construccion de moldes y matrices
RDKW1605 « Para dos grosores de placa diferentes

v Muy apropiado v Apropiado

B1s ”




vista general delsistema  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Aplicacién ) .
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
M K|N|S
« Intervalo de didmetros @15 - 42 mm
| = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
QCH-RD P mﬁm}] RDKW0702 v | v « Sujecién atornillada B208
® RDKW1003 = Construccion de moldes y matrices
RDKW12T3 + Para dos grosores de placa diferentes
RDKW1604
« Intervalo de didmetros @16 - 32 mm
o = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
QCH-ZOHX (i ZOHX16 v | v | + Especialmente adecuado para el acabado | B210
ZOHX20 en la construccién de moldes y matrices
ZOHX25 « Placa intercambiable con dos hélices
ZOHX30
ZOHX32

v Muy apropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa de perfiles

QCH - XPHT & &

= ala
= =58
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
@ | oo, | a2 L | mD <>
QCH-16-XPHT16-M10 [ 16 17 16 28 10 2 0,036 XPHT16
QCH-20-XPHT20-M12 o 20 19 20 30 12 2 0,051 XPHT20
QCH-25-XPHT25-M12 [ 25 24 25 35 12 2 0,071 XPHT25
QCH-30-XPHT30-M16 L] 30 29 30 45 16 2 0,14 XPHT30
QCH-32-XPHT32-M16 ) 32 30 32 45 16 2 0,162 XPHT32
® Desde el almacén 2 Bajo pedido
=z Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32
@D 16 20 25 30 32
p Tornillo (placa) 160M2.5%6.5 I60M4*10 I60M5*13.2 160M5*13.2
P (1,0Nm) (3,4Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
I60M3.5*08TT
" Tornillo (placa) 27Nm)
¢ | Uave (placa) WT10IP
/h Llave {placa) WT20IT WT201T
¢ | Uave (placa) WTO7P
A | Lave (placa) WT155
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros _' » B224

e
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Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

XPHT L S d
16 16 3,18 3.1
20 20 3,97 4
(O} Buenas condiciones de mecanizado 25 25 4,76 4,7
&2 Condiciones normales de mecanizado 30 30 6,35 58
Placa de fresado 42  Condiciones desfavorables 32 32 | 635 | 58
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P GOROGH & SOoGEE OO0 O
M| BBOGEE SOGBHaa 00 O
K 8% O 80 i
N 8 43
S & O6GHG
H
N__EGGNNWNQMNNNNN-— !

IS0 Rla|2B280820SSRegrguge 2 |55
2582222888888 2 |2 |28
> > = > > > > > (> |>>

XPHT16R0803-GM 8 |9 »
XPHT20R10T3-GM 10 | 9 k)
&P | XPHT25R1204-GM 125 .
XPHT30R1506-GM 15 [ 11 @
XPHT32R1606-GM 16 | 9 L]
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Tornear

Fresa de placas intercambiables Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa con avance rapido

QCH-SDMT Kr: 15° 0 0

o Taladrar Fresado

Informacion
técnica

fndice

e .

—_—
_—
—r
pm—
@D

by ts R L
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes 3
@D @D, L MD ﬁ
“—
QCH-20-SDMT06-M10-03 . 20 19 30 10 3 0,058
QCH-25-SDMT06-M12-04 [ 25 24 35 12 4 0,097 SDMT06T2
QCH-32-SDMT06-M16-05 o 32 30 45 16 o 0,183
QCH-25-SDMT09-M12-02 o 25 24 35 12 2 0,088
QCH-30-SDMT09-M16-03 ° 30 29 45 16 3 0,176 SDMT09T3
QCH-35-SDMT09-M16-03 o 35 30 45 16 3 0,216
QCH-32-SDMT12-M16-02 ® 32 30 45 16 2 0,175
QCH-35-SDMT12-M16-02 o 35 30 45 16 2 0.2 SDMT1204
QCH-40-SDMT12-M16-03 o 40 30 45 16 3 03
® Desde el almacén © Bajo pedido
=2 Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SDMTO06T2 SDMT09T3 SDMT1204
@D 20-35 25-35 32-40
ﬂ Gancho WD-204 WD-204
" Tornillo (gan- I60M4*84
cho) (34 Nm)
’, Tornillo (gan- 160M3.5"08TT
cho) (27 Nm)
..’ Tornillo (placa) 160M2.2*5.5 160M4*8.4 160M4*8.4
P (0,8 Nm) (34 Nm) (34 Nm)
)/ Llave (gancho) WT10IP WT15IP
)/ Llave (placa) WTO7IP WT15sIP WT15IP

Cadigo de sistema B26

B200

Seleccién detipos »  B24 Informacién técnica *  B463

e

>
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Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

SDMT L 1.C S d
() Buenas condiciones de mecanizado 0672 | 635 | 635 | 258 | 25
€2 Condiciones normales de mecanizado 09 T3 | 9,525 | 9525 | 3,97 4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1204 | 127 | 127 | 476 | 44
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| SBDHSGEH easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ W o888
H
0 sEcAEENHsSgasssagE (3
r a - = el £ ~ — e g S o
0838525855288 8858 & |BR
O @moMOMmeeoeooe o o @ m = (mln]
EfErooooaoopolognsE & B
SDMTO06T208-DM 08 |15 o) o
ﬁ SDMT09T312-DM 1,2 (15 |e ] o '] L]
‘== | SDMT120412-DM 12 |15|e ° e 0
SDMTO06T208-PM 08 [15|e
&9 | sDMT09T312-PM 1,2 |15 °
WSS | SDMT120412-PM 12 |15 .
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa con avance rapido

QCH -WPGT Kr: 11°-22° 0 &

Tornear
MD

o)

g
§ Dimensiones [mm] Placa
o ” 5 ;
Articulo sz | Almacén - - { i Dientes 6
—_
QCH-20-WPGTO05-M10-02 o 20 18 30 10 2 0,056 WPGT0503
QCH-25-WPGT06-M12-02 [+] 25 21 35 12 2 0,097
QCH-32-WPGT06-M16-03 ® 32 29 43 16 3 0,185
c QCH-35-WPGT06-M16-03 L] 35 30 45 16 3 0,201 e lao
QCH-42-WPGT06-M16-04 o 42 29 43 16 4
QCH-35-WPGT08-M16-02 ° 35 30 45 16 2 0,196 WPGT0806
E ® Desde el almacén o Bajo pedido
'g *# Con refrigeracion interior
= Angulo de ajuste variable (el &ngulo de ajuste depende aqui del tamafio de placa) - 4ngulo de avance:

WPGTO5 inserto: 16° WPGTO06 inserto: 22° WPGTO08 inserto: 11°% WPGT09 inserto: 21°

Piezas de recambio

D Placa WPGT0503 WPGT0604 WPGT0806
@D 20 25-42 35
a Gancho WD-208
c Tornillo (gan- I60M5*13
:§ © v cho) (67 Nm)
= 160M4*8.4 160M5*13
2 ?
E & @ | Tornillo (placa) S hind ppopds
L =
£ 'V Tornillo (placa) 27Nm)
)l- Llave (gancho) WT20IT
| Lave (placa) WT20IT
E ¢ | Llave (placa) WT10P WT15P
Q
9
©
£
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

WPGT I1.C S d
() Buenas condiciones de mecanizado 0503 | 794 3,5 L
€2 Condiciones normales de mecanizado 06 04 | 9525 | 42 44
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 0806 | 1285 | 635 | 55
Placa positiva WP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P D8HDBH © DHBVRE OO O
M| SBDHEH DOoOReE OO0 O
K @ O S0 Ed
N 8 0ok
S L (@FE )
H
N sEcAEENHsSgasssagE (3
r - = el £ ~ — e g S o
0055522852538 8¢5¢8¢2 |2 12§
SEcErgomamagoRomEaE & 26
WPGT050315ZSR-PM 1.5 °
#9 . | WPGT060415ZSR-PM 15 e .
WS " WpGT0806152SR-PM 15 |e .
WPGT050315ZSR 1.5 |e ']
6 WPGT060415Z5R 15 |e 5
_— WPGT080615ZSR 1,5 |®
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH

QCH - APKT Kr:90° @

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
@D @D, ap L MD o
_——
QCH-16-APKT11-M8-02 [ 16 12,5 10,5 25 8 2 0,028
QCH-20-APKT11-M10-03 L) 20 18 10,5 30 10 3 0,059
QCH-25-APKT11-M12-04 L] 25 21 10,5 35 12 “+ 0,104 APKT11T3
QCH-32-APKT11-M16-05 o 32 29 10,5 43 16 5
QCH-40-APKT11-M16-06 L] 40 29 10,5 43 16 6
QCH-25-APKT16-M12-02 o 25 21 10,5 38 12 2 0,09
QCH-32-APKT16-M16-03 ® 32 29 10,5 46 16 3 APKT1604
QCH-40-APKT16-M16-04 o 40 29 10,5 46 16 4
® Desde el almacén o Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT11T3 APKT1604
@D 16-40 25-40
I60MA*8.4 T
Tornillo (placa
i’ (placa) BANM)
I60M2.5*6.5T
" Tornillo (placa) (1.0Nm)
)/ Llave (placa) WTO8BIP WT1S5IP

Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos »  B24

B204

Informacién técnica

e

>
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Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado APKT S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1173 12,24 3.6 28
Placa de fresado &8  Condiciones desfavorables 1604 |17,877| 576 4.4
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P |OOROBBH © S8BEH 00 |0
M| BBOD5BE GooGee OO |O
- [ D K o8 o0 80 @
( J N 8 S8
88" L s & S 0Bas
H
Nl dHsdogyaNae E
IS0 rlwigggdagogeeagsysone @ oo
APKT11T304-ALH 04 |65 L] ° e
m APKT11T308-ALH 08 | 65 ° e
| APKT160408-ALH 08 [9,33 . oo
APKT11T304-APF 04 | 65 °
fm APKT11T308-APF 08 | 65 °
——
APKT160408-APF 08 (933 ° o o
APKT11T304-APM 04 | 65 ® @ °
APKT11T308-APM 08 | 65 ® ® °
APKT11T312-APM 1,2 | 65 @ ® °
APKT11T316-APM 16 | 65 ® s °
ﬂ APKT11T320-APM 2 |65 L] L] °
—— APKT160408-APM 08 (9,33 . ) .
APKT160416-AFPM 16 |933 L] [ ] [ ]
APKT160420-APM 2 (933 ® s °
APKT160424-APM 24 (933 @ ® °
APKT160430-APM 3 (933 & ® °
APKT11T304-LH 04 |65 ®
> APKT11T308-LH 08 | 65
APKT160408-LH 08 933 L]
APKT11T304-PF 04 |65 o [ [ ] L]
APKT11T308-PF 08 | 65 o ®
@ APKT11T312-PF 1,2 | 65 o
APKT11T316-PF 16 | 65 o
APKT160408-PF 0.8 9,33 ® o e '] L]
APKT160430-PF 3 [933|0
APKT11T304-PM 04 | 65 ® O [ o] ® ]
APKT11T308-PM 08|65 |e o e L L] e L]
@ APKT11T312-PM 1,2 | 65 o [o] ® o]
APKT11T316-PM 16 | 65 L ] o] ® [s]
APKT160408-PM 08(933|e @# @ @ » @ @ ® ® o e L]
APKT160416-PM 16 |933|0 L)
APKT11T304-PR 04 | 65 o o] o
g APKT11T316-PR 16 | 65
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH

QCH-RD @ & @

®

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
: @b | @b L MD 3
QCH-16-RD07-M8-02 . 16 15 25 8 2 0,027
QCH-20-RD07-M10-03 o 20 18 30 10 3 0,058 RDKWO0702
QCH-25-RD07-M12-03 o 25 21 35 12 3 0,093
QCH-20-RD10-M10-02 o 20 19 30 10 2 0,054
QCH-25-RD10-M12-02 o 25 24 35 12 2 0,097 RDKW10T3
QCH-32-RD10-M16-03 o 32 30 45 16 3 0,183
QCH-32-RD16-M16-02 o 32 30 45 16 2 0,156 RDKW1605
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKWO0702 RDKW10T3 RDKW1605
@D 16-25 20-32 32
" Tornillo (placal 160M2.5*5.0 160M4*8 160M5*13 ‘
P (1,0 Nm) (34 Nm) (6,7 Nm)
;/ Llave (placa) WTO8IP WT1sIP
A | LUave (placa) WT20IT
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

RDKW 1.C S d
() Buenas condiciones de mecanizado 07 02 7 2,38 2,7
€2 Condiciones normales de mecanizado 10 T3 10 3,97 44
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1605 | 16 | 556 | 55
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ & o888
H
o sscAzEodsSgasNsaNG &
2 - b B
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmgmmmgmggmm; = (mln]
i i = P === > > > |=>
RDKW10T3MO e 0 o [ [ ] o
0 RDKW1605MO o ® 00
RDKWO0702MO-1 ° L)
9  "Rokwozo2mo-2 .
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH

QCH-RD

Q>

AL A A

A

®

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
o0 | @b, L MD fig] @
-
QCH-15-RDKW0702-M8-02 ° 8 12,5 23 2
QCH-15-RDKW0702-M8-03 [ 8 125 23 3
RDKW0702
QCH-20-RDKW0702-M10-04 ® 13 18 30 10 4
QCH-25-RDKW0702-M12-05 ° 18 21 35 12 5
QCH-20-RDKW1003-M10-02 L] 10 18 30 10 2
QCH-25-RDKW1003-M12-02 L] 15 21 35 12 2
QCH-25-RDKW1003-M12-03 L] 15 21 35 12 3
RDKW1003
QCH-30-RDKW1003-M16-04 ° 20 29 43 16 &4
QCH-35-RDKW1003-M16-04 L] 25 29 43 16 4
QCH-42-RDKW1003-M16-05 L] 32 29 43 16 5
QCH-24-RDKW12T3-M12-02 L] 12 21 35 12 2
QCH-35-RDKW12T3-M16-03 ° 23 29 43 16 3 RDKW12T3
QCH-42-RDKW12T3-M16-04 L] 30 29 43 16 4
QCH-32-RDKW1604-M16-02 L) 16 29 43 16 2 RDKW1604
® Desde el almacén < Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKWO0702 RDKW1003 RDKW12T3 RDKW1604
@D 15-25 20-42 24-42 32
[\ ) Gancho WX16N
I, Tornillo (gan- 160M4.5*10
cho) (50Nm)
. Tornillo (gan- LOM3.5%7.1
cho)
v Tornillo (placa) 160M2.5*5.0 160M3.5*7.7 160M3.5*7.7 160M4.5%10
P (1,0 Nm) (2,7 Nm) (2,7 Nm) (5,0 Nm)
)/ Llave (placa) WTO7P WT15P WT15P
A | Uave (placa) WT20T
Cadigo de sistema > B2 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B20s



Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

@

OG>

ZCC-CT

RDKW 1.C S d
07 02 7 2,38 27
) Buenas condiciones de mecanizado 10 03 10 3,18 39
&2 Condiciones normales de mecanizado 1273 12 397 39
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables 16 04 16 4,76 5,2
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P GOR8GH & SOGHEE OO0 O
M| DHDGH eOBEae OO0 O
K 8% O 80 i
N 8 L]
S & 9 (@F IR
H
IS0 Scgigpigseggsnsana =
AR fodmn " HlecdRANmen= = |88
SEEEEZ22R228888888 |2 |8
> > > > > > > > > > > > > = >
RDKWO0702MO-1 ° L)
RDKW0702M0O-2 L]
RDKW1003MO-1 LN LN ]
RDKW1003MO-2 ®
RDKW1003MO-3 ° °
RDKW12T3MO-1 o e L3 AN ]
RDKW12T3MO-2 L] o
RDKW12T3MO-3 [ @
RDKW1604MO-1 L] LA ] [
RDKW1604M0O-2
RDKW1604MO-3 o o ° L] ] [
® Desde elalmacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica *  B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH

QCH - ZOHX 0

Dimensiones [mm] Placa
Articulo 2 | Almacén
@D @D, L MD
QCH-16-ZOHX16-M8 ® 16 15 28 8 0,029 ZOHX16
QCH-20-ZOHX20-M10 ° 20 19 30 10 0,048 ZOHX20
QCH-25-ZOHX25-M12 L] 25 24 35 12 0,087 ZOHX25
QCH-30-ZOHX30-M16 ® 30 29 45 16 017 ZOHX30
QCH-32-ZOHX32-M16 ® 32 30 45 16 0,18 ZOHX32
® Desde el almacén 2 Bajo pedido
=z Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
@D 16 20 25 30 32
‘, Tornillo (placa) 170M5*12TT 170M5*16TT I70M6*20TT 170M8*25TT I70M8*25TT
(6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 Nm) (16,2 Nm) ‘
')/ Llave (placa) WT20IP WT20IP WT20IP
/h Llave (placa) WT30IT WT30IT
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros _' » B224
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Fresa de cabezal intercambiable — Serie QCH Fresa d e placas intercambiables

ZOHX 1.C S d
16 16 4 5
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(O} Buenas condiciones de mecanizado 25 25 6 6
&3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado 42  Condiciones desfavorables 32 32 7 8
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ZOHX1604-GF 8 ®
; ZOHX2005-GF 10 L)
% = J | ZOHX2506-GF 12,5 o
ZOHX3007-GF 15 L
ZOHX3207-GF 16 ®
ZOHX1604-GM 8 »
= ZOHX2005-GM 10 ®
Q ZOHX2506-GM 12,5 o
ZOHX3007-GM 15 L]
ZOHX3207-GM 16 ®
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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