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‘ = Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
= Para acero y fundiciones
= Placas intercambiables tangenciales con
FMP12 WNHU0604 90° | v v cuatro hélices B86
WNHU0806 = Corte pesado con grandes profundidades
de corte
= Sujecién atornillada
A « Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
= Para acero y fundiciones
. « Placas intercambiables tangenciales con
FMP12 L P— WNHUO604 90° | v v cuatro hélices Bss
« Corte pesado con grandes profundidades
de corte
= Sujecion atornillada
«Intervalo de didmetros @25 - 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMRO1 RCKT10T3 v v | v | v | metales no ferriticos y materiales de alta B90
RCKT1204 resistencia térmica
RCGX1204 = Sujecién atornillada
A 5 « Intervalo de didmetros @50 - 250 mm
& e % « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMRO02 s e RCGX1204 v v v |v|wv metales no ferriticos y materiales de alta 893
0 Ty RCKT1204 resistencia térmica
- RCMW1204 - Sujecién atornillada
RCKT1606
RCKT2006
//. « Intervalo de didmetros @15 - 50 mm
FMRO3 // RDKWOB03 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones 896
= RDKW10T3 |l | Sujecién atornillada
6F§ RDKW1204 = Construccién de moldes y matrices
«Intervalo de didmetros @15 - 50 mm
RDKWO0702 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO3 ; RDKW1003 v vl Sujecion atornillada B8
= Construccién de moldes y matrices
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Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa para planear

Serie Cuerpo de la fresa Placa Caracteristicas Pagina
e 2 A
I e ¥/ «Intervalo de didmetros @50 — 200 mm
- - RDKW1204 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 %\'lr L4 RDKW1605 = Sujecién ajtamillada ) B100
RDKW2006 = Construccion de moldes y matrices
« Intervalo de didmetros @42 — 200 mm
RDKW1003 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 RDKW12T3 = Sujecién ajtamillada ) B102
RDKW1604 - Construccién de moldes y matrices
Fresa de escuadrar
A———— «Intervalo de didmetros @12 — 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
== metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT0702 resistencia térmica 8104
APKT11T3 = Mango cilindrico
APKT1604 - Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
A «Intervalo de didmetros @12 - 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT11T3 resistencia térmica 8107
APKT0702 = Mango cilindrico
APKT1604 « Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
—_—— «Intervalo de didmetros @40 - 250 mm
- « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMP02 &l - :Eg?:?g resistencia térmica 8110
P - « Para fresado para escuadrar, para
J B APKT1604 ranurado y en rampa
= Fresa de corte suave con gran geometria
de

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de escuadrar

Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
P M|{KIN|S
‘..k
g = Intervalo de didmetros @50 — 80 mm
« Para acero, fundiciones y metales no
ferriticos
ANGX1105 « Placa intercambiable de doble cara extra
EMP13 ANGX1506 90 I v gruesa para grandes profundidades B132
de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura
« Placas intercambiable
‘..k
- g « Intervalo de didmetros @25 — 40 mm
R A « Para acero, fundiciones y metales no
J ; ferriticos
. ANGX1105 « Placa intercambiable de doble cara extra
EMP13 ! I? ANGX1506 N v v Vv gruesa para grandes profundidades B134
i de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura
- Placas intercambiable
Fresa conformadora
= Intervalo de didmetros @20 - 63 mm
- Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO1 ZDET08T2 & SPMT0603 v | v | v « Especialmente adecuado para el B136
- ZDET1103 & SPMT0603 desbastado de moldes grandes
ZDET13T2 & SDMTO0903 « Placas intercambiables con tres hélices
ZPNT2204 & SPMT1204
I 3 )
« Intervalo de didmetros @12 — 20 mm
/ - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO02 / ROHX1203 v | v |[w « Especialmente adecuado para el acabado | B139
[ == ROHX1604 en la construccién de moldes y matrices
ROHX2005 « Placa intercambiable con dos hélices
- Intervalo de didmetros @16 — 40 mm
XPHT16 «Para a_cero, acero inoxidable y fundiciones
XPHT20 « Especialmente adecuado para el
BMRO3 v | v | deshastado en la construccién de moldes Bl41
XPHT25 y matrices
XPHT30 « Cuerpo de herramienta con elevada
XPHT32 estabilidad
XPHT40

v Muyapropiado v Apropiado
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vista general delsistema  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora
Aplicacién ) . A
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
P M| K|N|S
- Intervalo de didmetros @16 - 40 mm -]
XPHT20 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones u
- XPHT25 « Especialmente adecuado para el g
BMRO3 e il v | v | ¥ desbastado en la construccién de moldes | B145 =
M XPHT30 i haticEs
XPHT32 = Cuerpo de herramienta con elevada
XPHT40 estabilidad
XPHTS0
« Intervalo de didmetros @16 - 40 mm
/ XPHT16 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
f XPHT2 « Especialmente adecuado para el
BMRO3 0 v | v | desbastado en la construccion de moldes |  B143
‘gﬁ? XPHT25 y matrices o
XPHT30 = Cuerpo de herramienta con elevada -a
XPHT32 estabilidad o
XPHT40 w
XPHT50
« Intervalo de didmetros @16 - 40 mm
« Para acero, acero inoxidable y fundiciones
igg;qg « Especialmente adecuado para el C
BMRO3 ? v | v | ¥ desbastado en la construccion de moldes |  B147
¥ matrices
= Cuerpo de herramienta con elevada
estabilidad
S
2
= Intervalo de didmetros @12 - 32 mm
= Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO0O4 ZOHX12 v v | v « Especialmente adecuado para el acabado | B149
ZOHX16 en la construccién de moldes y matrices
ZOHX20 « Placa intercambiable con dos hélices
ZOHX25 D
ZOHX30
ZOHX32
“® c
« Intervalo de didmetros @12 - 32 mm g ‘c
= Para acero, acero inoxidable y fundiciones .8
BMRO4 / ZOHX12 v | v |V « Especialmente adecuado para el acabado B151 Hg fari
@& Z0HX16 en la construccién de moldes y matrices —
ZOHX20 « Placa intercambiable con dos hélices
ZOHX25
ZOHX30
ZOHX32
v Muy apropiado v Apropiado E
kv
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Fresa para planear

ad

Dimensiones [mm]

Placa

Articulo sz |Almacén Dientes P
R | oo | ad | L | L | o i O
FMRO01-025-XP20-RC10-02 o 5 25 20 30 100 5 2 0.2
FMR01-025-XP20-RC10-02C B [s] 5 25 20 30 100 5 2 0,2
RCKT10T3

FMRO01-032-XP25-RC10-02 ® 5 32 25 35 120 5 2 05
FMRO01-032-XP25-RC10-02C S L] 5 32 25 35 120 5 2 0.5
FMRO01-040-XP32-RC12-03 ® 6 40 32 40 120 6 3 0,7

i RCKT1204
FMRO01-040-XP32-RC12-03C 5 L] 6 40 32 40 120 6 3 0,7 RCGX1204
FMRO01-050-XP32-RC12-03 L) 6 50 32 40 120 6 3 08

® Desde el almacén o Bajo pedido
“ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
RCKT1204
Placa RCKT10T3 RCGX1204
@D 25-32 40-50
v Tornillo (placa) oOM4*54 160M3.5*10 3 g——" )
i (34 Nm) (2,7 Nm) P

A | Lave (placa) WT155 WT155
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros » B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RCGX I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1204 12 476
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
7 P |OOROBBH © SRBRe OO0 O
Te — M| B880S Soa8s 00 |0
g@:“i K 88 O 80 %
ke N ] & 43
L S £ 8 0BaS
H
. ¢
10 SeeuRfogeeggg8gaqb b 52
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
Be D= 3= 3= D= 3= > 3> 3= 3= 3= > 3= > > > [>= = >
RCGX1204MO-LH °
&

® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

(O Buenas condiciones de mecanizado RCKT 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 10 T3 10 3,97 44
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables 12 04 12 4,76 4
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GCORBBHE & SHOHeE OO0 O
. M| DBBOGE SaGEs OO0 O
- K S B0 8%
A N o o6
ac s & % PEER
H
[ Bt Il o N | e PR T M TR M B o e ':'—J
e S8S8JFLYLPSHRREROQA 17 55
S8222208/328833288¢2 |2 158
> > > > > > > > > > > > > > >
RCKT10T3IMO-DM o e [ ] Q
\of RCKT1204MO-DM o e e 0 [ ] [}
RCKT1204MO-DR . e [N ] o o
_ RCKT1204MO-ER °
N RCKT1204MO-NM . . [] oo
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

>
> Bo1

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(O Buenas condiciones de mecanizado RCMW 1.C 5 d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 41
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables
Placa negativa RN** BL (CBN) BH (CBN)
7° : :
ac “H M
ad 4] f K ©
» 1N N
s S| @
H B3
150 x| D =
ens (W
¥ ¥
? RCMW1204MO-PCBN 27 o

® Desde el almacén © Bajo pedido

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos

Bo2

B24

Informacién técnica

B463

BL (CBN) (CBN con porcentaje reducido de CBN
BH (CBN) (CBN con porcentaje elevado de CBN

Parametros * B224




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMRO2 00000

€
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sje |Almacén| . a6 s i S Dientes | Alojamiento Q

FMR02-050-A22-RC12-05C b ° 6 50 22 40 6 5 A 0,7
FMRO2-052-A22-RC12-05C £ L] 6 52 22 40 6 5 A 0,7
FMR02-063-A22-RC12-04 L] 6 63 22 40 6 4 A 07 RCGX1204
FMR02-063-A22-RC12-06 L] 6 63 22 40 6 6 A 0,7 RCKT1204
FMR02-063-A22-RC12-06C * e 6 63 22 40 6 6 A 0,7 RCMW1204
FMR02-080-A27-RC12-07C b L] 6 80 27 50 6 7 B 07
FMRO02-100-B32-RC12-08C £ ° 6 100 32 50 6 8 B 0,89
FMR02-063-A22-RC16-04 ° 8 63 22 40 8 4 A 07
FMR02-063-A22-RC16-04C £ 0 8 63 22 40 8 4 A 0,7
FMR02-066-A27-RC16-05C % L] 8 66 27 50 8 4 A 0,5
FMR02-080-B27-RC16-05 ° 8 80 27 50 8 5 B 07
FMRO02-080-B27-RC16-07 L] 8 80 27 50 8 T B 0,7

RCKT1606
FMR02-100-B32-RC16-06 ° 8 100 32 63 8 6 B 1.2
FMRO02-100-A32-RC16-06C b s] 8 100 32 63 8 6 B 1,2
FMRO02-125-B40-RC16-07 ® 8 125 40 63 8 7 B 25
FMR02-160-B40-RC16-10(FB) s] 8 160 40 63 8 10 B 3,94
FMR02-200-C60-RC16-12FB L] 8 200 60 63 8 12 C 54
FMR02-080-A27-RC20-04 L] 10 80 27 50 10 4 A 0,7
FMR02-080-A27-RC20-04C b ® 10 80 27 50 10 4 A 07
FMR02-100-B32-RC20-05 L] 10 100 32 63 10 5 B 1,2
FMR02-100-B32-RC20-06 L] 10 100 32 63 10 6 B 1.2
FMR02-100-B32-RC20-06C S s] 10 100 32 63 10 6 B 1,2
FMR02-125-B40-RC20-06 L] 10 125 40 63 10 6 B 1.2
FMRO2-125-B40-RC20-07 L] 10 125 40 63 10 7 B 2 FEIREIN0S
FMRO02-125-B40-RC20-07C b 0 10 125 40 63 10 7 B 22
FMRO02-160-B40-RC20-08 L] 10 160 40 63 10 8 B 42
FMR02-160-B40-RC20-08C B o 10 160 40 63 10 8 B 42
FMRO2-250-C60-RC20-10 L] 10 250 60 63 10 10 C B,49
FMR02-250-C60-RC20-11 8] 10 250 60 63 10 1 C 837

® Desde el almacén = Bajo pedido
¢ Con refrigeracion interior

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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RCGX1204
Placa RCKT1204 RCKT1606 RCKT2006
RCMW1204
@D 50-100 63-200 80-250
¥ | Tornillo (placa) I60M3.5*10 160M5*13 143M6*16 | N
LB S (2,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm)
/»” Llave (placa) WT15IS
} Llave (placa) WT20IT WT25IT
(O Buenas condiciones de mecanizado RCGX 1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SOHRGOH & SOOHEe OO0 O
alc M| O8898 8se88 oo [0
K B O 80 S
N D 0%
S L OHBBH
H
el ro e Ao oo o e >
10 S8SNRRPRSSRSENRARE |8 |55
222332552283 3888882 |2 |38
> x> > > (= [>>
o RCGX1204MO-LH ®
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RCKT 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 4
&% (Condiciones desfavorables 16 06 16 6,35 5,56
Placa de fresado 2006 | 20 | 635 | 655
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| SBDHSGEH easfHe OO0 |0
@ d K 88 O B0 8
i ad] -
% . N o o8
i 7
e = s 8 © | 0000
H
o sEcAEENHsSgasssagE (3
2 - n i -
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmmmmmmmgmmmé = (mln]
> | = > > = =
RCKT1204MO-DM o e e e 0 [ ] o
\ o'« RCKT1606MO-DM L) ] o [
RCKT2006MO-DM 0 0 o
RCKT1204MO-DR ° e [ ] oo
\ Q', RCKT1606MO-DR LI ] o
RCKT2006MO-DR LI O [}
RCKT1204MO-ER ®
@ RCKT1606MO-ER .
RCKT2006MO-ER [
) RCKT1204MO-NM &
Y
“ﬁ’ RCKT1606MO-NM o o o0
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
(O Buenas condiciones de mecanizado RCMW 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 41
& Condiciones desfavorables
Placa de fresado
Placa negativa RN** BL (CBN) BH (CBN)
* P
76
a1c N M
ﬂdi i K @)
a N
s S| &
H &4
IS0 CI 5
o m o
£¥ ¥
‘a RCMW1204MO-PCBN 27 0

® Desde el almacén © Bajo pedido BL (CBN) (CBN con porcentaje reducido de CBN
BH (CBN) (CBN con porcentaje elevado de CBN

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

ed
i S O
m) 2 -
3 5 / L1
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
R | oD | od | L = g @
-’/

FMR03-016-XP16-RD08-02 o 4 16 16 25 100 4 2 0,1
FMR03-016-XP16-RD08-02C B [s] 4 16 16 25 100 4 2 0,1

RDKW0803
FMRO03-025-XP25-RD08-02 ® 4 25 25 30 100 4 2 03
FMR03-025-XP25-RD08-02C £ 0 4 25 25 30 100 4 2 03
FMR03-032-XP32-RD10-02 ® 5 32 32 40 120 5 2 0,7

RDKW10T3
FMR03-032-XP32-RD10-02C S [s] 5 32 32 40 120 5 2 0,7
FMRO03-040-XP32-RD12-03 [ 6 40 32 40 120 6 3 0,7
FMRO03-040-XP32-RD12-03C £ 0 6 40 32 40 120 6 3 0,7 RDKW1204
FMR03-050-XP32-RD12-04 ° 6 50 32 40 120 6 4 0.8

® Desde el almacén 2 Bajo pedido
“¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKWO0803 RDKW10T3 RDKW1204
@D 16-25 32 40-50
p Tornillo (placa) 160M3*7 160M4*10 160M4*10
" (1,8 Nm) (34 Nm) (34 Nm)

;./ Llave (placa) WTO09IP WT15IP WT15IP
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

RDKW 1.C S d
() Buenas condiciones de mecanizado 08 03 8 3,18 34
€2 Condiciones normales de mecanizado 10 T3 10 3,97 44
Placa de fresado &8 Condiciones desfavorables 1204 | 12 | 476 | 44
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ & o888
H
o sscAzEodsSgasNsaNG &
2 - b B
0838525855288 8858 & |BR
O @mom@pomeenom Mm@ m o @ m = oo
EfErooooaoopolognsE & B
RDKW0803MO . °
Q RDKW10T3MO [ I+ o [ [ ] o
o [ roxwizoamo .o eee O
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
>

OG>
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

- @
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén| Dientes @
R GD od L] L ap max “ "
FMR03-015-G16-XS-RD0702-02 o 5 15 16 40 88 35 2
FMR03-015-G16-X5-RD0702-02C o 0 35 15 16 40 88 35 2
FMR03-015-G16-S-RD0702-02C s o 35 15 16 60 108 25 2 RDKW0702
FMR03-015-G20-M-RD0702-02C S o] 35 15 20 80 130 35 2
FMR03-015-G25-XL-RD0702-02C b 0 35 15 25 120 176 35 2
FMR03-020-G20-XS-RD1003-02C S o 5 20 20 40 920 5 2
FMR03-020-G20-5-RD1003-02C £ o 5 20 20 60 110 5 2
FMR03-020-G25-M-RD1003-02C S o 5 20 25 80 136 5 2 RDKW1003
FMR03-020-G25-L-RD1003-02C 3 o 5 20 25 100 156 5 2
FMR03-020-G25-XL-RD1003-02C S o 5 20 25 120 176 5 2
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKW0702 RDKW1003
@D 15 20
" Tornillo (placa) I60M2.5%5.0 160M3.5%7.7
& (1,0 Nm) 2,7 Nm)
¢ | Uave (placa) WTO7P WT15P

Bos

Cédigo de sistema \“ B26

Seleccién de tipos } B24

Informacién técnica “ B463

e

>
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RDKW I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 07 02 7 2,38 2,7
Placa de fresado &8  Condiciones desfavorables 10 03 10 3,18 3,9
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
NeeeMe s NN ool H
150 SBS8382RC2SRSRAg o 2 |2 (55
$8223222288258288882 2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
RDKWO0702MO-1 . °
RDKWO0702M0O-2 L)
Q RDKW1003MO-1 L ] LN ]
e RDKW1003MO-2 [
RDKW1003MO-3 ° °
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

o &P O P

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo Iz |Almacén Dientes |Alojamiento
R | @ | od | L | apme L)
FMRO04-050-A22-RD12-03 ® 6 50 22 40 6 3 A 03
RDKW1204
FMRO04-063-A22-RD12-04 L] 6 63 22 50 6 4 A 05
FMRO04-080-B27-RD16-05 ® 8 80 27 50 8 5 B 1.2
RDKW1605
FMRO04-100-B32-RD16-06 L] 8 100 32 50 8 6 B 1
FMR04-125-B40-RD20-06 [a) 10 125 40 63 10 6 B 1.9
FMR04-125-B40-RD20-06C £ [s] 10 125 40 63 10 6 B 19 RDKW2006
FMRO04-160-B40-RD20-07 (o] 10 160 40 63 10 7 B 37
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKW1204 RDKW1605 RDKW2006
@D 50-63 80-100 125-160

a Gancho WD-204 WD-207
" Tornillo (gan- 160M4*10 160M5*13

cho) (3.4 Nm) (6,7 Nm)

i I60M3.5*10 160M5*13 143M6*16 - 4
" Tornillo (placa) 2.7 Nm) (6.7 Nm) 0.1 Nm) ﬁ;_f = A
¢~ | Llave (gancho) WT15IP
P | Llave (gancho) WT20IT
¢ | Uave (placa) WT15IP
) Llave (placa) WT20IT WT25IT
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224

B1oo

e

>

ZCC-CT



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

RDKW 1.C S d
(0 Buenas condiciones de mecanizado 12 04 12 4,76 44
€2 Condiciones normales de mecanizado 16 05 16 5,56 55
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 2006 | 20 | 635 | 65
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ & o888
H
o sscAzEodsSgasNsaNG &
2 - b B
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmgmmmgmggmm; = (mln]
i i = P === > > > |=>
RDKW1204MO [ ] o e s e 0 e o
0 RDKW1605MO o ® 00
o [ roxwa00emo o e o©
a RDKW2006MO-3 o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

o &P O P

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
' R @D od L By v w
-
FMRO04-042-A16-RD1003-06 L) 5 42 16 el 5 6
FMRO04-042-A16-RD1003-06C S o 5 42 16 44 5 6
FMR04-052-A22-RD1003-07 ° 5 52 22 50 5 f s b
FMR04-052-A22-RD1003-07C x* o 5 52 22 50 S 7
FMR04-042-A16-RD12T3-05 ° 6 42 16 42 6 5
FMR04-042-A16-RD12T3-05C £ o 6 42 16 42 6 5
FMRO04-052-A22-RD12T3-05 ° 6 52 22 50 6 5
FMR04-052-A22-RD12T3-05C £ o 6 52 22 50 6 5
FMR04-066-A27-RD12T3-06 ° 6 66 27 50 6 6 b
FMR04-066-A27-RD12T3-06C £ o 6 66 27 50 6 6
FMR04-080-A27-RD12T3-07 L] 6 80 27 50 6 f
FMR04-080-A27-RD12T3-07C £ o 6 80 27 50 6 7
FMR04-052-A22-RD1604-04 ° 8 52 22 50 8 4
FMR04-052-A22-RD1604-04C * o 8 52 22 50 8 4
FMR04-066-A27-RD1604-05 ° 8 66 27 50 8 5
FMR04-066-A27-RD1604-05C * o 8 66 27 50 8 5
FMR04-080-A27-RD1604-06 ° 8 80 27 52 8 6
FMR04-080-A27-RD1604-06C * o 8 80 27 52 8 6 RDKW1604
FMR04-100-B32-RD1604-07 [ 8 100 32 52 8 7
FMR04-100-B32-RD1604-07C i o 8 100 32 52 8 7
FMR04-125-B40-RD1604-08 ° 8 125 40 52 8 8
FMR04-160-B40-RD1604-09 ° 8 160 40 52 8 9
FMR04-160-B40-RD1604-09C * o 8 160 40 52 8 9
® Desde el almacén © Bajo pedido
*= Con refrigeracion interior
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B102



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
Placa RDKW1003 RDKW12T3 RDKW12T3 RDKW1604 RDKW1604
@D 42-52 42 52-80 52 66-160
[\ ) Gancho WX16N
. Gancho LOM3.5%7.1
v Tornillo (gan- 160M4.5*10
cho) (5,0 Nm)
w Tomillo (placa) 160M3.5%*7.7 160M3.5%7.7 160M3.5%7.7 160M4.5*10 160M4.5*10
P (2,7 Nm) {2,7 Nm) (2,7 Nm) {5,0 Nm) (5,0 Nm)
3/ Llave (gancho) WT15P
| Liave (gancho) WT20T
¢ | Llave (placa) WT15P WT15P WT15P
> | Uave (placa) WT20T WT20T
RDKW 1.C S d
(O Buenas condiciones de mecanizado 10 03 10 3,18 39
€2 Condiciones normales de mecanizado 1273 12 3,97 39
Placa de fresado &2 Condiciones desfavorables 16 04 16 4,76 52
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P |BOBRBBE © SOGReE OO O
M| @308 @asss 00 O
K @4 O S0 £
N &8 L]
S & & (@FHE
H
- sscAgEONsSgasnsayE (B
9 - O
g8¥sc2s8ceag3a3c8e o |28
Mo @m o COO@Oom@pomaOo;maonm = oo
CEfegcgpooogeooacE £ B
RDKW1003MO-1 L ] LA ]
RDKW1003MO-2 ®
RDKW1003MO-3 ° °
RDKW12T3MO-1 o e LAY
Q RDKW12T3MO-2 L] o]
& [ poxwiztamos . .
RDKW1604MO-1 . L3O ] .
RDKW1604MO-2
RDKW1604MO-3 o 0 . L] Qo . ®
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

Fresa conformadora

BMRO1

——
a
@D T f— ad
R L1
L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Dientes Placa
Articulo sl |Almacén ﬁ <
R |20 | e | ed | L L | zoeT |semr| LK@ o)
e
BMR01-020-XP20-S o 10 20 20 20 50 125 2 2 03
ZDETO08T2 &
BMR01-020-XP20-M o 10 20 20 20 75 150 2 2 03 SPMT0603
BMR01-020-XP20-L (o} 10 20 20 20 100 200 2 2 04
BMR01-025-XP25-S o 12,5 25 23 25 70 150 2 2 0,5
BMR01-025-XP25-M o 125 25 23 25 95 175 2 2 06 ZDETHO3 &
2 SPMT0603
BMR01-025-XP25-L o 12,5 25 23 25 100 200 2 2 0,7
BMRO01-032-XP32-S o 16 32 3 32 85 175 2 2 0.9
ZDET13T2 &
BMR01-032-XP32-M o 16 32 3 32 100 200 2 2 1,1 SOMT0903
BMR01-032-XP32-L o 16 32 31 32 150 250 2 2 14
BMR01-040-XP40-S o 20 40 1 40 85 175 3 2 14
BMRO01-040-XP40-M (o} 20 40 1, 40 100 200 3 2 1,7
BMR01-040-XP40-L o 20 40 M 40 150 250 3 2 2,1
ZPNT2204 &
BMR01-050-XP40-S o 25 50 45 40 100 200 3 2 18 SPMT1204
BMR01-050-XP40-M o 25 50 45 40 100 300 3 2 28
BMRO01-063-XP40-S o 31,5 63 52 40 100 200 4 2 3
BMR01-063-XP40-M o 31,5 63 52 40 100 300 4 2 35
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
g
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Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables
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Piezas de recambio
Placs ZDETO8T2 & ZDET1103 & ZDET13T2 & ZPNT2204 &
SPMT0603 SPMT0603 SDMT0903 SPMT1204
@D 20 25 32 40-63
w Toiillo placa) 143M2.5*5.7 143M2.5*5.7 143M4*8 143M5*11
p (1,0Nm) (1,0 Nm) (3,4 Nm) (6,7 Nm) ) ﬁ ? S
¢~ | Llave (placa) wTo7IP WTO07IP ; ; [ =N
; | T3

/-y Llave (placa) WT15IS WT201S el
ZDET L 1.C S d
08 T2 84 6,75 | 2,78 28
(O Buenas condiciones de mecanizado 1103 | 106 | 85 | 318 | 28
€2 Condiciones normales de mecanizado 1373 13,2 10,5 3,97 4.4
Placa de fresado g2 Condiciones desfavorables 2204 | 161 | 127 | 476 | 556

Placa de fresado ZD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
s P [GCOROGE & SOGHEeE OO0 O
4_,_ M| DBEDGEH SOBHae 00 O
21c df ] K S O @O @
pd |-+
!‘ iss) N 8 o8
RTT - s & ® BB
H

N-——EGGNN—-NQU&NNNNN-— !

IS0 R IBg@gaddmlfeSngagannil @ 5=
HEXEZZR2RB2RRLRBRE B |88
> > = > > > > > (> |>>

o ZDET13T3CYR16-PM 16 o [s]
-
L AN W
- ZDET08T2CYR10 10 [6]
S ZDET1103CYR12.5 125 o
~—— | ZDET13T3CYR16 16 o
o ZPNT2204CY{R20) 20 o
-~ ZPNT2204CY(R25) 25 ®
S | ZPNT2204CY(R31) 315 o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

(0 Buenas condiciones de mecanizado SPMT L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 06 03 | 635 6,35 | 3,18 2.8
Placa de fresado #2 Condiciones desfavorables 1204 | 127 | 127 | 476 | 55
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SORBDBE Q SOBReL OO0 |O
M| GBS0 B8Qsd 00 O
K o8 O B0 &
N & € 48
S & & OBHH
H
- sssRgEoYsSgasNyayE (&
r ) - RS i - — 5o
038SS228:558883a8c & |2R
m @ MomomDma«ome M| m s @m|(Z = [ala)
Sl = i i~ = |>>
SPMT060304-KT o
—
SPMT060304 04
ﬁ SPMT120408 08 [0 @ 0 ® 0
—
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
(0 Buenas condiciones de mecanizado SDMT L 1.C s d
€3 Condiciones normales de mecanizado 0903 | 9525|9525 | 3,18 44
Placa de fresado & Condiciones desfavorables
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
- Plosssos o 09988 00 |0
' e T M| SBHDE SOV OO0 O
1 K 88 O B0 )
! N 8 €3 48
s S o 8 0NN
H
- NszBgEoys8essssans [
r e - RSl o gt - — 5o
085552582225 38338c & |28
mmemmmmmmemmmmmemz [ala)
x> > > > > x> > > > |=>
SDMT090308 08 [ I
—_—
e Desde elalmacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B13s




Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

BMRO02 6’

ed

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén
R @D od by L @ ey
;
BMR02-012-G16-S ® 6 12 16 40 110 0,1
BMR02-012-G16-M ® 6 12 16 50 130 0,2 ROHX1203
BMR02-012-G16-L [ 6 12 16 50 160 0,2
BMR02-016-G20-S ° 8 16 20 45 140 03
BMR02-016-G20-M L] 8 16 20 65 170 03 ROHX1604
BMR02-016-G20-L b 8 16 20 65 200 04
BMR02-020-G25-S ® 10 20 25 60 160 05
BMR02-020-G25-M ° 10 20 25 80 200 06 ROHX2005
BMR02-020-G25-L ® 10 20 25 80 240 0.8
® Desde el almacén o Bajo pedido
: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ROHX1203 ROHX1604 ROHX2005
@D 12 16 20
' Tornillo (placa) 170M4*10TT I70M5*12TT 170M5*16TT =
P (34 Nm) (6.7 Nm) (6,7 Nm) @ .
i P ) /
/,’ Llave (placa) WT15IS WT20IS WT20IS 2%
Cédigo de sistema Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

Placa de fresado

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado
&% Condiciones desfavorables

ROHX

12 03

85 12

16 04 | 11,3 16

20 05 | 141 20

v (W |wm
v (s (o

Placa positiva RO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT |'HE HW
POBK80% © DBaBL OO0 O
- !l M| o200% ogose OO0 O
od} i K @8 O 80 &
i] N o o6
S S 8 OBBO
H
m o~ (] Tl B B s M3 | =
o o— — g - (=] e L
150 S o LR oo NS Qg QWinn 1 ——
5885522850230 8a8c 1o |25
OO @DEePeEDmaeo @oo| Mm@ o@D = oo
CECECE LR EEEREL RIS > |=>
ROHX1203 e} ° [ ]
(%% ) | ROHX2005 ° °
ROHX1604 ° °
@ Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
e
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Fresa conformadora

Fresa de placas intercambiables

Fresa conformadora

W Ll =

Mango cilindrico

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almaceén) Dientes |Alojamiento @ -
R @D e od Ly L @
BMR03-016-G20-S ® 8 16 16 20 70 150 2 B 03
BMR03-016-G20-M L] 8 16 16 20 80 180 2 B 04 i
BMR03-020-G25-S L] 10 20 20 25 80 180 2 B 0.5
BMR03-020-G25-M L] 10 20 20 25 100 200 2 B 06
BMR03-020-G25-L L] 10 20 20 25 150 250 2 B 0,7 SRR
BMR03-020-G25-XL o 10 20 20 25 110 300 2 B 1
BMR03-025-G25-S L] 12,5 25 25 25 80 180 2 B 06
BMR03-025-G25-M L] 12,5 25 25 25 100 200 2 B 0,7
BMR03-025-G25-L o 12,5 25 25 25 110 250 2 B 08 SR
BMR03-025-G25-XL o 12,5 25 25 25 120 300 2 B 1
BMR03-030-G32-S o 15 30 30 32 120 200 2 A 1
BMR03-030-G32-M ° 15 30 30 32 150 250 2 A 1.3 XPHT30
BMRO03-030-G32-L o 15 30 30 32 200 300 2 A 16
BMR03-032-G32-S ° 16 32 32 32 120 200 2 A 1,1
BMR03-032-G32-M ® 16 32 32 32 150 250 2 A 14
BMRO03-032-G32-L ° 16 32 32 32 200 300 2 A 1,6 i
BMR03-032-G32-XL o 16 32 32 32 200 350 2 A 2
BMR03-040-G40-S 5] 20 40 40 40 120 200 2 A 1,6
BMR03-040-G40-M o 20 40 40 40 150 250 2 A 2 XPHT40
BMR03-040-G40-L ° 20 40 40 40 200 300 2 A 25
® Desde el almacén < Bajo pedido
== Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40
@D 16 20 25 30 32 40
& | cancho CBH5R1
L& | cancho WD-208 WD-208
P Tornillo (gan- 160M5%13 160M5*13 143M6*16
cho) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm)
P Tornillo (placal 160M2.5%6.5 160M4*10 160M5%13 160M5*13 143M6*16 '
p (1,0 Nm) (3.4 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) i)\
’v Tornillo (placa)
2.7 Nm) L\
)s Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT l
! \
¢ | Uave (placa) WT10IP : /
/>¥ Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT
)/ Llave (placa) WTO7P
/:”’ Llave (placa) WT155
XPHT L S d
16 16 3,18 3.1
20 20 3,97 4
25 25 4,76 4,7
(O Buenas condiciones de mecanizado 30 30 6,35 5.8
&2 Condiciones normales de mecanizado 32 32 6,35 5.8
Placa de fresado 4% Condiciones desfavorables 40 40 | 794 | 68
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
. P OOSOOS 6 00888 00 O
(=] M| SBS0% SBQHLE 00 O
ad gl K 8% O 80 B
70 N & ©
X A s & & 00HBS
H
5 2 lo|8558580 3883 agE (b
a R RS Nm2dl=- |- |88
0885525 8c053088a8c 8 |2
mmmmmmmmmemmmmmgmz = oo
EEFEEEEFEEEErrErrE |F [FF
XPHT16R0803-GM 8 °
XPHT20R10T3-GM 10 °
@ XPHT25R1204-GM 125| 9 L)
XPHT30R1506-GM 15 |11 °
XPHT32R1606-GM 16 °
XPHT40R2007-GM 20 L)
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

s &2 &

=

20 &Q ili D od || D
R/ L L 5
e L
( o) A 8
5 Mango Weldon
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sl |Almacén| Dientes |Alojamiento| @ d
R @D e od Ly L &
BMR03-016-XP20-M ® 8 16 16 20 60 111 2 B 0.2 XPHT16
BMR03-020-XP25-M L] 10 20 20 25 70 127 2 B 03
BMR03-020-XP25-L ® 10 20 20 25 80 150 2 B 04 A
BMR03-025-XP25-M ° 12,5 25 25 25 80 137 2 B 04
BMR03-025-XP25-L ® 12,5 25 25 25 100 200 2 B 06 X
BMR03-030-XP32-M ° 15 30 30 32 100 161 2 A 08
BMR03-030-XP32-L ® 15 30 30 32 150 250 2 A 1.3 XPHT30
BMR03-032-XP32-M ° 16 32 32 32 100 161 2 A 08
BMR03-032-XP32-L o 16 32 32 32 120 250 2 A 13 e
BMRO03-040-XP40-M o 20 40 40 40 100 175 2 A 1.3
BMRO03-040-XP40-L ® 20 40 40 40 120 250 2 A 2 A
BMR03-050-XP50-M o 25 50 50 50 100 200 2 A 2,5 SEareo
BMRO03-050-XP50-L o 25 50 50 50 150 250 2 A 31
® Desde el almacén © Bajo pedido
== Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40 XPHT50
@D 16 20 25 30 32 40 50
& | cancho CBHSR1 | CBHSR1
£V | cancho WD-208 | WD-208
w Tornillo (gan- 160M5%13 160M5%*13 143M6*16 143M6*16
cho) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (9,1 Nm)
. 160M2.5%6.5 160M4*10 | 160M5*13 160M5%*13 143M6%*16 143M8*21 '
“’ Tornillo (placa)
(1,0 Nm) (3.4 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 Nm) i\
" Tornillo (placa) o
(27 Nm) %
/>~ Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT WT25IT ‘ .
I | 5
5,/ Llave (placa) WT10IP : /
/x Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT WT30IT
¢ | Uave(placa) | WTo7P
A | Lave (placa) WT155
XPHT L S d
16 16 3,18 3.1
20 20 3,97 4
25 25 4,76 4,7
30 30 6,35 5.8
(0 Buenas condiciones de mecanizado 32 32 6,35 5.8
€2 Condiciones normales de mecanizado 40 40 7.94 6,8
Placa de fresado &  Condiciones desfavorables 50 50 | 794 | 9.2
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
s P BOH00H © DL OO0 O
:: M| DHHDHEH SDBHéE OO0 O
i K o8 O 80 &
vim N 8 o6
el 3 & & 0RO
H
1SO R ScclnhARc888S S ARD E
a — -l o ~ — = = S o
0895278555888 3858c o |28
m o CoOmO@D@OEOmeBeoEeo m|Z = oo
CELCCECRELCCREELECE £ BEF
XPHT16R0803-GM 8 |9 L)
XPHT20R10T3-GM 10 | 9 °
XPHT25R1204-GM 12,5 °
&P | XPHT30R1506-GM 15 (1 .
XPHT32R1606-GM 16 | 9 °
XPHT40R2007-GM 20 L)
XPHT50R2507-GM 25 L)
o Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

s &2 &

Mango tipo cono Morse

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almaceén) Dientes |Alojamiento @ d
R @D e od Ly L &
BMR03-020-MT3-M o 10 20 20 18,7 70 156 2 B 04
BMR03-020-MT3-L o 10 20 20 18,7 100 186 2 B 04 i
BMR03-025-MT3-M 5] 12,5 25 25 235 70 156 2 B 04 G
BMR03-025-MT3-L o 12,5 25 25 235 100 186 2 B 04
BMR03-030-MT4-M o 15 30 30 28,2 70 189 2 A 08 —
BMR03-030-MT4-L [s] 15 30 30 282 120 229 2 A 1
BMR03-032-MT4-M 5] 16 32 32 292 70 179 2 A 09 g
BMR03-032-MT4-L L] 16 32 32 292 100 209 2 A 09
BMR03-040-MT5-L o 20 40 40 36,9 90 226 2 A 1.8 XPHT40
BMR03-050-MT5-M ° 25 50 50 468 100 236 2 A 2,2
BMR03-050-MT5-L o 25 50 50 468 150 286 2 A 29 RERR)
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40 XPHT50
@D 20 25 30 32 40 50
& | cancho CBHSR1 CBHSR1
L& | cancho WD-208 WD-208
P Tornillo (gan- 160M5*13 160M5%13 143M6*16 143M6*16
cho) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (9,1 Nm) ’
P Tornillo (placal 160M4*10 160M5*13 160M5%13 143M6*16 143M8*21 i\
p (3,4 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 Nm)
’v Tornillo (placa) jSlm) %
/>§ Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT WT25IT I‘\/
¢ | Uave (placa) WT10IP
/>¥ Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT WT30IT
/:”’ Llave (placa) WT155
XPHT L S d
20 20 3,97 4
25 25 4,76 4,7
30 30 6,35 58
(C) Buenas condiciones de mecanizado 32 32 6,35 58
€3 Condiciones normales de mecanizado 40 40 7.94 6,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 50 50 | 794 | 9.2
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SOROOH D OOHBHH OO0 O
M| SHSHEH LHHBEke OO0 O
K 8% O 80 &
N & R
S LCI OBBB
H
m ~N ™~ ™~ W oSNNS o
o o= = = — o - —
IS0 R alRRI38L82S2IR8RAm2&2 |2 |85
0055525822 3388¢a82 1o |28
MOMo@Dmeoobomo Mmommmoao @ oo
CECECLRESCERRELERE £ BEF
XPHT20R10T3-GM 10 °
XPHT25R1204-GM 12,5 L)
9 XPHT30R1506-GM 15 |14 °
XPHT32R1606-GM 16 | 9 °
XPHT40R2007-GM 20 L)
XPHT50R2507-GM 25 ]
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

s &2 &

ed

Mango complejo

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
R | o0 | e | od | L L <
BMRO03-040-XPX-M o 20 40 40 50,8 170 250 2 1.3
BMR03-040-XPX-L o 20 40 40 50,8 220 300 2 31 XPHT40
BMRO03-040-XPX-XL o 20 40 40 50,8 270 350 2 35
BMRO03-050-XPX-M o 25 50 50 50,8 170 250 2 31
BMRO03-050-XPX-L o 25 50 50 50,8 200 300 2 38 XPHT50
BMRO03-050-XPX-XL o] 25 50 50 50,8 270 350 2 44
® Desde el almacén © Bajo pedido
== Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa XPHT40 XPHT50
@D 40 50

ﬂ Gancho CBH5R1 CBH5R1 '
" Tornillo (gan- 143M6e*16 143M6*16 %

cho) (9,1 Nm) (9,1 Nm)
" Tornillo (placa) 143M6*16 143M8*21 %

P (9,1 Nm) (16,2 Nm) "

/). Llave (gancho) WT25IT WT25IT { /
/>- Llave (placa) WT25IT WT30IT
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

(0 Buenas condiciones de mecanizado XPHT L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 40 40 7,94 6,8
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables 50 50 7,94 9,2
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
K @ O 80 &
N Gt S
S & & OBHBH
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
150 R oS820 88 2088 38RRR0LE |8 |55
gggmmmmmgggggggggg g oo
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > |>>
XPHT40R2007-GM 20 |9 °
&P | XPHT50R2507-GM 25 -
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
B24 Informacién técnica B463 Parametros _ B224

Codigo de sistema > B2 Seleccion de tipos

B14s



Fresaconformadora Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

. :
BMRO4 6 | O

a% ?_ e

| :

Mango cilindrico

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén F
R | @0 | od | @d1 | L L g s =9
BMR04-012-G12-M ° 6 12 12 1 35 125 0,1
ZOHX12
BMR04-012-G12-L L ] 6 12 12 11 45 150 01
BMR04-016-G16-M ° 8 16 16 14 40 150 0.2
ZOHX16
BMR04-016-G16-L ° 8 16 16 14 55 180 03
BMR04-020-G20-M ° 10 20 20 18 65 180 04
ZOHX20
BMR04-020-G20-L L ] 10 20 20 18 100 250 0,6
BMR04-025-G25-M ° 125 25 25 23 70 200 0.7
ZOHX25
BMR04-025-G25-L ° 12,5 25 25 23 100 250 09
BMR04-030-G32-M ° 15 30 32 27 80 250 2
ZOHX30
BMR04-030-G32-L L ] 15 30 32 27 110 300 1.5
BMR04-032-G32-M ° 16 32 32 29 80 250 14
ZOHX32
BMR04-032-G32-L ° 16 32 32 29 110 300 1.7
® Desde el almacén < Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ZOHX12 ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
@D 12 16 20 25 30 32
' Tornillo (placa) I70M4*10TT | I70M5*12TT | I70MS*16TT | I70M6*20TT | I70M8*25TT | I70MB*25TT
P (3,4Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 Nm) (16,2 Nm)

;/ Llave (placa) WT15IP WT201P WT201P WT201P t’

/)a Llave (placa) WT30IT WT30IT I

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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ZOHX 1.C S d
12 12 15 4
16 16 4 5
20 20 5 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 25 25 6 6
€3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 32 32 7 8
Placa de fresado ZO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P GSGHRGoR & SOHBHSG OO0 O
M| SB35 GONEE 00 |O
K @ O 80 R
N 5 €5 4%
S & OBHH
H
P B et S el o B o | U B I o s o M | g H
150 R|EE2RRQCQS8388s3Ran B 5o
S8222200(2288322882 |2 B8
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> = ==
ZOHX1203-GF 6 °
ZOHX1604-GF L)
e ZOHX2005-GF 10 L)
y ZOHX2506-GF 125 )
ZOHX3007-GF 15 L)
ZOHX3207-GF 16 L)
ZOHX1203-GM L)
ZOHX1604-GM °
o " ZOHX2005-GM 10 L)
v ZOHX2506-GM 12,5 o
ZOHX3007-GM 15 L)
ZOHX3207-GM 16 °
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresa conformadora  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa conformadora

BMR04

I

Mango cilindrico

ed

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén F
R | @0 | od | @d1 | L L g s =9
BMR04-012-G16-M ° 6 12 16 1 50 125 0.2
ZOHX12
BMR04-012-G16-L L ] 6 12 16 11 70 150 0,2
BMR04-016-G20-M ° 8 16 20 14 60 150 03
ZOHX16
BMR04-016-G20-L ° 8 16 20 14 80 180 03
BMR04-020-G25-M ° 10 20 25 18 75 180 0,6
ZOHX20
BMR04-020-G25-L L ] 10 20 25 18 95 200 0,6
BMR04-025-G32-M L] 125 25 32 23 90 200 1
ZOHX25
BMR04-025-G32-L ° 12,5 25 32 23 110 250 13
BMR04-030-G40-M ° 15 30 40 27 110 250 2
ZOHX30
BMR04-030-G40-L L ] 15 30 40 27 125 300 24
BMR04-032-G40-M ° 16 32 40 29 110 250 2
ZOHX32
BMR04-032-G40-L ° 16 32 40 29 125 300 24
® Desde el almacén < Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ZOHX12 ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
@D 12 16 20 25 30 32
' Tornillo (placa) 170M4*10TT | I7OM5*12TT | [70M5*16TT | I70M6*20TT | I70M8*25TT | I70M8*25TT
p (3,4 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 Nm) (16,2 Nm) /
-,_/ | Uave (placa) WT15IP WT20IP WT20IP WT20iP 3 i
/)a Llave (placa) WT30IT WT30IT I
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa conformadora

O

Informacion
técnica

fndice

ZOHX 1.C S d
12 12 15 4
16 16 4 5
20 20 5 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 25 25 6 6
€3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 32 32 7 8
Placa de fresado ZO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P GSGHRGoR & SOHBHSG OO0 O
M| SB35 GONEE 00 |O
K @ O 80 R
N 5 €5 4%
S & OBHH
H
P B et S el o B o | U B I o s o M | g H
150 R|EE2RRQCQS8388s3Ran B 5o
S8222200(2288322882 |2 B8
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> = ==
ZOHX1203-GF 6 °
ZOHX1604-GF L)
e ZOHX2005-GF 10 L)
y ZOHX2506-GF 125 )
ZOHX3007-GF 15 L)
ZOHX3207-GF 16 L)
ZOHX1203-GM L)
ZOHX1604-GM °
o " ZOHX2005-GM 10 L)
v ZOHX2506-GM 12,5 o
ZOHX3007-GM 15 L)
ZOHX3207-GM 16 °
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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