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Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa para planear

Serie Cuerpo de la fresa Placa Caracteristicas Pagina
e 2 A
I e ¥/ «Intervalo de didmetros @50 — 200 mm
- - RDKW1204 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 %\'lr L4 RDKW1605 = Sujecién ajtamillada ) B100
RDKW2006 = Construccion de moldes y matrices
« Intervalo de didmetros @42 — 200 mm
RDKW1003 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 RDKW12T3 = Sujecién ajtamillada ) B102
RDKW1604 - Construccién de moldes y matrices
Fresa de escuadrar
A———— «Intervalo de didmetros @12 — 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
== metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT0702 resistencia térmica 8104
APKT11T3 = Mango cilindrico
APKT1604 - Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
A «Intervalo de didmetros @12 - 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT11T3 resistencia térmica 8107
APKT0702 = Mango cilindrico
APKT1604 « Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
—_—— «Intervalo de didmetros @40 - 250 mm
- « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMP02 &l - :Eg?:?g resistencia térmica 8110
P - « Para fresado para escuadrar, para
J B APKT1604 ranurado y en rampa
= Fresa de corte suave con gran geometria
de

v Muyapropiado v Apropiado

B1o
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EMPO3

%

Y jl

APKT11T3

90°

= Intervalo de didmetros @50 - 100 mm

« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
resistencia térmica

« Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa

= Fresa de corte suave con gran geometria
de

B113

EMPO04

APKT11T3

« Intervalo de didmetros @20 - 40 mm

« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
resistencia térmica

« Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa

= Fresa de corte suave con gran geometria
de

B115

EMPO5

)

=

APMT1135
APMT1604

« Intervalo de didmetros @25 - 40 mm

= Para acero, acero inoxidable y fundiciones

= Mango cilindrico

« Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa

= Fresa de corte suave con gran geometria
de corte positiva

« Placa intercambiable

B117

EMPO09

LNKTO804PNR-GM
LNKT1206PNR-GM
LNKT1607PNR-GM

90°

« Intervalo de didmetros @40 — 125 mm

= Geometria de corte afilado combinada
con placas tangenciales robustas

« Primera opcién para grandes
profundidades de desprendimiento con
elevados avances

« Filos de corte especialmente
desarrollados con ele

B120

EMP13

ANGX1105
ANGX1506

90°

« Intervalo de didmetros @40 — 250 mm

« Para acero, fundiciones y metales no
ferriticos

= Placa intercambiable de doble cara extra
gruesa para grandes profundidades
de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura

= Placas intercambiabl

B126

EMP13

ANGX1105
ANGX1506

90°

« Intervalo de didmetros @25 — 40 mm

« Para acero, fundiciones y metales no
ferriticos

= Placa intercambiable de doble cara extra
gruesa para grandes profundidades
de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura

= Placas intercambiable

B128

v Muy apropiado

v Apropiado

B11
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Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa de escuadrar

Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
P M|{KIN|S
‘..k
g = Intervalo de didmetros @50 — 80 mm
« Para acero, fundiciones y metales no
ferriticos
ANGX1105 « Placa intercambiable de doble cara extra
EMP13 ANGX1506 90 I v gruesa para grandes profundidades B132
de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura
« Placas intercambiable
‘..k
- g « Intervalo de didmetros @25 — 40 mm
R A « Para acero, fundiciones y metales no
J ; ferriticos
. ANGX1105 « Placa intercambiable de doble cara extra
EMP13 ! I? ANGX1506 N v v Vv gruesa para grandes profundidades B134
i de desprendimiento con una elevada
resistencia a la rotura
- Placas intercambiable
Fresa conformadora
= Intervalo de didmetros @20 - 63 mm
- Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO1 ZDET08T2 & SPMT0603 v | v | v « Especialmente adecuado para el B136
- ZDET1103 & SPMT0603 desbastado de moldes grandes
ZDET13T2 & SDMTO0903 « Placas intercambiables con tres hélices
ZPNT2204 & SPMT1204
I 3 )
« Intervalo de didmetros @12 — 20 mm
/ - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO02 / ROHX1203 v | v |[w « Especialmente adecuado para el acabado | B139
[ == ROHX1604 en la construccién de moldes y matrices
ROHX2005 « Placa intercambiable con dos hélices
- Intervalo de didmetros @16 — 40 mm
XPHT16 «Para a_cero, acero inoxidable y fundiciones
XPHT20 « Especialmente adecuado para el
BMRO3 v | v | deshastado en la construccién de moldes Bl41
XPHT25 y matrices
XPHT30 « Cuerpo de herramienta con elevada
XPHT32 estabilidad
XPHT40

v Muyapropiado v Apropiado

B12
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Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

=
EMPO1 Kr:90° @ 0

/ _ar
/ GDT%——— ——————————————————— | od
< \S - / L1
- L
Mango cilindrico
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo 32 |Almacén Dientes
EMP01-012-G12-AP07-02C £ ) 12 12 25 75 64 2 0,31
EMP01-014-G16-AP07-03C 3 L ] 14 16 25 85 64 3 0,61 APKTO702
EMP01-016-G16-AP07-04C B [ 16 16 30 90 64 “+ 0,75
EMP01-012-G16-AP11-01 [ ] 12 16 25 85 105 1 0.1
EMP01-016-G16-AP11-02 L) 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMP01-016-G16-AP11-02C B o 16 16 25 20 10,5 2 0,1
EMP01-020-G20-AP11-02 L] 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-G20-AP11-02C £ L) 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-G20-AP11-03 <] 20 20 30 100 10,5 3 02
EMP01-020-G20-AP11-03C B L) 20 20 30 100 10,5 3 0,2 APKT11T3
EMP01-025-G25-AP11-03 L] 25 25 35 115 10,5 3 04
EMP01-025-G25-AP11-03C S o 25 25 35 115 10,5 3 04
EMP01-025-G25-AP11-04 L) 25 25 35 115 10,5 4 04
EMP01-025-G25-AP11-04C b L] 25 25 35 113 10,5 4 04
EMP01-032-G32-AP11-04 [ 32 32 40 125 10,5 “+ 07
EMP01-032-G32-AP11-04C S L] 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-025-G25-AP16-02 [ 25 25 35 115 15,5 2 04
EMP01-025-G25-AP16-02C S @ 25 25 35 115 15,5 2 04
EMP01-032-G32-AP16-03 [ 32 32 40 125 15,5 3 07
EMP01-032-G32-AP16-03C b L] 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-040-G32-AP16-03 L] 40 32 42 130 15,5 3 07
EMP01-040-G32-AP16-03C b @ 40 32 42 130 15,5 3 07 ARETIEN
EMP01-040-G32-AP16-04 L] 40 32 42 130 155 4 08
EMP01-040-G32-AP16-04C £ o 40 32 42 130 15,5 4 08
EMP01-050-G32-AP16-05 @ 50 32 45 135 15,5 5 1
EMP01-063-G32-AP16-06 L] 63 32 45 135 15,5 6 14
® Desde el almacén © Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B10o4




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Piezas de recambio

Placa APKTO0702 APKT11T3 APKT1604
@D 12-25 12-32 25-63
“’ Tomillo (placa) 160M1,8x4 160M4*8.4
P (0.3 Nm) (3.4 Nm)
% 160M2.5%6.5T
“’ Tornillo (placa) (1,0 Nm) ,%
= _
y/ Llave (placa) WTOSIP WTO8IP —_—
" =)
A | Uave (placa) WT155
APKT L S d
() Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 | 238 2
€2 Condiciones normales de mecanizado 1173 | 1224 | 36 2,8
Placa de fresado & Condiciones desfavorables 1604 |17,877| 576 | 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SQB88% & easBe 00 |©
r
r M| SHBD0% LasHe 00 O
LW D sal i/ K 8% o 80 %
( J 11° N & S
88" L S % $ O@@@
H
66 wlessBraagsessscangs |&
ro| | el S iag o Nma2dll= = |88
5852:2:58553585583582 o |28
oooooooOo@oo@oo@ooman @ = oo
= = |F>
APKT11T304-ALH 04 |65 L] e
?ﬁ APKT11T308-ALH 08 | 65 ° e
APKT160408-ALH 08 |933 ° o
APKT11T304-APF 04 | 65 ®
E&W [ ApkT11T308-APF 08 | 65 s
S
APKT160408-APF 08 |933 ° o [s]
APKT070204-APM 04 691 °
APKT11T304-APM 04 | 65 L] ® °
APKT11T308-APM 08 | 65 ° ® ®
APKT11T312-APM 1.2 | 65 ° L] °
APKT11T316-APM 16 | 65 ® @ .
‘m APKT11T320-APM 2 |65 ° [ °
APKT160408-APM 08 |933 [ o e °
APKT160416-APM 1,6 (933 L] s °
APKT160420-APM 2 |933 ° ® ®
APKT160424-APM 24 1933 ° L] °
APKT160430-APM 3 |933 ® ® [ ]
APKT11T304-LH 04 |65 L]
D APKT11T308-LH 08 |6
= ¥ S
APKT160408-LH 08 |933 o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B10s
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Tornear

Fresado

Taladrar

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

O

Informacion
técnica

fndice

APKT L S d
{0 Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 2,38 2
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 T3 | 1224 | 36 2,8
Placa de fresado €E  Condiciones desfavorables 1604 |17.877| 576 | 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT |'HE HW
P BOH008 © DBaBL OO0 O
r
r M| DHODHH SHBHBHHE OO0 O
- S f L K 88 O 80 )
| ras N o e
88‘ L S % $ O@ @53
H
3t o~ (] Tl B B s M3 | =
o~ o= . — o — —
IS0 riw|ggeddaoge@agssgune |2 55
5882522585558 388308e |2 2§
mmmmmmmmmemmmmmmmz = oo
B R > |=>
APKT11T304-PF 04 |65 o} L] L[] ° °
APKT11T308-PF 08 |65 o [6] °
o APKT11T312-PF 1,2 | 65 0
e | APKT11T316-PF 16 | 65 o
APKT160408-PF 08 (933 ° o e ° °
APKT160430-PF 3 |933|0
APKT11T304-PM 04 |65 |e @ © ® e o ® ®
APKT11T308-PM 08 |65 |e @ ® o0 00 [} (] ']
| @ APKT11T312-PM 12 |65 o] o ° lo]
APKT11T316-PM 16 | 65 L] ] ° [+]
APKT160408-PM 08 (933 @ o @ » @ @ » [ * e [
APKT160416-PM 16 |933|0 ®
APKT11T304-PR 04 |65 (5] o o0
@
-— APKT11T316-PR 16 | 65 ]
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos Informacién técnica B463 Parametros * B224

B1o6




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa de escuadrar

EMPO1 Kr: 90° 0 O

ap
S e e
QDWE——- ——————————— —{-J-f=-1ed
L1
L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz |Almacén| Dientes

o | od | L | U | o b ]
EMP01-020-XP20-AP07-05C £ ® 20 20 30 100 64 0,31
EMP01-025-XP25-AP07-07C S L] 25 25 35 115 6,4 7 0,61 indibiolince
EMP01-012-XP16-AP11-01 [ 12 16 25 85 10,5 1 0,1
EMP01-012-XP16-AP11-01C S [a) 12 16 25 85 10,5 1 0,1
EMP01-016-XP16-AP11-02 [ 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMPO01-016-XP16-AP11-02C £ o 16 16 25 a0 10,5 2 01
EMP01-020-XP20-AP11-02 [ 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-XP20-AP11-02C S [a) 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-XP20-AP11-03 [ 20 20 30 100 10,5 3 0,2
EMPO01-020-XP20-AP11-03C ES L] 20 20 30 100 10,5 3 0,2 i
EMPO01-025-XP25-AP11-03 ® 25 25 35 115 10,5 3 04
EMP01-025-XP25-AP11-03C £ L] 25 25 35 115 10,5 3 04
EMP01-025-XP25-AP11-04 ® 25 25 35 115 10,5 - 04
EMP01-025-XP25-AP11-04C S [s) 25 25 35 115 10,5 4 04
EMP01-032-XP32-AP11-04 ® 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-032-XP32-AP11-04C LS [s) 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-025-XP25-AP16-02 ® 25 25 35 115 155 2 04
EMP01-025-XP25-AP16-02C ES o 25 25 35 115 15,5 2 04
EMP01-032-XP32-AP16-03 L 32 32 40 125 155 3 0,7
EMP01-032-XP32-AP16-03C £ o 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-040-XP32-AP16-04 ® 40 32 42 130 155 - 08 Lo
EMP01-040-XP32-AP16-04C ES [s) 40 32 42 130 15,5 4 08
EMP01-050-XP32-AP16-05 L] 50 32 45 135 155 5 1
EMPO01-063-XP32-AP16-06 o 63 32 45 135 15,5 6 14

® Desde el almacén < Bajo pedido
=2 Con refrigeracion interior

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B1o7
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Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar
Piezas de recambio
A Placa APKT0702 APKT11T3 APKT1604
@D 12-25 12-32 25-63
P Tordilioiolacs 160M1,8x4 160M4*8 4
p (0,3 Nm) (34 Nm)
= . I60M2,5"6,5T '
ot Tornillo (placa
8 v (placa) (1.0Nm) 2
= pee |
o “J .
= )/ Llave (placa) WTOSIP WTO08IP —_— "
P @]
P Llave (placa) WT15S
APKT S d
() Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 | 238 2
o € Condiciones normales de mecanizado 11 T3 | 1224 | 36 28
B Placa de fresado & Condiciones desfavorables 1604 |17877)| 576 | 44
v
l?. Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P BOKB0B8 O SBBHE OO0 O
r
r M| SRDBHR SBHHHE OO0 |O
w| D L8 il K o8 O ©0 &
c J 114 N ) 0 48
- L s 8 ® 0B8®
H
- wlessBrannsagsansnys |B
= |l d) B HodueE B B8
g 0389522 8:5528883a8c & |2R
-g mmemmmmmmemmmgmemz = [ala)
FESFFEFEFFFEFEEEEEsrE |F O FF
= APKT11T304-ALH 04 |65 L ° e
m APKT11T308-ALH 08 | 65 L] o e
APKT160408-ALH 08 (933 ] o e
APKT11T304-APF 04 |65 °
L APKT11T308-APF 08 |65 ]
L
D APKT160408-APF 08 |933 L] o o
APKTO070204-APM 04 |69 ® ®
APKT11T304-APM 04 |65 L] L[] °
c APKT11T308-APM 08 | 65 ® [ ] L]
3§ S APKT11T312-APM 12 | 65 o e °
£ '5 APKT11T316-APM 16 | 65 ° ° °
sg @& | ApkT11T320-APM 2 |65 . . .
c i
- APKT160408-APM 08 933 ® LI ] ®
APKT160416-APM 1.6 |9,33 L] [ ] ']
APKT160420-APM 2 933 ® [ ] L]
APKT160424-APM 24 933 L] L[] °
E APKT160430-APM 3 933 [ L] L]
APKT11T304-LH 04 |65 [
@ APKT11T308-LH 08 |65
—_— s -
APKT160408-LH 08 (933
g @ Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
'g HT Cermet sin recubrimiento
== HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B1os




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

APKT L S
() Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 | 238
€2 Condiciones normales de mecanizado 1173 | 1224 | 36 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1604 |17.877| 576 | 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
r
M| SBDHSGEH easfHe OO0 |0
r Ty K % O S0 Ed
l N\
( J 1 N €3 ek
88" L S @ @ O@@@
H
» wless8zeagsagsananys |&
r F - = o N a2 Al - P
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmmmmmmmgmmmé = (mln]
> | = > > = =
APKT11T304-PF 04 | 65 [o] L[] L] ° L]
APKT11T308-PF 08 | 65 o o ]
APKT11T312-PF 1,2 | 65 [s]
APKT11T316-PF 16 | 65 [s]
APKT160408-PF 08 9,33 ® o e [ ®
APKT160430-PF 3 |933|c
APKT11T304-PM 04 (65|e @ © [ o] ® ®
APKT11T308-PM 08|65 |e { I BB L] ('} L]
APKT11T312-PM 1,2 | 6,5 o Q [ ] o]
APKT11T316-PM 16 | 65 [ o L) [s)
APKT160408-PM 08[(933|®# @ @ @ @ @ @ @ ® *® ®
APKT160416-PM 1,6 (933 |0 [ ]
APKT11T304-PR 04 | 65 o o] o]
APKT11T316-PR 16 | 65
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B109
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Tornear

Fresado

Taladrar

O
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Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMPO2 Kr:90° o O

1@ - ¢ ap| | 2D |
] T
L8 L| A
fp
i e
ad '
&
Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz | Almacén Dientes | Alojamiento :

® | od | L | am W |
EMP02-032-A16-AP07-08C S L] 32 16 35 64 8 A 34
EMP02-040-A16-AP07-10C £ L] 40 16 40 6,4 10 A 40 APKTO702
EMP02-050-A22-AP07-12C b ® 50 22 40 64 12 A 0,6
EMP02-040-A16-AP11-04C e ® 40 16 40 1 4 A 0,237
EMP02-040-A16-AP11-05C % ® 40 16 40 1 5 A 0177
EMP02-040-A16-AP11-06C b ® 40 16 40 1 6 A 0,234
EMP02-050-A22-AP11-06 ® 50 22 40 1 6 A 03
EMP02-050-A22-AP11-06C x ® 50 22 40 1 6 A 03
EMP02-050-A22-AP11-07C % ® 50 22 40 1 7 A 0,39
EMP02-063-A22-AP11-08 ® 63 22 40 1 8 A 0,6
EMP02-063-A22-AP11-08C b ® 63 22 40 1 8 A 0,6 APKT11T3
EMP02-063-A22-AP11-09C %k ® 63 22 40 1 9 A 0,54
EMP02-080-A27-AP11-08 ® 80 27 50 1 8 A 1.2
EMP02-080-A27-AP11-08C ES L] 80 27 50 1 8 A 1,2
EMP02-080-A27-AP11-10C £ ® 80 27 50 1 10 A 1,13
EMP02-100-B32-AP11-10 L] 100 32 50 11 10 B 17
EMP02-100-B32-AP11-10C £ 0 100 32 50 1 10 B 1.7
EMP02-125-B40-AP11-10 [s] 125 40 63 1 10 B 342
EMP02-040-A16-AP16-03 o 40 16 40 15,5 3 A 017
EMP02-040-A16-AP16-04C £ L] 40 16 40 15,5 4 A 017
EMP02-050-A22-AP16-05 ® 50 22 40 15,5 5 A 03
EMP02-050-A22-AP16-05C e L] 50 22 40 15,5 5 A 03
EMP02-063-A22-AP16-06 ] 63 22 40 15,5 6 A 05
EMP02-063-A22-AP16-06C bs ® 63 22 40 15,5 6 A 0,5 RS
EMP02-080-A27-AP16-06C S 0 80 27 50 15,5 6 A 1,08
EMP02-080-A27-AP16-07 L] 80 27 50 155 7 A 11
EMP02-080-A27-AP16-07C S ] 80 27 50 15,5 v A 1,1
EMP02-100-B32-AP16-08 ® 100 32 50 15,5 8 B 1.6
® Desde el almacén © Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros B224

B11o




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Dimensiones [mm] Placa
Articulo < | Almacén Dientes | Alojamiento -
o | od | L | a2y ) RN
EMP02-100-B32-AP16-08C ES L] 100 32 50 15,5 B 1,6
EMP02-125-B40-AP16-06C b o] 125 40 63 15,5 6 B 3,18
EMP02-125-B40-AP16-10 0 125 40 63 15,5 10 B 32
EMP02-125-B40-AP16-10C £ 0 125 40 63 15,5 10 B 32
EMP02-160-B40-AP16-07C W o] 160 40 63 15,5 7 B 43 APKT1604
EMP02-160-B40-AP16-10 o 160 40 63 15,5 10 B 6,3
EMP02-160-B40-AP16-10C B 5] 160 40 63 15,5 10 B 6,3
EMP02-200-C60-AP16-12 o] 200 60 63 15,5 12 (= 81
EMP02-250-C60-AP16-12 0 250 60 63 15,5 12 C 11,2
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracién interior
Piezas de recambio
Placa APKTO0702 APKT11T3 APKT1604
@D 32-50 40-125 40-250
" Tornillo (placa) 160M1,8x4 160M4*10
i (0,3 Nm) (3.4 Nm)
: I60M2,5%6,5T
" Tornillo (placa) (1.0Nm)
@ | Llave (placa) WTOSIP
/ﬂ Llave (placa) WTO8IS WT15IS
APKT L S d
() Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 | 238 2
€2 Condiciones normales de mecanizado 1173 | 1224 | 36 2,8
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables 16 04 [17,877| 576 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P SOHDBOH © LOSHweE OO0 O
r
f M| SHOGEH SOGEe OO0 O
W D K 88 0 80 &
( ) N o o6
88" L s 8 9 08as
H
el e Sl e ool o N oA o !

IS0 rWiIgReddn 22238858282 |2 |85
EEEEF2282888888882 2 |88
> > > > > > > > > > > > = |=>=

APKT11T304-ALH 04 | 65 ° o
= APKT11T308-ALH 08 | 65 ° e e
APKT160408-ALH 08 |933 L] o0
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros .~ B224

v B111
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Tornear

Fresado

Taladrar

O

técnica

Informacion

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

APKT L S d
(O Buenas condiciones de mecanizado 07 02 | 426 2,38 2
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 T3 | 1224 | 36 2,8
Placa de fresado €8  Condiciones desfavorables 1604 (17877 576 | 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
POBK80% © DBoHL OO0 O
r d M| SHODHR SOBBwe OO0 |O
- S f Ly K 88 O 80 &
j pas N o e
88‘ L S # $ O 5.3 EB EE
H
[ B e S il o B | s 0 T B T M T o M ] B !
i r|WIEBSa88 HGER8583588 o 28
SEcBSScecpigcgcacs £ B0
APKT11T304-APF 04 |65 ]
m APKT11T308-APF 08 | 65 ®
e
APKT160408-APF 08 (933 ° o/ ©
APKT070204-APM 04 6,91 °
APKT11T304-APM 04 |65 L] ° °
APKT11T308-APM 08 | 65 ® L] ]
APKT11T312-APM 1,2 [ 65 L] [ ] L]
APKT11T316-APM 16 |65 L] L] £
@&V | APKT11T320-APM 2 |65 R . .
i
APKT160408-APM 08 (933 ® L ) ]
APKT160416-APM 1,6 (9,33 ® L] °
APKT160420-APM 2 |933 » ] ®
APKT160424-APM 24 1933 ® L] ®
APKT160430-APM 3 933 L] ° ]
APKT11T304-LH 04 | 65
) APKT11T308-LH 08 |65
APKT160408-LH 08 (933
APKT11T304-PF 04 | 65 o ®
APKT11T308-PF 08 | 65 o
@ APKT11T312-PF 12 |65
APKT11T316-PF 16 | 65 o
APKT160408-PF 08 933 © o e e
APKT160430-PF 3 |933|0
APKT11T304-PM 04 |65 o L] ] L] .
APKT11T308-PM 08 65 |e @ ® e 0 00 [ e e [ ]
P APKT11T312-PM 1,2 | 65 o [o] ° o
APKT11T316-PM 16 | 65 ] o ® o
APKT160408-PM 08 |933|®e s @ # » @ 0 @ [} o e °
APKT160416-PM 16 (933 |0 L]
APKT11T304-PR 04 | 65 (5] o o0
@ APKT11T316-PR 16 | 65 o
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros B224

B112




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa de escuadrar

-

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

|
i A B
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes |Alojamiento| Nlmero ]
@D e ed L placas § . 1
———
EMPO03-050-A22-AP11-04 » 50 39 22 58 4 A 16 0,5
EMP03-050-A22-AP11-04C £ o 50 39 22 58 4 A 16 0,5
EMP03-063-A27-AP11-04 ® 63 39 27 58 4 A 16 09
EMP03-063-A27-AP11-04C * o 63 39 27 58 4 A 16 0,9 AT
EMP03-080-B32-AP11-05 ® 80 39 32 63 5 B 20 1.3
EMP03-080-B32-AP11-05C S 0 80 39 32 63 5 B 20 13
EMP03-100-B40-AP11-06 L 100 39 40 63 6 B 24 2
EMP03-100-B40-AP11-06C £ (s] 100 39 40 63 6 B 24 2
@ Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracién interior
Piezas de recambio
Placa APKT11T3
@D 50-100
: 160M2,5%6,5T
v Tornillo (placa) (1.0Nm)
A | Uave (placa) WTO8IS
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros B224

>

v B113

ZCC-CT



Tornear

Fresado

Taladrar

O

técnica

Informacion

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

(0 Buenas condiciones de mecanizado APKT S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 T3 12,24 3,6 28
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
( M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
- o £ K o8 O 80 @
| s N & o
8g° L s & @ 0BG
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
IS0 rwieBe88ar QB oRSR AR NAR |2 |55
EREESE22282R88888RE |2 |88
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > |>>
APKT11T304-ALH 04 |65 ° o0
Tﬁ APKT11T308-ALH 08 |65 L] o e
APKT11T304-APF 04 |65
*m APKT11T308-APF 08 |65 @
APKT11T304-APM 04 |65 [ ] [ ] ®
APKT11T308-APM 08 |65 ® L) ®
@& | ApkT11T312-APM 12 |65 . . .
i
APKT11T316-APM 1,6 |6,5 ® ° °
APKT11T320-APM 2 |65 L] [ ] @
APKT11T304-LH 04 |65
D o
-— APKT11T308-LH 08 |65
APKT11T304-PF 04 |65 (o] ] ] [ ]
o APKT11T308-PF 08 |65 [ °
S | APKT11T312-PF 12 |65 o
APKT11T316-PF 16 (65 (o]
APKT11T304-PM 04 |65|® @ O LN ] [o} ° ']
| @ APKT11T308-PM 08 [65|e @ ® e 0 00 [ L] [ ]
W | APKT11T312-PM 12 |65 o o e o
APKT11T316-PM 1,6 |65 ] o ® o
APKT11T304-PR 04 |65 o o] o
@
- APKT11T316-PR 16 |65 o
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros _ B224

B114




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa de escuadrar

EMP04 Kr: 90° 0 0 0

o
| e~
e 7 £
n?' % o L
| 2% U : L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes Niamero ]
@D e ed (i L placas ™
—_—_—
EMP04-020-XP20-AP11-01 ° 20 294 20 45 120 1 03
EMP04-025-XP25-AP11-02 L] 25 389 25 55 130 2 04 ABHETES
EMP04-032-XP32-AP11-02 = 32 48,5 32 65 140 2 10 0,7
EMP04-040-XP40-AP11-02 L] 40 58 40 75 150 2 14 13
@ Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracién interior
Piezas de recambio
Placa APKT11T3
@D 20-40
: 160M2.5%6,5T
" Tornillo (placa) (1.0Nm)
A | Uave (placa) WTO8IS
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224

>

OG>

ZCC-CT

B11s
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Tornear

Fresado

Taladrar

O

técnica

Informacion

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

(0 Buenas condiciones de mecanizado APKT S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 T3 12,24 3,6 28
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
( M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
- o £ K o8 O 80 @
| s N & o
8g° L s & @ 0BG
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
IS0 rwieBe88ar QB oRSR AR NAR |2 |55
EREESE22282R88888RE |2 |88
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > |>>
APKT11T304-ALH 04 |65 ° o0
Tﬁ APKT11T308-ALH 08 |65 L] o e
APKT11T304-APF 04 |65
*m APKT11T308-APF 08 |65 @
APKT11T304-APM 04 |65 [ ] [ ] ®
APKT11T308-APM 08 |65 ® L) ®
@& | ApkT11T312-APM 12 |65 . . .
i
APKT11T316-APM 1,6 |6,5 ® ° °
APKT11T320-APM 2 |65 L] [ ] @
APKT11T304-LH 04 |65
D o
-— APKT11T308-LH 08 |65
APKT11T304-PF 04 |65 (o] ] ] [ ]
o APKT11T308-PF 08 |65 [ °
S | APKT11T312-PF 12 |65 o
APKT11T316-PF 16 (65 (o]
APKT11T304-PM 04 |65|® @ O LN ] [o} ° ']
| @ APKT11T308-PM 08 [65|e @ ® e 0 00 [ L] [ ]
W | APKT11T312-PM 12 |65 o o e o
APKT11T316-PM 1,6 |65 ] o ® o
APKT11T304-PR 04 |65 o o] o
@
- APKT11T316-PR 16 |65 o
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros _ B224

B116




Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa de escuadrar

ed

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice

Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz | Almacén Dientes ;
@D e od L L &S
L ——=
EMP05-025-XP25 o 25 20 25 40 130 3 0,5
- APMT1135
EMP05-025-XP25C b ® 25 20 25 40 130 3 0,5
EMP05-032-XP32C ES [s] 32 30 32 50 140 3 08
: APMT1604
EMP05-040-XP32C 5 [a) 40 40 32 60 150 4 1
® Desde el almacén = Bajo pedido
“ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APMT1135 APMT1604
@D 25 32-40
: 160M4*10
" Tornillo (placa) (3.4 Nm) o
" Tornillo (placa) (10Nm) Q =
y/ Llave (placa) WTO8IP WT15IP
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224

>

“ B117

ZCC-CT



Tornear

Fresado

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Placa de fresado

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado
€% (Condiciones desfavorables

APMT L S d
1135 | 11,25 35 28
16 04 | 17,25 | 4,76 4.4

Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
iy M| o800 ooese O0 |0
i O K @ O 80 &
‘ N B )
T s & 8 OBBO
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
IS0 rliwgReBldogoe g neEye 1B (52
SEEEZE2RRR2R2B88RE 2 |2
EE == |> |>>
APMT1135PDR 08 | 6,2 o ® O o
L& APMT160408PDER 08 |9,25 o eo0 o
W
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B11s



EMP0O9"”

Fresa de escuadrar con placas tangenciales

B Geometria de hélice puntiaguda combinada con placa
tangencial robusta.

B Primera opcion para grandes profundidades de desprendi-
miento con elevados avances.

B Muy competitiva.

Tipos de placa

YBD252

D
P20-P40 P10-P30 K15-K35
M10-M30 M20-M30

Rompevirutas

LNo8 LN12 LN16

B119



Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP0O9 Kr:90° 0 0

Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz | Almacén Dientes | Alojamiento
o0 | od S (- _?ﬂ
EMP09-040-A16-LN08-05C £ L] 40 16 40 8 5 A
EMP09-050-A22-LNO8-06C £ ® 50 22 40 8 6 A
LNKTO804PNR-GM
EMP09-063-A22-LN08-08C £ e 63 22 40 8 8 A
EMP09-080-A27-LN08-10C £ 0 80 27 50 8 10 A
EMP09-040-A16-LN12-04C ER L] 40 16 40 11,5 4 A 0,19
EMP09-050-A22-LN12-05C b L] 50 22 40 11,5 5 A 0,33
EMP09-063-A22-LN12-06C ES L) 63 22 40 11,5 6 A 0,53
LNKT1206PNR-GM
EMP09-080-A27-LN12-07C £ L] 80 27 50 11,5 7 A 1,18
EMP09-100-B32-LN12-09C £ ® 100 32 50 11,5 9 B 1,62
EMP09-125-B40-LN12-11C £ L] 125 40 63 11,5 1 B 3,25
EMP09-080-A27-LN16-06C ES ° 80 27 50 15 6 A
EMP09-100-B32-LN16-08C 5 L] 100 32 50 15 8 B
LNKT1607PNR-GM
EMP09-125-B40-LN16-10C s L] 125 40 63 15 10 B
EMP09-160-B40-LN16-12C £ L] 160 40 63 15 12 B
® Desde el almacén < Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT0804PNR-GM LNKT1206PNR-GM LNKT1607PNR-GM
@D 40-80 40-125 80-160
v Tornillo (gan- 160M3*7 160M4*12 160M5*17
cho) (1,8 Nm) (34Nm) (6,7 Nm)
) 4 Llave WT10IS WT15IS WT20IS
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

LNKT L S
() Buenas condiciones de mecanizado 0804 | 875 | 445
€2 Condiciones normales de mecanizado 1206 | 12,7 | 675
Placa de fresado &8 Condiciones desfavorables 1607 | 1605 | 7.35
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ W o888
H
0 wlr|85s858a8s85a8agE (3
r - = el £ ~ — e g S o
0838525855288 8858 & |BR
O @moMOMmeeoeooe o o @ m = (mln]
EfErooooaoopolognsE & B
LNKT080404PNR-GM 8,75 (0,4 ° °
? l J LNKT120608PNR-GM 12,708 ° ° °
= | LNKT160708PNR-GM 1605|0,8 ° 0 °
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B121

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

o)

Fresado

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP09 Kr: 90° 0 0

Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz |Almacén Filas de | Dientes |Alojamiento @
@D e od L | dientes o
EMP09-040x43-A16-LN12-02C E o 40 43 16 70 2 8 A 04
EMP09-050x43-A22-LN12-03C 5 ° 50 43 22 70 3 12 A 0,64
: LNKT1206PNR-GM
EMP09-063x53-A27-LN12-04C b L] 63 53 27 80 4 20 A 1,31
EMP09-080x53-A27-LN12-05C £ o 80 53 27 80 5 25 A 233
@ Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT1206PNR-GM
@D 40-80
v Tornillo (gan- l60M4*12
cho) (BANm)
e Llave WTISIS
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224

B122

e

>

ZCC-CT



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Placa de fresado

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado
&% (Condiciones desfavorables

LNKT L S
12 06 12,7 | 6,75

HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P |OOROBBH © SOOBHEE 00 O
M| BBOD5BE GooGee OO |O
K &% O 80 ]
N & & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !
IS0 w r@8g88rgSeRggsgage @ 5=
SREEZE222288828882 |2 |38
> > > > > > (= |>>
! LNKT120608PNR-GM 12,708 ° ° °
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

Cédigo de sistema B26

B123

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice



Taladrar Fresado Tornear

Informacion
técnica

[ndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

B124



EMP13*”

Novedosa generacion de fresas de escuadrar

E Filos de corte desarrollados de manera especial para fresado
en esquina a 90° de alta calidad.

B Placas intercambiables extra gruesas para mejorar la resisten-
cia a la rotura.

B Geometria de corte blando positivo para fuerzas de corte
reducidas.

B Geometria pulida de alta precisién para aleaciones de alumi-
nio, acero y fundiciones.

Tipos de placa

P15-P35 P20-P40 P10-P30 P10-P30
M10-M30 M20-M30 M20-M30

YBD152 YBD252
cvD cvD

Ko5-K25 K15-K35 NO5-N25

Rompevirutas

-GM -LH

A
204

154

10

Rompevirutas -LH para aluminio

B125
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Taladrar

O

Informacion
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fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° 0 0 o

i ol

Dimensiones [mm]

Placa

Articulo siz | Almacén Dientes | Alojamiento @
@D od k 8p max -

EMP13-040-A16-AN11-04C ES o 40 16 40 1.2 4 A 0,45
EMP13-050-A22-AN11-06 ° 50 22 40 11,2 6 A 0,3
EMP13-063-A22-AN11-06 S o 63 22 40 12 6 A 0,49
EMP13-063-A22-AN11-07 ] 63 22 40 11,2 7 A 0,49
EMP13-080-A27-AN11-07 % 0 80 27 50 11,2 7 A 1,18
EMP13-080-A27-AN11-09 & 80 27 50 11,2 9 A 1,18 ANGX1105
EMP13-100-B32-AN11-12 L] 100 32 50 11,2 12 B 1,46
EMP13-100-B32-AN11-12C S (o] 100 32 50 1,2 12 B 146
EMP13-125-B40-AN11-14 @ 125 40 63 11,2 14 B 2,92
EMP13-125-B40-AN11-14C S o 125 40 63 11,2 14 B 2,92
EMP13-160-C40-AN11-16 & 160 40 63 11,2 16 C 4.3
EMP13-050-A22-AN15-04 [ 50 22 40 14,5 4 A 0,26
EMP13-063-A22-AN15-05 © 63 22 40 14,5 5 A 0,53
EMP13-080-A27-AN15-06 ® 80 27 50 14,5 6 A 1,23
EMP13-100-B32-AN15-08 & 100 32 50 14,5 8 B 1,52
EMP13-100-B32-AN15-08C e o] 100 32 50 14,5 8 B 1,52 ANGX1506
EMP13-125-B40-AN15-10 ] 125 40 63 14,5 10 B 3,05
EMP13-125-B40-AN15-10C £ o] 125 40 63 14,5 10 B 305
EMP13-160-C40-AN15-12 © 160 40 63 14,5 12 C 4,46
EMP13-200-C60-AN15-16 o 200 60 63 14,5 16 C 6,26
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B126



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

Piezas de recambio

Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 40-160 50-200
2 160M3*9 160M4*12
" Tornillo (placa) (1.8Nm) (3.4 Nm)
A | Uave (placa) WT09IS WT15IS
() Buenas condiciones de mecanizado ANGX L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 11,85 57 3,5
Placa de fresado &%  Condiciones desfavorables 1506 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P GOROGGE & SoHEe 00 O
M| DHOGER GOGEs OO0 O
K 8% O 80 %
N S S
S & W@ (@F A%
H
N__m;;ﬂﬂv-ﬂomNNNNN_ .:—J
IS0 wir|S820082QSSR98 530218 |8 |55
YE22222222888838%2 |2 |58
> > > > > > > > > (> |>>
ANGX110504PNR-GM 84 (04 ° [ L
ANGX110508PNR-GM 84 (08|e L] o e o e
W ANGX150608PNR-GM 1 |08lo . o .o
ANGX150616PNR-GM 1 (1,6 ° ® °
ANGX150620PNR-GM 1 |2 o0 °
ANGX110504PNR-LH 84 |04
@ | ANGX150608PNR-LH 11 |08
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

“ B127
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° 0 0 0

i[

£ APma
i R
o BN [ 1 o
= L—J 8|
L4
[ 0 N L
i Mango Weldon
£ = 3
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes ——y
@0 | od L b | g W
EMP13-025-XP25-AN11-02 [ 25 25 32 100 11,2 2 0,31
EMP13-032-XP32-AN11-03 [ 32 32 40 115 11,2 3 0,61 ANGX1105
EMP13-040-XP32-AN11-04 [ 40 32 40 125 11,2 “+ 0,75
EMP13-032-XP32-AN15-02 L] 32 32 40 125 11,2 2 0,66
ANGX1506
EMP13-040-XP32-AN15-03 [ 40 32 40 125 11,2 3 0,76
® Desde el almacén © Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 25-40 25-40
" Tornillo (placa) 160M3*9 160M4*12
(1,8 Nm) (34 Nm)
) /,9' Llave (placa) WTO09IS WT15IS ‘
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros » B224

>
B12s v

ZCC-CT



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ANGX L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 11,85 5.7 35
Placa de fresado §2  Condiciones desfavorables 1506 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !

IS0 w r@8g88rgSeRggsgage @ 5=
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >

ANGX110504PNR-GM 84 |04 ° ® e
ANGX110508PNR-GM 84 (08|e L] o e o e
W ANGX150608PNR-GM 11 |08|o ® e e *o®
ANGX150616PNR-GM 1 (1,6 L] ® @
ANGX150620PNR-GM 1 |2 o e °
_ ANGX110504PNR-LH 84 |04
@ | ANGX150608PNR-LH 11 |08 .
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° 0 0 o

T Bpmas
O |
2
| g :
F‘\
| L
| Mango cilindrico
Dimensiones [mm] Placa
Articulo s |Almacén Dientes @ &
oD | e ed | L L | apsis ﬁ
EMP13-025-G25-AN11-02 ° 25 11,2 25 32 100 11,2 2 0,31
EMP13-032-G32-AN11-03 ® 32 11,2 32 40 115 11,2 3 0,61 ANGX1105
EMP13-040-G32-AN11-04 ® 40 1.2 32 40 125 11,2 4 0,75
EMP13-032-G32-AN15-02 ® 32 14,5 32 40 125 14,5 2 0,66
ANGX 1506
EMP13-040-G32-AN15-03 ® 40 14,5 32 40 125 14,5 3 0,76
® Desde el almacén © Bajo pedido
52 Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 25-40 25-40
v Tornillo (placa) O oOM4*12
(1,8 Nm) (3.4 Nm)
A | Lave (placa) WT09IS WT15IS ‘
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224

B130



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ANGX L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 11,85 5.7 35
Placa de fresado §2  Condiciones desfavorables 1506 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !

IS0 w r@8g88rgSeRggsgage @ 5=
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >

ANGX110504PNR-GM 84 |04 ° ® e
ANGX110508PNR-GM 84 (08|e L] o e o e
W ANGX150608PNR-GM 11 |08|o ® e e *o®
ANGX150616PNR-GM 1 (1,6 L] ® @
ANGX150620PNR-GM 1 |2 o e °
_ ANGX110504PNR-LH 84 |04
@ | ANGX150608PNR-LH 11 |08 .
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B131
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(@) Fresado oo Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° 0 0 @

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes [Nimero placas __"fk
@D e od L =
EMP13-050x43-A22-AN11-03 L] 50 43 22 60 3 12 0,52
ANGX1105
EMP13-063x64-A27-AN11-04 [s) 63 64 27 80 4 24 1,15
EMP13-063x53-A27-AN15-03 0 63 53 27 75 3 12 114
ANGX1506
EMP13-080x53-A32-AN15-04 L] 80 53 32 75 4 16 1,82
@ Desde el almacén © Bajo pedido
“ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 50-63 63-80
" Tornillo (placa) noM KahuMe
s (1,8 Nm) (34 Nm)
/ﬁ’ Llave (placa) WT09I1S WT15IS
Seleccién de tipos } B24 Informacién técnica ,‘ B463 Parametros  B224

Cédigo de sistema \“ B26

B132

o

ZCC-CT



Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ANGX L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 11,85 5.7 35
Placa de fresado §2  Condiciones desfavorables 1506 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !

IS0 w r@8g88rgSeRggsgage @ 5=
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >

ANGX110504PNR-GM 84 |04 ° ® e
ANGX110508PNR-GM 84 (08|e L] o e o e
W ANGX150608PNR-GM 11 |08|o ® e e *o®
ANGX150616PNR-GM 1 (1,6 L] ® @
ANGX150620PNR-GM 1 |2 o e °
_ ANGX110504PNR-LH 84 |04
@ | ANGX150608PNR-LH 11 |08 .
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables Fresa de escuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° 0 0 0

{ { B
[
! L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo siz |Almacén Dientes | Nlmero @ =l
@D e od Ly L placas ﬁ
EMP13-032x43-XP32-AN11-02 o 32 43 32 48 115 2 8 0,61 —
EMP13-040x43-XP32-AN11-03 o 40 43 32 55 125 3 12 0,79
EMP13-040x40-XP32-AN15-02 o 40 40 32 55 115 2 6 0,79 T iin
EMP13-050x53-XP40-AN15-02 o 50 53 40 70 145 2 8 1,53
@ Desde el almacén © Bajo pedido
“ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 32-40 40-50
v Tornillo (placa) 160M3*9 160M4*12
i (1,.8Nm) (34 Nm)
,«W Llave (placa) WT09I1S WT15IS
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros » B224

B134

o
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Fresadeescuadrar  Fr@sa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ANGX L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 11,85 5.7 35
Placa de fresado §2  Condiciones desfavorables 1506 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !

IS0 w r@8g88rgSeRggsgage @ 5=
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >

ANGX110504PNR-GM 84 |04 ° ® e
ANGX110508PNR-GM 84 (08|e L] o e o e
W ANGX150608PNR-GM 11 |08|o ® e e *o®
ANGX150616PNR-GM 1 (1,6 L] ® @
ANGX150620PNR-GM 1 |2 o e °
_ ANGX110504PNR-LH 84 |04
@ | ANGX150608PNR-LH 11 |08 .
e Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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