Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa para planear
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A Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
M| K|N|S
= — - Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
g « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
19 FMAO1 SEET12T3 45° vV v | v (v resistencia térmica B31
SEET18T6 = Fresa de corte suave con gran geometria
de corte positiva
- Placas intercambiables Wiper para lam
gg— « Intervalo de didmetros @50 — 125 mm
R' — “. « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
A - Y metales no ferriticos y materiales de alta
FMAO02 bf S e SEET12T3 45° v v |v|v resistencia térmica B34
o )f‘: - Fresa de corte suave con gran geometria
.S . de corte positiva
ﬂ « Paso ancho
w
« Intervalo de didmetros @80 - 315 mm
c - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMAO3 SEEN1203 45° v | v | v « Fresa de corte suave con gran geometria B37
SEKN1203 de corte positiva
SEKR1203 « Sujecién en cufia
SEKN1504
SEKR1504
s
2
’E ?
- s = Intervalo de didmetros @50 — 160 mm
‘:, . g— ’ T OFKTOST3 - Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMAO04 o) 45° v | W | W y metales no ferriticos B40
'}?_ = = « Placas intercambiables con ocho hélices
D = Sujecién por tornillos
‘5 .
Ty, T
= o i
] - _
E 5 -, « Intervalo de didmetros @125 - 315 mm
@ .F‘ f—'_- : ";. « Para acero, acero inoxidable, fundiciones
"g = FMA04 (7 -: 7 OFKR0704 45° (v | w [ v | v y metales no ferriticos B42
—_ ”N ? ? « Placas intercambiables con ocho hélices
= Sujecién en cufa
4 = Intervalo de didmetros @25 - 50 mm
FMAO7 i /./ ONHU0604 45° | v v v |+ Paraaceroy fundiciones B46
~ ONHUO08TS « Placas intercambiables con 16 hélices

v Muy apropiado

Be

v Apropiado




vista general delsistema  Fr@sa de placas intercambiables

Fresa para planear

Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
P/M|K| N S|H

[ o
3 ¥ « Intervalo de didmetros @40 - 315 mm
FMAOQ7 a e P ONHU0604 45° | v v v |- Para aceroy fundiciones B43
ONHUO08TS = Placas intercambiables con 16 hélices

« Intervalo de didmetros @63 — 315 mm
= Para acero, acero inoxidable y fundiciones
= Placas intercambiables con ocho hélices

FMA11 SNEG1205 45° | v | v | ¥ v « Placa intercambiable de doble cara extra Bs2
SNEG1506 gruesa para grandes profundidades
SNEG1907 de desprendimiento con una elevada
resistenc
«Intervalo de didmetros @63 - 315 mm
ONHUO8T6 ” « Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMA12 45 Ve v v = Placas intercambiables con 16 hélices en
= Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
= Para acero, acero inoxidable y fundiciones 860
FMDO02 PNEG1105 67° | W | v | ¥ « Placas intercambiables con diez hélices BE3

= Sujecién en cufia o por tornillos
= Paso normal y estrecho

Tornear

Fresado

Taladrar

O

PN
\\ - — ;
« Intervalo de didmetros @80 - 315 mm

S 3 HNEX0905 « Para fundiciones
FMDO02 " F ™ ” 55 « Sujecién en cuna b

= Placas intercambiables con doce hélices

Informacion
técnica

O

«Intervalo de didmetros @100 - 400 mm
= Para acero y fundiciones
= Placas intercambiables tangenciales con

FMDO03 LNKT2007-ZR 60° | v v cuatro hélices B68
LNKT2510-ZR = Corte pesado con grandes profundidades
de corte

= Sujecion atornillada
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Fresa de placas intercambiables vista general del sistema

Fresa para planear

Bs

Aplicacién
Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr B m PPN s Caracteristicas Pagina
| -
—] = + Intervalo de didmetros @50 - 125 mm
FMEO2 q = SPKT1204 75° | v | v | ¥ - Para acero, fundiciones y acero inoxidable |  B70
"’ Y QF SPKW1204 « Sujecién por tornillos
C——
Iy
. —
[ e « Intervalo de didmetros @80 - 400 mm
FMEO3 ' -1 SPKN1203 75° | v | v [ W « Para acero, fundiciones y acero inoxidable |  B72
' -’} SPKR1203 « Sujecién en cufia
SPEX1203
SPKN1504
SPKR1504
SPEX1504
Lp | = Intervalo de didmetros @125 - 315 mm
- Para acero y fundiciones
« Placas intercambiables tangenciales con
FMEO4 LNKT1506-ZR 75° | v v cuatro hélices B75
- Corte pesado con grandes profundidades
de corte
= Sujecion atornillada
——
- =2 o - Intervalo de didmetros @80 - 315 mm
! - N=a - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMPO1 TPKN2204 90° (v | v |V « Fresa de corte suave con gran geometria B77
. de corte positiva
= Sujecién en cufia
=3
G
d . ;__ « Intervalo de didmetros @50 — 315 mm
N 4 SEET09T3 « Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMP02 ; 'r » 5 SEET1203 907 (Rvlll v (el y metales no ferriticos B79
; « Sujecion atornillada
Lp | = Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
_—— -:\ « Para acero y fundiciones
1 ; I = Placas intercambiables tangenciales con
6D -
FMPO3 'l X ‘j LNKT120608-ZR 89° | v v cuatro hélices B82
\ B LNKT1506EN-ZR « Corte pesado con grandes profundidades
LNKT2007DN-ZR de corte
LNKT2510-ZR « Sujecién atornillada
v Muy apropiado v Apropiado




vista general delsistema  Fr@sa de placas intercambiables
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Serie Cuerpo de la fresa Placa Kr Caracteristicas Pagina
P/M| K/ N|S|H
‘ = Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
= Para acero y fundiciones
= Placas intercambiables tangenciales con
FMP12 WNHU0604 90° | v v cuatro hélices B86
WNHU0806 = Corte pesado con grandes profundidades
de corte
= Sujecién atornillada
A « Intervalo de didmetros @50 - 315 mm
= Para acero y fundiciones
. « Placas intercambiables tangenciales con
FMP12 L P— WNHUO604 90° | v v cuatro hélices Bss
« Corte pesado con grandes profundidades
de corte
= Sujecion atornillada
«Intervalo de didmetros @25 - 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMRO1 RCKT10T3 v v | v | v | metales no ferriticos y materiales de alta B90
RCKT1204 resistencia térmica
RCGX1204 = Sujecién atornillada
A 5 « Intervalo de didmetros @50 - 250 mm
& e % « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMRO02 s e RCGX1204 v v v |v|wv metales no ferriticos y materiales de alta 893
0 Ty RCKT1204 resistencia térmica
- RCMW1204 - Sujecién atornillada
RCKT1606
RCKT2006
//. « Intervalo de didmetros @15 - 50 mm
FMRO3 // RDKWOB03 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones 896
= RDKW10T3 |l | Sujecién atornillada
6F§ RDKW1204 = Construccién de moldes y matrices
«Intervalo de didmetros @15 - 50 mm
RDKWO0702 = Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO3 ; RDKW1003 v vl Sujecion atornillada B8
= Construccién de moldes y matrices
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Fresa para planear

Serie Cuerpo de la fresa Placa Caracteristicas Pagina
e 2 A
I e ¥/ «Intervalo de didmetros @50 — 200 mm
- - RDKW1204 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 %\'lr L4 RDKW1605 = Sujecién ajtamillada ) B100
RDKW2006 = Construccion de moldes y matrices
« Intervalo de didmetros @42 — 200 mm
RDKW1003 - Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 RDKW12T3 = Sujecién ajtamillada ) B102
RDKW1604 - Construccién de moldes y matrices
Fresa de escuadrar
A———— «Intervalo de didmetros @12 — 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
== metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT0702 resistencia térmica 8104
APKT11T3 = Mango cilindrico
APKT1604 - Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
A «Intervalo de didmetros @12 - 63 mm
« Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMPO1 APKT11T3 resistencia térmica 8107
APKT0702 = Mango cilindrico
APKT1604 « Para fresado para escuadrar, para
ranurado y en rampa
« Fresa de corte suave
—_—— «Intervalo de didmetros @40 - 250 mm
- « Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de alta
EMP02 &l - :Eg?:?g resistencia térmica 8110
P - « Para fresado para escuadrar, para
J B APKT1604 ranurado y en rampa
= Fresa de corte suave con gran geometria
de

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMAO1 Kr: 45° o

Paso estrecho
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo -4 g lu !l e . o i - Dientes |Alojamiento @ P
-_—

FMAO01-050-A22-SE12-04 [ 50 61 22 40 6 - A 03
FMAO1-050-A22-SE12-04C #* e o 50 61 22 40 6 4 A 03
FMAOQ1-063-A22-SE12-05 ° 63 74 22 40 6 5 A 05
FMAO01-063-A22-SE12-05C * e o 63 74 22 40 6 6 A 1.2
FMAO01-080-A27-SE12-06 e o 80 91 27 50 6 6 A 1.2
FMAO01-080-A27-SE12-06C * e o 80 9 27 50 6 6 A 1,2
FMAO01-100-B32-SE12-07 ® O 100 107 32 50 6 i B 12
FMAO01-100-B32-SE12-07C # o o 100 107 32 50 6 7 B 1,2 SEET12T3
FMAOQ1-125-B40-5E12-08 e o 125 136 40 63 6 8 B 26
FMAOQ1-125-B40-SE12-08C * o 125 136 40 63 6 8 B 26
FMAOQ1-160-B40-SE12-10 e o 160 170 40 63 6 10 B 43
FMAO01-160-B40-SE12-10C ® o 160 170 40 63 6 10 B 43
FMAO01-200-C60-SE12-12 e o 200 210 60 63 6 12 7. 76
FMAO01-250-C60-SE12-14 e o 250 260 60 63 6 14 C 13,5
FMAO01-315-D60-5E12-18 e o 315 325 60 70 6 18 D 208
FMAO1-100-B32-SE18-04 o o 100 120 32 63 10 4 B 1.2
FMAO1-125-B40-SE18-05 o o 125 145 40 63 10 B 26
FMAO01-160-C40-SE18-06 o © 160 180 40 63 10 6 C 43
FMAO01-200-C60-SE18-08 e o 200 220 60 63 10 8 C 76 SEETIETS
FMAO01-250-C60-SE18-10 L] 250 270 60 63 10 10 C 135
FMAO01-315-D60-SE18-12 o o 315 335 60 80 10 12 D 208

@ Desde el almacén © Bajo pedido

== Con refrigeracion interior

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Piezas de recambio

Placa SEET12T3 SEET12T3 SEET18T6
@D 50-100 125-315 100-315
¥ | Tornilo (placa) 160M3.5*10 160M3.5%12 160M5*17
P (2,7 Nm) (2.7 Nm) (6,7 Nm)
Y | Tomnillo (base) SM5*7XA SM8*9XA
)
- Base 51385 51885
A | Lave (placa) WT15IS WT15IS
A | Uave (placa) WT20IT
f Llave (base) WH35L WH50L

(O Buenas condiciones de mecanizado SEET (d 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 T3 134 134 | 3,97 41
Placa de fresado €2  Condiciones desfavorables 1876 | 18 | 18 | 61 | 55
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT |'HE HW
s P BOHQB0H 9 DBBBE OO0 O
<%2\\90° - M| SHHDH SHBHBHH OO0 O
@AC (7T K S O 80 %
D] od N & S B
T S & @ 088
H
150 b SccenbhARsces8S S ARG E
5 — -l o ~ — = = S o
0895228555888 3a8c o |28
mmemmmmmmmmmmmmEmZ = oo
PRI > = = [F>
SEET12T3-CF 2,55 L] L)
S
-_—
SEET12T3-CM 2,55 ° &
@
A4
SEET12T3-CR 255 e o
<
-
SEET12T3-DF 255 | @ e e ° o o o
oD
A4
SEET12T3-DM 2550 @ o @ o @ ® ° [
@ | seeT18T6-DM 229e o
-_—_—
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B32




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

SEET L 1.C S d
1273 | 134 | 134 | 3,97 4,1

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado

Placa de fresado &8  Condiciones desfavorables 1876 | 18 18 6,1 5,5
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
s P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
@s‘_\w M| BB GEH GOBake OO0 O
20°
ac [Ty K 8% O B0 &
=] ad N 8 Q8
NS A s 6 O 0888
L
H
Fo B el i T B T o s M B M | H
150 bs GBS0 RS2RIS AR |2 |55
BEEE52288288888888z |2 |28
5= 3= 3= 5= 3= 5= 3= |3 3= 3= 3= 3= 3= > 3= > > = >
SEET12T3-DR 2,55 * e ] o] o o]
“
-_—
SEET12T3-EF 2,55 o @
@D
-—
SEET12T3-EM 2,55 ® @ ] ®
a3
a—_—’
SEET12T3-LH 2,55 o o
o
-
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal dure con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
() Buenas condiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1273 (17,82 | 134 | 397 41
Placa de fresado 8 Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
o POoossos o 09088 oo [0
Xy M| DBDBBR Gasas 00 O
L K S O S0 £
| N &3 SR
S CC I ] OB8BG
H
» R b |@55RRESRss8s 8 gags (3
5 el R Na2al- - b=
03855358G552088858c o |28
mmmmmmmmmmmmmmemmz = op
> > > > > > > > = = >
SEET12T3-W 500 | 9,46 lo] ® o o
@ >
-
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

FMAO2 Kr:45° 0

et - L8 ;
/ "\
Paso normal y ancho
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes |Alojamiento
@D | @D, | od Lo | fgsas o
_—
FMA02-050-A22-5E12-03 @ 50 61 22 40 6 3 A 04
FMAO02-063-A22-SE12-04 L] 63 74 22 40 6 4 A 0,6
FMA02-080-A27-SE12-04 ® 80 91 27 50 6 & A 1.3 SEET12T3
FMAO02-100-B32-SE12-05 ® 100 107 32 50 6 5 B 1.3
FMAO02-125-B40-5E12-06 (5] 125 131 40 63 6 6 B 26
® Desde el almacén 2 Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SEET12T3
@D 50-125
2 160M3.5%10

" Tornillo (placa) (2,7 Nm)
A | Llave (placa) WTI5IS
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado SEET L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1273 134 134 | 397 41
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
s P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
@3‘_\%" M| BB GEH GOBake OO0 O
20°
AC (TN K @8 O S0 L
=] ad N 8 )
S/ s & o OBBG
L
H
N,._m;;wr\lv—ﬂomwmwmm'- H
15O bs ggggggfne.‘:’_mﬁﬁaﬁﬂﬂg G |88
BREz2220228R8R88BR8R8EZ2 |2 88
5= 3= 3= 5= 3= 5= 3= |3 3= 3= 3= 3= 3= > 3= > |> > >
SEET12T3-CF 2,55 . [
e ]
4
SEET12T3-CM 2,55 ® [
o2
S’
SEET12T3-CR 2,55 L) o]
&
-_—
SEET1273-DF 255 (e @ e ® ® o Q fo]
L]
A4
SEET12T3-DM 255 e e @ @ @ @ L[] L] L]
=
A
SEET12T3-DR 2,55 e e e o o] o
w3
—_—
SEET12T3-EF 2,55 o L]
o
—_——
SEET12T3-EM 2,55 *® o ®
o
A4
SEET12T3-LH 2,55 o e
Lo
-
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B35
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

(0 Buenas condiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1273 | 1782 | 134 | 397 41
Placa de fresado #2 Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
- i P oosooe ¢ oosss 0o |o
e M| SBSO% Seaas OO0 O
o K e B0 B
297 N 2] D
S % & OBHH
H
- R | [@5ERG5A s sgygags |5
= ~ — — oo
838Sss585523088c8C0 |2 |28
m @ Ommpmeaom o] @mom@Dma@am = = [alia)
i R
SEET12T3-W 500 |9,46 o ® o o
@
-
@ Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMAO3 Kr:45° 0

‘]\

T

Tornear

Fresado

Taladrar

O

.
: y' .
? |
T
o D
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo -4 Dientes |Alojamiento @
R|L @D @Dy ed kL Ap max § ;
FMAO03-080-A27-SE12-04 o o 80 103 27 50 55 + A 1.8
FMAO03-100-B32-SE12-05 o o 100 122 32 50 55 3 B 24
FMA(03-125-B40-SE12-06 o o 125 147 40 63 55 6 B 44 SEEN1203
FMAO03-160-B40-SE12-08 o o 160 181 40 63 55 8 B 64 SEKN1203
FMAO3-200-C60-SE12-10 o o 200 221 60 63 55 10 C 85 SEKR1203
FMAO03-250-C60-SE12-12 o o 250 270 60 63 55 12 C 14,1
FMAQ3-315-D60-SE12-15 o o 315 353 60 63 55 15 D 222
FMAQ3-080-A27-SE15-04 o 80 103 27 50 7.5 4 A 1,7
FMA03-100-B32-SE15-05 o} 100 122 32 50 7.5 5 B 23
FMAO03-125-B40-SE15-06 o 125 147 40 63 7.5 6 B 4.2
SEKN1504
FMAO03-160-B40-SE15-08 o 160 181 40 63 7.5 8 B 6,1 SEKR1504
FMA(03-200-C60-SE15-10 o 200 221 60 63 7.5 10 C 83
FMA03-250-C60-SE15-12 o} 250 270 60 63 7.5 12 C 136
FMA03-315-D60-SE15-15 o o 315 353 60 63 7.5 15 D 218
® Desde el almacén o Bajo pedido
: Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B37
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Piezas de recambio

D203 SEKN1504
Placa SEKN1203 SCkiEoi
SEKR1203
oD 80-315 80-315
g | Tewlode LOM5*15.1 LOM5*15.1
ajuste
@ | Mool LSET2L LSETSL
quierdo) . .
PP | Voduloge: LSE12R LSE15R \ N
cho)
@ Tornillo (cuna) DMB"21X DM8"21X
(10,2 Nm) (10,2 Nm) . -
Cuna (izquier- L}
$ da) woiL woiL /
& | Cuna (derecha) WO1R WO1R ,
P WT20T WT20T
| Uave (cufa) WH40T WH40T

(O Buenas condiciones de mecanizado SEEN 1.C S
&2 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 127 3,18
Placa de fresado &2 Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P OOHRGHH O SOHBHE OO0 O
M| DBSGH8% SHHHRE OO0 O
K @ O 80 e
N 8 € 98
S & & OBH B
H
N._._EGENN-NDU\NNNNN'— E
IS0 bs (GBS0 B OSSR S S RR A |2 |55
> > > > > > >|> > > > > > > > >|> > |>>
SEEN1203AFTN 1,8 °
-
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
e
B3s ”




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

(0 Buenas condiciones de mecanizado SEKN L 1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 12,7 3,18
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables 15 04 |15875|15875| 4,76
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
s P |OBRBB88 © BOoBN%eE OO0 |0
M| D33G83 @asas 00 O
K S8 O S0 43
N &8 (L]
S & & OGBHBG
H
- b 3558550 Rc8s g ayE (&
S ook - o o Ao - — s &
033SS2585528888808 & 2R
mmmmmmmmmmmmmmmemz = oo
> > > > > > > > > | > >
SEKN1203AFN 1.8 o
SEKN1203AFTN 1.8 L] LI O ] o L] [] Q
W' | SEKN1504AFTN 1,6 ® 0 [
SEKN1504AZ 1,6 . [s)
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
(O) Buenas condiciones de mecanizado SEKR I.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12.7 12.7 3,18
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
s P SDHOBH D 88N 00 |0
M| SHDHGER SOGHE OO0 O
K & O 80 &
N & Bk
S @ @ (@FXERER]
H
- b 355 B5ERcSs 8 380G |3
s i = Ao - - |&8&
08555228353 8888382 o |28
ooooooo@OoooO@m@O@DEO@o!m (alia]
E == |5 |FF
SEKR1203AFN 18 . 0
—
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

>
> B39

fndice



Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMAO4 Kr:45° 0

Sujecién por tornillos

Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo - Dientes |Alojamiento
R @D @D, od L - ?
FMAO04-050-A22-0F05-04 L] 50 56 22 40 35 4 A 03
FMA04-050-A22-0F05-05 ° 50 56 22 40 35 5 A 04
FMA04-050-A22-0F05-05C ¥ o 50 56 22 40 35 5 A 04
FMA04-063-A22-0F05-05 L] 63 69 22 40 3,5 5 A 05
FMAOD4-063-A22-0F05-05C ¥ o 63 69 22 40 35 5 A 05
FMA04-080-A27-0OF05-06 L] 80 86 27 50 35 6 A 08
OFKT05T3
FMA04-080-A27-0F05-06C E ) 80 86 27 50 35 6 A 08
FMAO04-100-B32-0OF05-07 ° 100 106 32 50 35 7 B 1.2
FMAO04-100-B32-OF05-07C ® o 100 106 32 50 35 7 B 1.2
FMAO04-125-B40-OF05-08 L] 125 130 40 63 3,5 8 B 27
FMAO04-125-B40-0F05-08C ¥ o 125 130 40 63 35 8 B 2,7
FMAO04-160-B40-OF05-10 L] 160 165 40 63 35 10 B 51
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa OFKTO05T3 OFKTO5T3

@D 50-63 80-160

v Tornillo (placa) 160M4*8.4 160M4*10
(3,4 Nm) (3.4 Nm)

) /é’ Llave (placa) WT151S WT15IS
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224

B4o



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado OFKT L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 0573 5.26 12,7 | 3,97 4.4
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado OF** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
ac P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
: o M| B880S oso8e 0o [0
ad - K S O S0 45
" o DB
26°]) N
5 s & o 06O
H
Fo B el i T B T o s M B M | H
R %%?ggg-“”—ﬂ?_?_mﬁﬁﬁﬁﬂﬂﬂ G |88
g%gmmmgggg%ggggggg = oo
> > > > > > > > > = >
OFKTO05T3-DF 0,5 L) °
: OFKTO05T3-DM 0,5 o ® L] @
OFKTO05T3-LH 0,5 ®
L
X
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

FMAO4 Kr:45° 0

B42

@D1
2 -
I T
"J‘ e
od
: 3 :
R ? 201
ﬁ F r @D
ap|
rl I
o ! L oAl
Sujecion en cufia "I_h) '-.T.'l : = ".T!J =
" ed ]
c D
Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo 3 Dientes |Alojamiento
R|L @D @D, oad L Ap max L=
FMAO04-125-B40-OF07-08 ° 125 136 40 63 5 8 B 39
FMAO04-160-B40-OF07-10 ] 160 171 40 63 5 10 B 59
FMAO04-200-C60-0OF07-12 ° 200 21 60 63 5 12 C 7.6 OFKRO704
FMA04-250-C60-0OF07-16 L] 250 261 60 63 5 16 C 133
FMA04-315-D60-0F07-20 o o 315 3 60 63 5 20 D 203
® Desde el almacén 2 Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa OFKR0704
@D 125-315
Tornillo de "
| e LOM5*15.1
¢ | Mol LOFO7L
quierdo)
' Médulo (dere- LOFO7R
cho)
2 ) DM8*21X
@ Tornillo (cufia) (10,2 Nm)
@ Cuna (izquier- woaL
da)
&7 | Cufia (derecha) WO2R
P WT20T
,>~ Llave (cufia) WH40T
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado OFKR L I1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 07 04 7.45 1794 | 4,76
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado OF** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S CE OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | H
150 R gggggg.@n?_?_mﬁﬁzaﬂmﬂ G |88
g%gmmmgggg%ggggggg = oo
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
OFKR0704-DF 08 o °
-y
OFKR0704-DM 08 L] [ ® o @
., | OFKRO704W-DM 08 o o ®
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

B44



FMAO7“”

Fresa para planear

Elevado factor coste-beneficio gracias a 16 filos de corte.

Placas intercambiables gruesas para la mejor estabilidad
posible y seguridad frente a la rotura.

Diversos rompevirutas para el mejor arranque de virutas.

Dos tamaiios de placa disponibles.

Tipos de placa
YBC302 [ YBG202 [l YBM253 W YBM351
D PVD aD [a'2]
P15-P35 P10-P30 P20-P40 P25-P40
YBG205 YB9320 YBD152
PVD PVD D
P10-P30 P15-P25 KO5-K25

M20-M30 M20-M30

Rompevirutas

-PF -PM

» Fuerza de corte « Aplicacién general
reducida + Relacion equilibrada entre

+ Muy puntiagudo estabilidad y afilado

2x8 filos de corte

B4s
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMAO7 Kr:45° 0

ap
= i ' T
a8 I -
L1
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo s |Almacén Dientes @
@D @D, od Ly L Bpmax
FMA07-025-XP20-ON06-02 o 25 37 20 45 95 4 2 0.2
FMA07-025-XP20-ON06-02C B [s] 25 37 20 45 95 4 2 0,2
ONHU0604
FMA07-032-XP25-0N06-02C ES e 32 44 25 55 1m 4 2 04
FMA07-040-XP25-ON06-03 0 40 52 25 50 106 4 3 04
FMA07-032-XP25-0ON08-02 L] 32 47 25 55 11 5 2 04
FMA07-040-XP25-0ON08-03 L] 40 55 25 55 111 5 3 05
z ONHU08TS
FMA07-040-XP25-0ON08-03C £ ® 40 55 25 55 1m 5 3 05
FMA07-050-XP25-ON08-04 [ 50 65 25 55 111 5 4 0,6
® Desde el almacén o Bajo pedido
“¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ONHU0604 ONHUO08TS
@D 25-40 32-50
Tornillo (placa) 160M4*10 160M5%13
ornillo (placa (3.4 Nm) (6.7 Nm)
A | Uave (placa) WT15IS
A | Uave (placa) WT20IT
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224

B46



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ONHU L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 0604 | 6,58 [15875| 4,76 4.4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 0875 | 839 | 202 | 577 | 53
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S CE OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !
150 r ggggggfﬂ?_?_mﬁﬁzaﬂﬂﬂ c |88
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
ONHU060408-PF 08 |o o ® °
. ONHU08T508-PF 08 |e L] o ° °
ONHU060408-PM 08 @
. ONHU08T508-PM 08 |e ® e e
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica *  B463 Parametros B224
>

OG>

ZCC-CT
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMAO7 Kr: 45° 0

B
@D
& D
-.712?-
1 TR
ot ]
D
Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo -3 gl i Dientes|Alojamiento .
@D @D, od L 8p max
FMAO07-050-A22-ON06-05 e O 50 62 22 40 4 5 A 03
FMAO07-050-A22-0ON06-05C e 50 62 22 40 4 5 A 03
FMA07-063-A22-ON06-06 8] 63 75 22 40 4 6 A 0,5
FMA07-063-A22-ON06-06C B ) 63 75 22 40 4 6 A 05
FMAO07-080-A27-ON06-07C e 80 92 27 50 4 7 A 1
FMAO07-080-B27-ON06-07 L] 80 92 27 50 4 7 B 1
FMAO07-100-B32-ON06-08 ° 100 112 32 63 4 8 B 19
FMAO07-100-B32-ON06-08C E- I 100 112 32 63 4 8 B 1.9 i
FMAO07-125-B40-ON06-09 ° 125 137 40 63 = 9 B 25
FMAO07-125-B40-ON06-09C E I ) 125 137 40 63 4 9 B 35
FMAO07-160-C40-ONO06-11 o o 160 172 40 63 4 11 C 43
FMA07-200-C60-ON06-13 5] 200 212 60 63 - 13 C 6,4
FMA07-250-C60-ON06-15 o 250 262 60 63 4 15 C 134
FMA07-315-D60-ON06-17 8] 315 327 60 80 L 17 D 219
FMA07-063-A22-ON08-05 L] 63 78 22 40 5 5 A 05
FMA07-063-A22-ON08-05C L ) 63 78 22 40 5 5 A 05
FMA07-080-A27-ON08-06C ¥ ooe 80 95 27 50 5 6 A 09
FMA07-080-B27-ON08-06 e O 80 95 27 50 5 6 B 09
FMAO07-100-B32-ON08-07 ° 100 115 32 63 5 7 B 1,8
FMAO07-100-B32-ON08-07C L 100 115 32 63 5 8 B 31
FMAO07-125-B40-ON08-08 e o 125 140 40 63 5 8 B 31 ONedoeTs
FMAO07-125-B40-ON08-08C S ) 125 140 40 63 5 8 B 31
FMAO07-160-C40-ON08-10 e o 160 175 40 63 5 10 C 41
FMA07-200-C60-ON08-12 e o 200 215 60 63 5 12 c 6,1
FMA07-250-C60-ON08-14 e o 250 265 60 63 5 14 C 12
FMAO07-315-D60-ON0B-16 e O 315 330 60 80 5 16 D 21
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior

Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B4s




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Tornear

Fresado

Taladrar

O

Piezas de recambio
Placa ONHU0604 ONHUO08T5S
@D 50-315 63-315
" Tornillo (placa) 160M4*10 160M5*13
2 (34 Nm) (6,7 Nm)
A | Uave (placa) WT15IS
P | Uave (placa) WT20IT
(0 Buenas condiciones de mecanizado ONHU L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 0604 | 6,58 [15875| 4,76 4.4
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables 087T5 | 839 | 202 | 577 | 53
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P GOROGGE & SoHEe 00 O
M| DHOGER GOGEs OO0 O
K 8% O 80 %
N S S
S LA (@F A%
H
[ e Il el o o | o o o I M I O o | e .:—J
IS0 r|lgeed8abgesagggguna |8 oo
282222222238 28858882 |2 B8
> > > > > > > > > (> |>>
ONHU060408-PF 08 |0 o ® 3
. ONHU08T508-PF 08 |e L] 0 ° °
ONHU060408-PM 08 L] ® °
. ONHUO08T508-PM 08 |e
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica *  B463 Parametros B224
>

OG>

ZCC-CT
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Bs0



FMAT1™*

Novedosa generacion de fresas para planear

B Placas intercambiables de doble cara extra gruesas con 8 filos
de corte.

B Elgran angulo de desprendimiento reduce las fuerzas de
corte.

B Para grandes profundidades de desprendimiento para una
alta seguridad frente a la rotura.

B Geometria Wiper para la mejor superficie de acabado.

Tipos de placa
YBC302 YBM253 YBD152
cvD &%) cvD
P15-P35 P20-P40 K05-K25
YBD252 §iiBG205
cvD PVD
K15-K35 P10-P30 P15-P25

M20-M30 M20-M30

Rompevirutas

-GM -GR

E « Mecanizado general é - Filo de corte estable
e -w

' 4 ) « Hélice puntiaguda - Geometria Wiper para
— - « Primera opcién para acero superﬁFies de f:cabado
8 filos de corte inoxidable de maxima calidad

Tamaiios de placa

a,max:
55mm

SNEG1205ANR- SNEG1506ANR- SNEG1907ANR-
GM/GR GM/GR GR

Bs51
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMA11 Kr:45° 0

Dimensiones [mm)]

Placa

Bs2

Articulo '2 |Almacén Dientes |Alojamiento @ B
@D (%100 od : 5 Btk
FMA11-063-A22-5N12-05 ® 63 7447 22 40 5.5 5 A 0,55
FMA11-063-A22-5N12-06 L] 63 7447 22 40 5.5 6 A 0,58
FMA11-080-A27-5N12-06 L] 80 91,47 27 50 55 6 A 1,14
FMA11-100-B32-SN12-07 L] 100 111,47 32 50 5.5 ks B 142
FMA11-100-B32-SN12-07C s 0 100 111,47 32 50 55 7 B 142
FMA11-100-B32-SN12-10C S ® 100 111,47 32 50 5.5 10 B 1,42
FMA11-125-B40-SN12-08 L] 125 13647 40 63 5.5 8 B 2,86 G
FMA11-125-B40-SN12-08C B o] 125 13647 40 63 55 8 B 2,86
FMA11-125-B40-SN12-12C £ L] 125 13647 40 63 55 12 B 2,86
FMA11-160-C40-SN12-10 L] 160 171,47 40 63 39 10 C 4,06
FMA11-160-C40-SN12-15 L] 160 171,47 40 63 5.5 15 C 4,06
FMA11-200-C60-SN12-14 @ 200 212,08 60 63 55 14 5 6,89
FMA11-063-A22-SN15-05 L] 63 774 22 40 7 5 A 0,56
FMA11-080-A27-SN15-06 & 80 94,4 27 50 7 6 A 1,06
FMA11-100-B32-5N15-07 (] 100 1144 32 50 7 7 B 147
FMA11-100-B32-SN15-07C S o 100 1144 32 50 7 7 B 147
FMA11-100-B32-SN15-09C S = 100 1144 32 50 7 9 B 147
FMA11-125-B40-SN15-08 ® 125 1394 40 63 7 8 B 27
FMA11-125-B40-5N15-08C b 0 125 1394 40 63 7 8 B 27 SNEG1506
FMA11-125-B40-SN15-10C £ [ ] 125 140,25 40 63 7 10 B 31
FMA11-160-C40-SN15-10 @ 160 1744 40 63 7 10 C 3,92
FMA11-160-C40-SN15-13 ® 160 17525 40 63 Y 13 C 4,14
FMA11-200-C60-SN15-12 ° 200 2144 60 63 7 12 C 5,46
FMA11-250-C60-SN15-14 L] 250 2644 60 63 7 14 C 11,26
FMA11-315-D60-5N15-18 (5] 315 3294 60 80 7 18 D 20
FMA11-125-B40-SN19-07 ® 125 14263 40 63 g 7 B 3
FMA11-125-B40-SN19-07C * L] 125 14263 40 63 9 B 3
FMA11-160-C40-SN19-09 L] 160 167,63 40 63 9 C 4,25 Slol
FMA11-200-C60-SN19-11 L] 200 21763 60 63 9 1 € 6,18
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Dimensiones [mm]

Placa

Articulo sle |Almacén Dientes | Alojamiento
@D @D, od L By max B
FMA11-250-C60-SN19-13 L] 250 26763 60 63 9 13 C 11,55 SEGID
FMA11-315-D60-SN19-16 o] 315 33263 60 80 9 16 D 209
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SNEG1205 SNEG1506 SNEG1907
@D 63-200 63-315 125-315
Tornillo (placa) 160M3.5*10 160M5%13 143M6*16
Dmtleplaca (2,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm)
A | Lave (placa) WT15IS
/>- Llave (placa) WT20IT WT25IT
SNEG L LE S d
@ Buenas condiciones de mecanizado 1205 | 76 12 | 476 | 46
€2 Condiciones normales de mecanizado 1506 | 94 15 5.6 55
Placa de fresado £  Condiciones desfavorables 1907 | 121 | 19 7 7.2
Placa negativa SN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P | SQRBBR & S@ase 00 |0
M| D008 @aoHe 00 O
K S O S0 &
N & G
S g & OHae
H
& s |855R5E Y c8s8sn3ays &
r 5 i 1) ) Na2 A= = |88
0385525855 20583a8c o |28
mmmmmmmgmmmmmmmmmz = eD
> > > > > > x> = >
SNEG1506ANR-E 09|13 @
SNEG1205ANR-GM 08 |1,05|e °
B SNEG1506ANR-GM 09|13 °
SNEG1205ANR-GR 08 |105|e
E SNEG1506ANR-GR 09|13 |e
SNEG1907ANR-GR 1 (1,67|e °
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresado Tornear

Taladrar

O
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(0 Buenas condiciones de mecanizado SNEG L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 05 12 12 4,76 46
Placa de fresado &2 Condiciones desfavorables
Placa negativa SN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT |'HC HW
P SOHGDBN D SoOHRe OO0 O
M| BR50EH SHEHEkeg OO0 O
K a% O 80 i
N (%] €34
S & @ ODBHBH
H
[ it B M IRl T s T W B M Y !
IS0 ni2\sReddstdeensSanadle |g |85
HEREZ2283888888882 |2 |88
P il lll il Pl ] Pl el el el kil ad = |=>
H SNEG1205ANR-W 06 |08 L)
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros _' » B224

Bs4
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FMA12"*

Fresa para planear

Elevado factor coste-beneficio gracias a 16 filos de corte.
Rompevirutas tridimensionales para materiales tenaces.

B Corte blando gracias a la geometria de corte positiva y

puntiaguda.
Tipos de placa
m m YBD152 | YBD252
cvD PVD cvD cvD
P20-P40 P10-P30 Ko5-K25 K15-K35

M10-M30 M10-M30

Rompevirutas

-GM

T ONHUOD8T624R-GM
16 filos de corte

Filos de corte 3D

Bss
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMA12 Kr:45° 0

Dimensiones [mm)]

Articulo iz |Almacén Dientes |Alojamiento =
o0 | @0 | od | L | ayme @
FMA12-063-A22-ON08-05 @ 63 78 22 50 5 5 A 06
FMA12-080-A27-ON08-06 [s] 80 95 27 50 5 6 A 0,97
FMA12-100-B32-ON08-07 L) 100 115 32 50 5 7 B 1,28
FMA12-100-B32-ON08-07C £ & 100 115 32 50 5 7 B 1,28
FMA12-125-B40-ON08-08 L] 125 140 40 63 5 8 B 2,59
- ONHU08T6
FMA12-125-B40-ON08-08C W ® 125 140 40 63 5 8 B 2,59
FMA12-160-C40-ON08-10 L] 160 175 40 63 5 10 € 41
FMA12-200-C60-ON08-12 - 200 215 60 63 5 12 C 5,68
FMA12-250-C60-ON08-14 o 250 265 60 63 5 14 C 11,9
FMA12-315-D60-ON08-18 [s) 315 330 60 80 5 18 D 2041
@ Desde el almacén © Bajo pedido
*# Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ONHUO08T6
@D 63-315
; 160M5*13
" Tornillo (placa) (6,7 Nm)
A | Uave (placa) WT20IT
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros _' » B224

Bs6
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado ONHU L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 087T6 | 638 | 202 6,3 53
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O 80 o
N & & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !
1SO r %%Sggggge.‘?mﬁ%:%ﬂﬂﬂ c |88
gggmmmmmgggggggggg g oo
> > > > > > > > > = >
; . | ONHUO8T624R-GM 24 . Q o
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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> Bs7
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Taladrar Fresado Tornear
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Bss



FMDO02"*

Fresa para planear

E Placas intercambiables de corte blando gracias a rompevirutas
en forma de cavidades.

B Bisel Wiper para la maxima calidad de superficie.
Gran variedad de placas con 6 rompevirutas diferentes.

Soporte de herramienta disponible con paso ancho, normal y
estrecho (sujecién en cuia).

Tipos de placa
YBC302 YBM253 YBD152 YBD252
o oD D o
P15-P35 P10-P40 Ko5-K25 K15-K35
Rompevirutas
-CF -CM -CR -PF -PM -PR

« Acero
a,max. =7,5mm

« Mecanizado de
fundicién
a max.=5mm

67°
?,5 mm

« Sistema de sujecion de tornillos

+ Sujecion de cuia de apriete « Wiper

Bs9



Tornear

Fresado

Taladrar

O
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fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMDO02 Kr:67° 0

Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo -3 gl i Dientes|Alojamiento .
@D @D, od L 8p max
FMDO02-050-A22-PN11-04 e O 50 60,1 22 50 5 4 A 0,6
FMD02-050-A22-PN11-04C ¥ o 50 60,1 22 50 5 4 A 0,6
FMDO02-050-A22-PN11-05 ° 50 60,1 22 50 5 5 A 0,6
FMD02-050-A22-PN11-05C e 50 60,1 22 50 5 5 A 0,6
FMDO02-063-A22-PN11-05 e O 63 731 22 50 5 5 A 08
FMD02-063-A22-PN11-05C * o 63 731 22 50 5 5 A 08
FMD02-063-A22-PN11-06 ° 63 731 22 50 5 6 A 09
FMD02-063-A22-PN11-06C e 63 731 22 50 5 6 A 09
FMD02-080-A27-PN11-06 ° 80 90,1 27 50 5 6 A 1.1
FMD02-080-A27-PN11-08 L] 80 90,1 27 50 5 8 A 1.2
FMDO02-080-A27-PN11-08C e 80 90,1 27 50 5 8 A 1.2
FMD02-100-B32-PN11-07 ® 100 1101 32 50 5 7 B 18
FMD02-100-B32-PN11-07C ¥ o 100 1101 32 50 5 7 B 18
FMDO02-100-B32-PN11-10 L] 100 1101 32 50 5 10 B 1.9
FMD02-100-B32-PN11-10C * o 100 110 32 50 5 10 B 19 PNEG1105
FMDO02-125-B40-PN11-08 e e 125 1351 40 63 5 B 29
FMDO02-125-B40-PN11-08C * o 125 135, 40 63 5 B 29
FMD02-125-B40-PN11-12 e o 125 1351 40 63 5 12 B 32
FMD02-125-B40-PN11-12C ¥ o 125 135, 40 63 5 12 B 32
FMDO02-160-B40-PN11-10 ° 160 170, 40 63 5 10 B 56
FMDO02-160-B40-PN11-14 L] 160 170, 40 63 5 14 B 64
FMD02-200-C60-PN11-12 o 200 2101 60 63 5 12 C 7.9
FMDO02-200-C60-PN11-16 L] 200 2101 60 63 5 16 C 85
FMD02-200-C60-PN11-20 o] 200 2101 60 63 5 20 C 85
FMD02-200-C60-PN11-24 [ 200 2101 60 63 5 24 C 86
FMD02-250-C60-PN11-14 o 250 2601 60 63 5 14 C 134
FMD02-250-C60-PN11-18 e o 250 260, 60 63 5 18 C 18
FMD02-250-C60-PN11-30 o 250 2601 60 63 5 30 C 135
FMD02-315-D60-PN11-26 o o 315 3251 60 80 5 26 D 245
® Desde el almacén © Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

Be60




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
Placa PNEG1105
@D 50-315

i 160M4*10
" Tornillo (placa) 3.4 Nm) ﬁ& .
o

A | Uave (placa) WT15IS
(O) Buenas condiciones de mecanizado PNEG ] I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1105 54 |15875| 556 | 464
Placa de fresado #8 Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P QBB © SB0He 00 |O
M| @303 Goaae 00 O
K 8% O 80 &
N & Dar
S e @ OBBL
H
IR g P il - B I B o M B Mo o | s
150 bs | 22208 RLR2SNRRImnnds |2 |55
SBYFZE2228288888 2 2 |83
=E> S>> >r>>>F (> |=>
PNEG110512L-CF 1,6 o
' PNEG110512R-CF 16 |5 ®
PNEG110512L-CM 16 |5
. PNEG110512R-CM 1.6 |5 s
PNEG110512L-CR 16 |5
' PNEG110512R-CR 16 | 5
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento

HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros .~ B224
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Fresado Tornear

Taladrar

O
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(0 Buenas condiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 7.5 [15875| 556 | 464
Placa de fresado #2 Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SORBDBE Q SOBReL OO0 |O
M| GBS0 [BBHe OO0 O
K o8 O B0 &
N & € 48
S & & OBHH
H
- . sssRgEoYsSgasNyayE (&
5 i ) - RS i - | 5o
> 0835228552833 858c [ 2]
m @ MomomDma«ome M| m s @m|(Z = [ala)
Sl - i i~ = |>>
PNEG110512L-PF 16| 75 |o
Q PNEG110512R-PF 16| 75 |0 o
PNEG110512L-PM 16| 75 |o
Q PNEG110512R-PM 16| 75
PNEG110512L-PR 16| 75
g PNEG110512R-PR 16| 75
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros B224

Be62
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>
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMDO02 Kr:67° 0

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo -4 Dientes |Alojamiento @
R|L @D @D, ed L 8p max .
FMD02-080-A27-PN11-10 [ 80 90,1 27 50 5 10 A 1.3
FMDO02-100-B32-PN11-14 e o 100 1101 32 50 5 14 B 16
FMD02-125-B40-PN11-18 ° 125 1351 40 63 5 18 B 32 PNEG1105
FMDO02-160-B40-PN11-22 L] 160 1701 40 63 5 22 B 58
FMD02-200-C60-PN11-28 o o 200 2101 60 63 5 28 C 85
® Desde el almacén < Bajo pedido
:# Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa PNEG1105
@D 80-200
. 2 DM6*20A
@ Tornillo (cufia) 7.0 Nm)
[+ Cuha Wi8N
P | Uave (cufia) WT1SIT

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Cédigo de sistema B2e Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros © B224

>

> B3

ZCC-CT



Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(0 Buenas condiciones de mecanizado PNEG I 1.C S d
A €2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 54 |[15875| 556 | 464
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
< P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
o
g M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
L K @ O 80 &
N Gt S
S & & OBHBH
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
IS0 bs (|22 HAGLWOS G e@ya |8 |55
UEKEZEIRReRIARIREE B |58
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > |>>
PNEG110512L-CF 1,6 o
. PNEG110512R-CF 16| 5 °
g
E PNEG110512L-CM 1,6
L . PNEG110512R-CM 16 |5 .
PNEG110512L-CR 1,6
' PNEG110512R-CR 1,6
c ® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
S
g
™
b= (O Buenas condiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 7,5 |15875| 556 | 464
Placa de fresado #® Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HF | HG HW
D P OOs00s O 99988 00 O
M| SHROHBEH LHHGHE OO0 O
K @8 O (1@ L
= N & €3 4%
g8 S & 9@ OHBHH
E S H
L =
£ @ o =
- prll il m, B g N o NN N |
150 bs |3 RSMARRQSORISISRARD B |52
HEEEZ2223R88888882 |2 |88
> > > > > > > > > > x> > > > > |=>
PNEG110512L-PF 16| 75 |0
E g PNEG110512R-PF 16| 75 |o fa)
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
g HW Metal duro sin recubrimiento
T
£
Cadigo de sistema > B2 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 11 05 7.5 |[15875| 556 | 464
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P | 8Q%88% © BUOHE OO0 |O
M| DHBOBS Sasas 00 O
K S8 O S0 43
N &8 (L]
S & & OGBHBG
H
5 b o |55RRESRcSs8808ags |5
~ o il ks =
> BB3SS228G53838858e [o 2]
M @OOm@D®pDEOo@oaomao @ @ m m = oo
CEogrgrgonogoocg s S > >
PNEG110512L-PM 16 | 75 |o o
Q PNEG110512R-PM 16| 75 |e ®
PNEG110512L-PR 16| 75 |o ®
a PNEG110512R-PR 16| 75 |o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros B224

o«
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMDO02 Kr:55° 0

s
KT

Tornear

od
c D
g
ﬂ Almacén Dimensiones [mm)] Placa
L Articulo %k Dientes|Alojamiento )
R|L @D oad L ik S\
FMD02-080-A27-HN09-08 0 80 27 50 6 8 A 1,19
FMDO02-100-B32-HN09-10 o] 100 32 50 6 10 B 1,77
c FMDO02-125-B40-HN09-14 o 125 40 63 6 14 B 3,55
FMD02-125-B40-HN09-18 o 125 40 63 6 18 B 37
FMDO02-160-B40-HN09-18 ° 160 40 63 6 18 B 562 HNEX0905
FMDO02-160-B40-HN09-22 o 160 40 63 6 22 B 56
- FMD02-200-C60-HN09-22 o 200 60 63 6 22 [ 6,7
-§ FMD02-250-C60-HN09-28 o o 250 60 63 6 28 C 13
E FMDO02-315-D60-HN09-44 o] 315 60 63 6 4 D 21,7
® Desde el almacén © Bajo pedido
*: Con refrigeracion interior
D Piezas de recambio
Placa HNEX0905
@D 80-315
S
h ; " DM6*20A
Il
g E @ Tornillo (cuna) (7.0 Nm)
o
g% .
£ N Cuha W18N
| Uave (cuna) WT15IT
(7]
A
©°
i
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado HMNEX L I1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 09 05 9,16 |15875| 5,56
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado HN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S CE OHGae
S
H
Fo B el i T B T o s M B M | !
150 r ggg;;;fﬂSEmﬁ%z%ﬂmﬂ c |88
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
§ HMNEX090512-DM 12 o0
\»-/
) HMNEX090512-DR 1,2 [N ]
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
>
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Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMDO3 Kr: 60° 0

n= i
d '
¥ | )
Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo -3 Dientes|Alojamiento -
R|{L| @D | @D, | od L | & L.O“
FMDO03-100-B32-LN20-05 5] 100 129 32 63 12 5 B 3,02
FMD03-125-B40-LN20-06 L] 125 153 40 63 12 6 B 45
FMDO03-160-C40-LN20-08 ° 160 187 40 63 12 8 G 6,9
FMD03-160-C40-LN20-09 o] 160 187 40 63 12 9 {4 6,7 LNKT2007-ZR
FMDO03-200-C60-LN20-10 ° 200 227 60 70 12 10 C 10,5
FMD03-250-C60-LN20-12 L] 250 276 60 70 12 12 C 134
FMDO03-315-D60-LN20-15 o 315 339 60 80 12 15 D 26,2
FMDO03-125-B40-LN25-05 ls] 125 154 40 63 16 B 45
FMDO03-160-C40-LN25-06 L] 160 189 40 63 16 C 6,9
FMDO03-200-C60-LN25-08 ® 200 229 60 70 16 C 10,5
LNKT2510-ZR
FMD03-250-C60-LN25-10 ° 250 278 60 70 16 10 € 16,7
FMD03-315-D60-LN25-12 o 315 346 60 80 16 12 D 273
FMDO03-400-D60-LN25-16 o o 400 427 60 80 16 16 D 471
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT2007-ZR LNKT2510-ZR
@D 100- 315 125 -400
v Tornillo (placa) W0M"15 W0Ms*17
(34 Nm) (6,7 Nm)
.’ Tornillo (base) 160M3*7 160M3.5%10.4
é Base LLN20R-ZR LLN25R-ZR
A | LUave (placa) WTISIS
,>~ Llave (placa) WT20IT
/ﬂ Llave (base) WT09I1S WT15IS
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros * B224

Bes



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(O Buenas condiciones de mecanizado LNKT L S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 20 07 20 7.94 46
Placa de fresado 42 Condiciones desfavorables 2510 | 25 |[9525| 55
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
i P OBRBOBH O S OO0 O
:f ; M| SHOGE SOGEe OO0 O
1 I
LW -———@—— gdf T K o6 0 60 D)
w_"‘_“\
T
o N o o8
L S S L ] (@F IR R
H
[ Bl el el s [l BT s B M B 1 t'-—J
ISO Lw %33;;25299222;2222 E o
R I = > >
LNKT2007DN-ZR 17 ° ® 5] L
L_O"] LNKT2510-ZR 18 e o °
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B69

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear
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N

Informacién
técnica U Taladrar

m

fndice

Fresa de placas intercambiables Fresa para pianear

Fresa para planear

FMEO2 Kr:75° 0

‘%‘*\ﬂi-m !
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes |Alojamiento e
@D @D, od L Ap max @ R;
L
FME02-050-A22-5P12-04 @ 50 54 22 40 6 4 A 03
FME02-063-A22-SP12-05 L 63 66 22 50 6 5 A 06
SPKT1204
FME02-080-A27-SP12-06 e 8 8 27 50 6 6 A 9% SPKW1204
FME02-100-B32-SP12-07 & 100 103 32 50 6 7 B 1.4
FME02-125-B40-5P12-08 L] 125 128 40 63 6 8 B 25
® Desde el almacén © Bajo pedido
*+ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SPKT1204
SPKW1204
@D 50-125
i 160M5*132
v Tornillo (placa) 67Nm)
# | Lave (placa) WT20IS

B70

Cédigo de sistema :) B26

Seleccién de tipos ) B24

Informacién técnica > B463

e

>

ZCC-CT

Parametros > B224



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado SPKW L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12,7 12,7 | 476 | 556
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
s P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
GI.C:?TT M| BB GEH GOBake OO0 O
- JE K o8 O 80 %
@ o R
T By N 8 Q8
i /;’:N*” 11° S & o oOBas
90"\ L N/
H
Fo B el i T B T o s M B M | H
IS0 Rﬁgggg-“”—ﬂ?_?_mﬁﬁﬁﬁﬂﬂﬂ E S8
g%gmmmgggg%ggggggg = oo
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
SPKW1204EDFR o
g SPKW1204EDSR L)
=—u
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
(O Buenas condiciones de mecanizado SPKT L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12.7 127 | 4,76 5,56
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GCORBBHE & SHOHeE OO0 O
M| DBBOGE SaGEs OO0 O
K &8 O 80 i
N ) D
S CC OHBHBS
H
[ R+ el el o B o | o P T o B s T o e ':'—J
159 S8SS882R2 SRR NR2AE 2 (25
S8232220222882288882 2 |38
> > > > > > > > > > > > > > >
SPKT1204EDR L]
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMEO3 Kr: 75° 0

B72

Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo -3 gl i Dientes|Alojamiento
@D @D, od L Ap max —
FME03-080-A27-5P12-04 0 80 84 27 50 6 4 A 13
FME03-100-B32-SP12-06 L] 100 104 32 50 6 B 1.9
FME03-125-B40-5P12-08 o o 125 129 40 63 6 B 35 SPKN1203
FME03-160-B40-SP12-10 e o 160 164 40 63 6 10 B 57 SPKR1203
FMEO3-200-C60-SP12-12 o o 200 203 60 63 6 12 C 82 SPEX1203
FME03-250-C60-SP12-16 o o 250 253 60 63 6 16 C 138
FME03-315-D60-SP12-20 o 315 318 60 70 6 20 D 235
FME03-080-A27-5P15-04 o 0 80 84 27 50 8 4 A 1
FME03-100-B27-5P15-06 o] 100 104 27 50 8 B 1,8
FME03-125-B40-5P15-08 e o 125 129 40 63 8 B 33 SPKN1504
FME03-160-B40-SP15-10 o o 160 164 40 63 8 10 B 54 SPKR1504
FME03-200-C60-SP15-12 o o 200 204 60 63 8 12 C 7.9 SPEX1304
FME03-250-C60-5P15-16 o o 250 253 60 63 8 16 C 136
FME03-315-D60-SP15-20 o o 315 318 60 70 8 20 D 231
® Desde el almacén © Bajo pedido
*2 Con refrigeracion interior

Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224



Fresa para planear

Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
SPKN1203 SPKN1203 SPKN1504
Placa SPKR1203 SPKR1203 SPKR1504
SPEX1203 SPEX1203 SPEX1504
@D 80-100 125-315 80-315
@ | Tomilode LOMS*15.1 LOMS*15.1 LOMS*15.1
ajuste
@) | Modwir LSP12L LsP12L LSPisL
quierdo)
@P | Mortisae LSP12R LSP12R LSP15R
cho)
gﬁ Tornillo (cufa) Wmg*17 Wm8*22 WM8*22 .
é Cuna (izquier- WOAL WoaL Wo4L y
da) ~
&/ | Cuna (derecha) WO4R WO4R WO4R ﬁ
P WT20T WT20T WT20T
/>5 Llave (cuna) WT25T WT25T WT25T
(O Buenas condiciones de mecanizado SPKN L I1.C S
&2 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 12,7 3,18
Placa de fresado €%  Condiciones desfavorables 1504 |15875|15875| 476
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P [SSGRGGE & SOGHSe OO0 O
s M| SBHDBE SHGEe OO0 O
ac (7T K o8 © 80 &
- ||. 1° S & @ (@L T
H
N._...GEENN-—NQU:NNNNN— ':'—J
150 be |[bs@22ddailflieeaasgaonl @ |5=
J823222222288288882 2 |38
> > > > > > > > > > > >> (= |>>
SPKN1203EDFL 1 |14 »
SPKN1203EDFR 1 114 fa) 0 ®
SPKN1203EDSKL 1 114 L]
SPKN1203EDSKR 1 |14 ° °
SPKN1203EDTKR 1 114 o
SPKN1504EDFL 1 |14
—
SPKN1504EDFR 1 114
SPKN1504EDS32PR 1 |14 (a) o
SPKN1504EDSKL 1 114 [s]
SPKN1504EDSKR 1 |14 L] °
SPKN1504EDTKR 1 114 o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

Fresado Tornear

Taladrar

O

técnica

Informacion
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fndice



Tornear

Fresado

Taladrar

O
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado

SPKR L 1.C S

12 03 12,7 12,7 3,18

15 04 | 15875 |15875| 4,76

Placa de fresado #2 Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SORBDBE Q SOBReL OO0 |O
S M| GBS0 [BBHe OO0 O
aic | T K 8% O S0 &=
= N & i
2 |I_ & 11° S % &5 OBasB
H
- v |bs|355B5ER sS85 agE =
e | bs ) - RS Nmedle- |= |88
0885525800500 8a8 o |25
m @ 0Om@po@ @ m@om (=] @ = oo
fEegeeeegeeoeeeoaegs £ |EF
S | SPKR1203EDL-GM 1 (14 o
' | | SPKR1203EDR-GM 114 °
W= | SPKR1504EDR-GM 1 14 ) o
SPKR1203EDR 1 (14 o
Vi
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B74



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMEO4 Kr:75° 0

Tornear

o)

U Taladrar Fresado

Informacion
técnica

fndice

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes | Alojamiento -
o0 | @D, | ed | L | apma | O |
FMEO04-125-B40-LN15-06 L] 125 137 40 63 10 6 B 38
FMEO4-160-B40-LN15-08 L] 160 170 40 63 10 8 C 6,6
FME04-200-C60-LN15-10 ] 200 208 60 70 10 10 C 9,6 LNKT1506-ZR
FMEO04-250-C60-LN15-12 o 250 257 60 70 10 12 C 134
FMEO04-315-D60-LN15-16 o 315 328 60 80 10 16 D 25,2
® Desde el almacén < Bajo pedido
: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT1506-ZR
@D 125-315

. 160M4*12
" Tornillo (placa) 3.4Nm)
@ | Tomillo (base) 160M3*7
& Base LLN15-ZR -

A ]
A | Uave (placa) WT15IS
A | Uave (base) WTO09IS
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224

>

> Bs

ZCC-CT



Tornear

Fresado

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(0 Buenas condiciones de mecanizado
€2 Condiciones normales de mecanizado

LNKT L S d
1506 |15875| 635 4,6

Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
- K @ O 80 &
N Gt S
S & & OBHBH
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
IS0 wiegel28 288988852292 |2 |55
UEKEZEIRReRIARIREE B |58
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > ==
L-___] LNKT1506EN-ZR 14 [ ] cCe e e o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B76



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMPO1 Kr: 90° 0 0

]

Il
.'111.!!4.
L)

od
C
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo % Dientes |Alojamiento @
R|L| @D od L 8p max
—
FMP01-080-A27-TP22-04 L] 80 27 50 18 “ A 1.2
FMP01-100-B32-TP22-06 ° 100 32 50 18 6 B 1.7
FMP01-125-B40-TP22-08 e o 125 40 63 18 8 B 32
FMP01-160-B40-TP22-10 e o 160 40 63 18 10 B 5.1 TPKN2204
FMP01-200-C60-TP22-12 e o 200 60 63 18 12 c 74
FMP01-250-C60-TP22-16 o o 250 60 63 18 16 C 123
FMP01-315-D60-TP22-20 o o 315 60 70 18 20 D 21,9
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa TPKN2204 TPKN2204
@D 80-100 125-315
g | e LOM5*15.1 LOM5*15.1
ajuste
@b | Mol LTP4L1 LTPAL
quierdo) e
@b | Moduboldere- LTP4R LTP4R W
cho) (
g‘g Tornillo (cufia) WMa*12 WM8a*22 b .\'.‘---__a_"
e | 4 e
@ ufia (izquier- Wo4L Wo4L
" ¥
& | Cufia (derecha) WO4R WO4R “
P WT20T WT20T
A | Uave (curia) WT25T WT25T
Codigo desistema *  B26 Seleccién de tipos = B24 Informacion técnica . B463 Parametros = B224

>

OG>

ZCC-CT

B77
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Tornear

Fresado

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

(0 Buenas condiciones de mecanizado TPKN L 1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 2204 22 12.7 4,76
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado TP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HG HW
P ©SOHGHBE & SHoHRd OO0 O
M| SBHOBHS OOHHRa OO0 O
K @ O 80 &
N & S
S & & OBHBH
H
[ B e P i B T T e o T s o W 1 !
150 be |[bs|an|@ 2 Q8 ANRSSa33 539412 |2 |55
SEEEZE2RRR2R2B88RE 2 |2
> > > > > > > >|> > > > > > > > >|> > ==
TPKN2204PDFR 14 |0,7|11° [s) °
TPKN2204PDS32PR 14 |07|11° Qo fa)
TPKN2204PDSKL 1.4 |0,7|11° o
— TPKN2204PDSKR 14 |0,7|11° o e & L] o0
TPKN2204PDTKR 14 |0,7]|11° &
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

B7s



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMP0O2 Kr: 90° 0 0

L N L) i el i 1 [ | o v
= ey
ad
o D
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes | Alojamiento @ i i
@D od L B | &3 |
—_—
FMP02-050-A22-SE09-05 ° 50 22 40 6,7 5 A 03
FMP02-050-A22-SE09-05C £ L] 50 22 40 6,7 5 A 03
FMP02-063-A22-SE09-06 L] 63 22 40 6,7 6 A 0,5
FMP02-063-A22-SE09-06C S L] 63 22 40 6,7 6 A 05
FMP02-080-A27-SE09-08 L] 80 27 50 6,7 8 A 09
FMP02-100-B32-5E09-08 o 100 32 50 6,7 8 B 1.7 el
FMP02-100-B32-SE09-10 o 100 32 50 6,7 10 B 1.7
FMP02-100-B32-SE09-10C B o 100 32 50 6,7 10 B 1,7
FMP02-125-B40-SE09-12 ° 125 40 63 6,7 12 B 26
FMP02-125-B40-SE09-12C e o 125 40 63 6,7 12 B 26
FMP02-050-A22-SE12-03 0 50 22 40 10,8 3 A 03
FMPO02-050-A22-SE12-04 L] 50 22 40 108 4 A 03
FMP02-050-A22-SE12-04C s ® 50 22 40 10,8 El A 03
FMP02-050-A22-SE12-05 L] 50 22 40 10,8 5 A 0,2
FMP02-050-A22-SE12-05C S o 50 22 40 10,8 5 A 0,2
FMP02-063-A22-SE12-04 o 63 22 40 10,8 4 A 04
FMP02-063-A22-5E12-05 ® 63 22 40 10,8 5 A 04
FMP02-063-A22-SE12-05C © L] 63 22 40 10,8 5 A 04
FMP02-063-A22-SE12-06 @ 63 22 40 10,8 6 A 04
FMP02-063-A22-SE12-06C S o 63 22 40 10,8 6 A 04 SEET1203
FMP02-080-A27-SE12-04 o 80 27 50 10,8 4 A 0,9
FMP02-080-A27-SE12-06 ° 80 27 50 10,8 6 A 08
FMP02-080-A27-SE12-06C b ° 80 27 50 10,8 6 A 08
FMP02-080-A27-SE12-08 ® 80 27 50 10,8 8 A 08
FMP02-080-A27-SE12-08C b o 80 27 50 10,8 8 A 08
FMP02-100-B32-SE12-05 ° 100 32 50 10,8 5 B 1,2
FMP02-100-B32-SE12-07 L] 100 32 50 10,8 7 B 1,2
FMP02-100-B32-5E12-10 ® 100 32 50 10,8 10 B 1,2
FMP02-100-B32-SE12-10C 2 o 100 32 50 10,8 10 B 1,2
® Desde el almacén < Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B79
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Dimensiones [mm] Placa
A Articulo e | Almacén Dientes | Alojamiento k i
@D od L B @ | < |
—
FMP02-125-B40-SE12-06 fe] 125 40 63 10,8 6 B 31
FMP02-125-B40-5E12-08 ® 125 40 63 10,8 8 B 3
S
3 FMP02-125-B40-SE12-08C £ 0 125 40 63 10,8 8 B 3
g FMP02-125-B40-5E12-12 B 125 40 63 10,8 12 B 29
o FMP02-160-C40-SE12-08 ® 160 40 63 108 8 C 41
SEET1203
FMP02-160-C40-SE12-12 ® 160 40 63 10,8 12 G 39
FMP02-200-C60-SE12-16 L] 200 60 63 10,8 16 G 6,1
FMP02-250-C60-5E12-12 o 250 60 63 10,8 12 C 111
B FMP02-250-C60-SE12-18 ® 250 60 63 10,8 18 & 10,9
FMP02-315-D60-SE12-24 0 315 60 63 10,8 24 D 216
® Desde el almacén © Bajo pedido
=« Con refrigeracion interior
g
wvi
=
Piezas de recambio
Placa SEET09T3 SEET1203 SEET1203
@D 50-125 50 63-315
v Tomillo (placa) 160M3*7 I60M3.5*10 I60M3.5%12
omifoipiata (1,8 Nm) (2,7 Nm) (2,7 Nm)
c Y | Tornillo (base) SMS5*7XA
= Base 512BSX
/,ﬂ Llave (placa) WTO09IS WT15IS WT15IS
- -
o]
o ¢ | Uave (base) WH35L
=
(0 Buenas condiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
&2 Condiciones normales de mecanizado 09 T3 | 9525 | 9,525 | 4,01 33
D Placa de fresado €% Condiciones desfavorables 12 03 [13,308|13,308| 404 | 41
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
g P SSHGHH SHO8HE OO0 O
S i T M| 800 ooose 00 |0
EE Ko K o8 0 80 %
o
S NI N & B
= .
= N s & @ 0989
90° L
H
Neeflo e e ool oA o= ‘:'—J
150 r |RBES83 RS2SRSS NE |2 |53
E HE2zzz282288288882 2 |55
SR> x> (= (=5
’ | SEETO9T308PER-APF 0,8 @ o0
Lo SEET120308PER-APF 08 L D10
m—
W
A ® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
_E HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema > B2 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224

>
Bso ”



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado SEET L I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 0973 | 9525 | 9,525 | 40 33
Placa de fresado £ Condiciones desfavorables 12 03 [13,308]13,308| 404 | 41
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
r P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
=7 M| BB GEH GOBake OO0 O
a1.C ¥ i
I K 88 0 80 &
LT N & D8
. 5
= s & @ 0888
H
Fo B el i T B T o s M B M | H
150 r ggggggfﬂ.?.‘:’_mﬁ%:%ﬂﬂﬂ G |88
Be D= 3= 3= D= 3= > 3> 3= 3= 3= > 3= > > > [>= = >
SEET09T308PER-APM 08 . o o
I 6. SEET120308PER-APM 08 ® 0oe
—-_——
SEET09T308PER-APR 08
€ SEET120308PER-APR 0,8 ° 0 0
SEET120308-LH 08 o0 ®
Ll
A4
SEETO9T308PER-PF 08 L)
'f “® SEET120308PER-PF 08 (e @ o] °
"
SEETO9T308PER-PM 08 0
I‘- SEET120308PER-PM 08 |e ®o o 00 L] L]
——
SEET09T308PER-PR 0,8
l‘--' SEET120308PER-PR 08 | eeee| O o
—
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224

B81
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMPO3 Kr:89° o 0

Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo -3 il | ws o i o Dientes|Alojamiento LO-—-]
FMP03-050-A22-LN12-04C oe 50 22 40 7 4 A 03
FMP03-050-A22-LN12-05C ® o 50 22 40 7 5 A 03
FMP03-063-A22-LN12-05C L 63 22 40 7 5 A 0,5
FMP03-063-A27-LN12-05C ¥ o 63 27 50 7 5 A 0,64
FMP03-063-A22-LN12-06C * o 63 22 40 7 6 A 0,5
FMP03-063-A27-LN12-06C ¥ooe 63 27 50 7 6 A 0,65 L2000
FMP03-063-A27-LN12-07C * o 63 27 50 7 7 A 0,64
FMP03-080-A27-LN12-06C E- N ) 80 27 50 7 6 A 1
FMP03-080-A27-LN12-07C * o 80 27 50 7 7 A 1
FMP03-100-B32-LN12-06 o] 100 32 50 7 6 B 147
FMP03-125-B40-LN15-06 L] 125 40 63 12 6 B 32
FMP03-160-C40-LN15-08 L] 160 40 63 12 8 C 51
FMPO03-160-C40-LN15-09 0 160 40 63 12 9 Cc
FMP03-200-C60-LN15-10 L] 200 60 70 12 10 [ 75 LNKT1506EN-ZR
FMP03-250-C60-LN15-12 o 250 60 70 12 12 C 12,2
FMP03-250-C60-LN15-13 o] 250 60 70 12 13 C
FMP03-315-D60-LN15-16 o 315 60 80 12 16 D 237
FMP03-125-B40-LN20-06 o] 125 40 63 16 B 33
FMP03-160-C40-LN20-08 L] 160 40 63 16 C 53
FMP03-160-C40-LN20-09 o] 160 40 63 16 C
FMP03-200-C60-LN20-10 ° 200 60 70 16 10 C 88 LNKT2007DN-ZR
FMP03-200-C60-LN20-11 o] 200 60 70 16 1 C
FMP03-250-C60-LN20-12 ° 250 60 70 16 12 C 14
FMP03-315-D60-LN20-15 o 315 60 80 16 15 D 239
FMP03-125-B40-LN25-05 o 125 40 63 20 B 33
FMPO03-160-C40-LN25-06 o o 160 40 63 20 C 51
FMP03-200-C60-LN25-08 o] 200 60 70 20 C 89 LNKT2510-ZR
FMP03-250-C60-LN25-10 ° 250 60 70 20 10 C 12
FMP03-315-D60-LN25-12 o o 315 60 80 20 12 D 21,9
® Desde el almacén © Bajo pedido
*z Con refrigeracion interior
Cédigo de sistema B26 Seleccién detipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros B224

Bs2




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
Placa LNKT120608-ZR | LNKT1506EN-ZR | LNKT2007DN-ZR| LNKT2510-ZR
@D 50-100 125-315 125-315 125-315
v Tornillo (placa) 160M4*12 160M4*12 160M4*15 160M5%17
P (3,4 Nm) (3,4 Nm) (3.4 Nm) (6,7 Nm)
P Tornillo (base) 160M3*7 160M3*7 160M3.5*10.4
& Base LLN15-ZR LLN20R-ZR LLN25R-ZR
/,,V Llave (placa) WT15IS WT15IS WT15IS
)u. Llave (placa) WT20IT
/}" Llave (base) WT09IS WTO09IS WT15IS
LNKT L S d
12 06 12,7 6,65 44
() Buenas condiciones de mecanizado 1506 |15875| 635 46
€2 Condiciones normales de mecanizado 20 07 20 7,94 4,6
Placa de fresado €& Condiciones desfavorables 2510 | 25 [ 9525 | 55
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P BSORBBH D L8R 00 |O
M| SHEGE SDHBHEE OO0 O
K G O S0 &
N L2) & 4k
S @ & (@EXERER]
H
5 w|SEs85808s88as8agE &
H - v (1 | e
g088s52:8552388888¢2 |2 2%
mmmmmmmgmmmmmmmmm eD
P> >> > = = =
LNKT120608-ZR 12 |e L] °
L-O"] LNKT1506EN-ZR 14 @ ceee o
LNKT2007DN-ZR 17 ° ® 0 L
LNKT2510-ZR 18 ® ® ®
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
>

Bs3
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Bs4



FMP12*”

Fresa de escuadrar

Para acero, acero inoxidable y fundicién
Placa intercambiable con seis hélices

Dos tamanos de placa diferentes

Disponibles radios de 0,4-1,6 mm

Tipos de placa
m MiBG205 YBD152 YBD252
cvp PVD cvD cvD
P20-P40 P10-P30 K05-K25 K15-K35

M10-M30 M20-M30

Rompevirutas

Bas



Tornear

Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

FMP12 Kr:90° 0 0

o\

=]
!\’a""%.' i'é"

e e s P Vi
i s e Y [ e— ] S

o Taladrar Fresado

Informacion
técnica

fndice

— S S
- L od ]
c D

Dimensiones [mm]

Articulo sz |Almacén Dientes | Alojamiento @ ‘
@D od 8p max
FMP12-050-A22-WN06-05C S o 50 22 5 A 55
FMP12-063-A22-WNO06-06C £ ° 63 22 6 A 45
FMP12-080-A27-WN06-07C B L] 80 27 7 A 10
FMP12-100-B32-WN06-09 L] 100 32 9 A 14 WNHU0604
FMP12-100-B32-WN06-09C s (] 100 32 9 A 14
FMP12-125-B40-WNO06-11C e 0 125 40 1 B 34
FMP12-160-C40-WNO06-14 o) 160 40 14 C 54
FMP12-063-A22-WN08-04C e L 63 22 4 A 39
FMP12-063-A22-WN08-05C £ ° 63 22 5 A 45
FMP12-080-A27-WN08-05C LS ° 80 27 5 A 95
FMP12-100-B32-WN08-06 ® 100 32 6 B 132
FMP12-100-B32-WN08-06C K L 100 32 6 B 1,32
FMP12-125-B40-WN08-08C £ o 125 40 8 B 33 i
FMP12-160-C40-WNO08-10 o) 160 40 10 C 52
FMP12-200-C60-WNO08-12 o 200 60 12 C
FMP12-250-C60-WNO08-14 [s] 250 60 14 C
FMP12-315-D60-WNO08-18 0 315 60 18 D
® Desde el almacén o Bajo pedido
*¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa WNHU0604 WNHU0806
@D 50-315 50-315
.’ Tornillo (placa) 1o0m3*9 I6oM4*10
(1,8 Nm) (34 Nm)
A | Lave (placa) WT09IS
P | Uave (placa) WT20T
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica *  B463 Parametros _' » B224

Bse6

e

>

ZCC-CT



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

() Buenas condiciones de mecanizado WNHU L 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 0604 | 573 | 9525 | 4704 | 3,5
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 0806 | 776 | 127 | 632 | 44
Placa negativa WN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SQRBBR & @asRe 00 |O
M| SHDD0G LaoHe 00 |0
K &% O S0 L
N &S (5L ]
S £ 4 oB88
H
&5 ssc@chodsSgassyans |G
r . el NA2 A= - a5
0885228552383 858e & |25
mmmmmmmgmmmmmmmemz = oo
> > > > > > > > >>=>>>>>> > > >
WNHU060404PNR-GM 04 5] 0 o]
WNHU060408PNR-GM 08 L] o0 o
WNHU080608PNR-GM 08 0 o e °
WNHU080616PNR-GM 16 o e 0
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica *  B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

FMP12 Kr:90° 0 O

@D )]
ap
L| L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes | Alojamiento @
@D ed Ap max ‘
FMP12-025-XP25-WN06-02C b o 25 25 2 0,38
FMP12-032-XP25-WNO06-03C sk o 32 25 3 047
WNHU0604
FMP12-040-XP32-WN06-04C ES o 40 32 4 0,85
FMP12-050-XP40-WNO06-05C S o 50 40 5 1,59
@ Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa WNHUO0604
@D 25-50
" I60M3x9
" Tornillo (placa) (18Nm)
o
A | Lave (placa) WT09IS
Seleccién detipos »  B24 Informacién técnica *  B463 Parametros  B224

Cédigo de sistema “ B26

Bss

o

ZCC-CT



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado

WNHU L 1.C S d

€2 Condiciones normales de mecanizado 0604 | 573 | 9525|4704 | 3,5
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa negativa WN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
Fo B el i T B T o s M B M | !
IS0 r %%Sgggggeemﬁﬁﬁﬁﬂﬂﬂ & 53
g%gmmmmmgggggggggg g oo
> > > > > > > > > = >
WNHU060404PNR-GM 04 o o o]
‘ WNHUO60408PNR-GM 08 . oo °
® Desde el almacén  © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica *  B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

ad

Dimensiones [mm]

Placa

Articulo sz |Almacén Dientes P
R | oo | ad | L | L | o i O
FMRO01-025-XP20-RC10-02 o 5 25 20 30 100 5 2 0.2
FMR01-025-XP20-RC10-02C B [s] 5 25 20 30 100 5 2 0,2
RCKT10T3

FMRO01-032-XP25-RC10-02 ® 5 32 25 35 120 5 2 05
FMRO01-032-XP25-RC10-02C S L] 5 32 25 35 120 5 2 0.5
FMRO01-040-XP32-RC12-03 ® 6 40 32 40 120 6 3 0,7

i RCKT1204
FMRO01-040-XP32-RC12-03C 5 L] 6 40 32 40 120 6 3 0,7 RCGX1204
FMRO01-050-XP32-RC12-03 L) 6 50 32 40 120 6 3 08

® Desde el almacén o Bajo pedido
“ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
RCKT1204
Placa RCKT10T3 RCGX1204
@D 25-32 40-50
v Tornillo (placa) oOM4*54 160M3.5*10 3 g——" )
i (34 Nm) (2,7 Nm) P

A | Lave (placa) WT155 WT155
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica B463 Parametros » B224

Boo
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ZCC-CT



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RCGX I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 1204 12 476
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
7 P |OOROBBH © SRBRe OO0 O
Te — M| B880S Soa8s 00 |0
g@:“i K 88 O 80 %
ke N ] & 43
L S £ 8 0BaS
H
. ¢
10 SeeuRfogeeggg8gaqb b 52
SEEEEZ2ER228888888 |2 |28
Be D= 3= 3= D= 3= > 3> 3= 3= 3= > 3= > > > [>= = >
RCGX1204MO-LH °
&

® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

(O Buenas condiciones de mecanizado RCKT 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 10 T3 10 3,97 44
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables 12 04 12 4,76 4
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GCORBBHE & SHOHeE OO0 O
. M| DBBOGE SaGEs OO0 O
- K S B0 8%
A N o o6
ac s & % PEER
H
[ Bt Il o N | e PR T M TR M B o e ':'—J
e S8S8JFLYLPSHRREROQA 17 55
S8222208/328833288¢2 |2 158
> > > > > > > > > > > > > > >
RCKT10T3IMO-DM o e [ ] Q
\of RCKT1204MO-DM o e e 0 [ ] [}
RCKT1204MO-DR . e [N ] o o
_ RCKT1204MO-ER °
N RCKT1204MO-NM . . [] oo
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

(O Buenas condiciones de mecanizado RCMW 1.C 5 d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 41
Placa de fresado #& Condiciones desfavorables
Placa negativa RN** BL (CBN) BH (CBN)
7° : :
ac “H M
ad 4] f K ©
» 1N N
s S| @
H B3
150 x| D =
ens (W
¥ ¥
? RCMW1204MO-PCBN 27 o

® Desde el almacén © Bajo pedido

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos

Bo2

B24

Informacién técnica

B463

BL (CBN) (CBN con porcentaje reducido de CBN
BH (CBN) (CBN con porcentaje elevado de CBN

Parametros * B224




Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Fresa para planear

FMRO2 00000

€
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sje |Almacén| . a6 s i S Dientes | Alojamiento Q

FMR02-050-A22-RC12-05C b ° 6 50 22 40 6 5 A 0,7
FMRO2-052-A22-RC12-05C £ L] 6 52 22 40 6 5 A 0,7
FMR02-063-A22-RC12-04 L] 6 63 22 40 6 4 A 07 RCGX1204
FMR02-063-A22-RC12-06 L] 6 63 22 40 6 6 A 0,7 RCKT1204
FMR02-063-A22-RC12-06C * e 6 63 22 40 6 6 A 0,7 RCMW1204
FMR02-080-A27-RC12-07C b L] 6 80 27 50 6 7 B 07
FMRO02-100-B32-RC12-08C £ ° 6 100 32 50 6 8 B 0,89
FMR02-063-A22-RC16-04 ° 8 63 22 40 8 4 A 07
FMR02-063-A22-RC16-04C £ 0 8 63 22 40 8 4 A 0,7
FMR02-066-A27-RC16-05C % L] 8 66 27 50 8 4 A 0,5
FMR02-080-B27-RC16-05 ° 8 80 27 50 8 5 B 07
FMRO02-080-B27-RC16-07 L] 8 80 27 50 8 T B 0,7

RCKT1606
FMR02-100-B32-RC16-06 ° 8 100 32 63 8 6 B 1.2
FMRO02-100-A32-RC16-06C b s] 8 100 32 63 8 6 B 1,2
FMRO02-125-B40-RC16-07 ® 8 125 40 63 8 7 B 25
FMR02-160-B40-RC16-10(FB) s] 8 160 40 63 8 10 B 3,94
FMR02-200-C60-RC16-12FB L] 8 200 60 63 8 12 C 54
FMR02-080-A27-RC20-04 L] 10 80 27 50 10 4 A 0,7
FMR02-080-A27-RC20-04C b ® 10 80 27 50 10 4 A 07
FMR02-100-B32-RC20-05 L] 10 100 32 63 10 5 B 1,2
FMR02-100-B32-RC20-06 L] 10 100 32 63 10 6 B 1.2
FMR02-100-B32-RC20-06C S s] 10 100 32 63 10 6 B 1,2
FMR02-125-B40-RC20-06 L] 10 125 40 63 10 6 B 1.2
FMRO2-125-B40-RC20-07 L] 10 125 40 63 10 7 B 2 FEIREIN0S
FMRO02-125-B40-RC20-07C b 0 10 125 40 63 10 7 B 22
FMRO02-160-B40-RC20-08 L] 10 160 40 63 10 8 B 42
FMR02-160-B40-RC20-08C B o 10 160 40 63 10 8 B 42
FMRO2-250-C60-RC20-10 L] 10 250 60 63 10 10 C B,49
FMR02-250-C60-RC20-11 8] 10 250 60 63 10 1 C 837

® Desde el almacén = Bajo pedido
¢ Con refrigeracion interior

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Piezas de recambio

O
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RCGX1204
Placa RCKT1204 RCKT1606 RCKT2006
RCMW1204
@D 50-100 63-200 80-250
¥ | Tornillo (placa) I60M3.5*10 160M5*13 143M6*16 | N
LB S (2,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm)
/»” Llave (placa) WT15IS
} Llave (placa) WT20IT WT25IT
(O Buenas condiciones de mecanizado RCGX 1.C S
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SOHRGOH & SOOHEe OO0 O
alc M| O8898 8se88 oo [0
K B O 80 S
N D 0%
S L OHBBH
H
el ro e Ao oo o e >
10 S8SNRRPRSSRSENRARE |8 |55
222332552283 3888882 |2 |38
> x> > > (= [>>
o RCGX1204MO-LH ®
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC? Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cadigo de sistema Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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e
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RCKT 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 4
&% (Condiciones desfavorables 16 06 16 6,35 5,56
Placa de fresado 2006 | 20 | 635 | 655
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| SBDHSGEH easfHe OO0 |0
@ d K 88 O B0 8
i ad] -
% . N o o8
i 7
e = s 8 © | 0000
H
o sEcAEENHsSgasssagE (3
2 - n i -
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmmmmmmmgmmmé = (mln]
> | = > > = =
RCKT1204MO-DM o e e e 0 [ ] o
\ o'« RCKT1606MO-DM L) o o [
RCKT2006MO-DM 0 o o
RCKT1204MO-DR ° e [ ] 0o
\ Q', RCKT1606MO-DR LI ] o
RCKT2006MO-DR LI O [}
RCKT1204MO-ER ®
@ RCKT1606MO-ER .
RCKT2006MO-ER [
) RCKT1204MO-NM &
Y
“ﬁ’ RCKT1606MO-NM o o o0
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
(O Buenas condiciones de mecanizado RCMW 1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 41
& Condiciones desfavorables
Placa de fresado
Placa negativa RN** BL (CBN) BH (CBN)
* P
76
a1c N M
ﬂdi i K @)
a N
s S| &
H &4
IS0 CI 5
o m o
£¥ ¥
‘a RCMW1204MO-PCBN 27 0

® Desde el almacén © Bajo pedido BL (CBN) (CBN con porcentaje reducido de CBN
BH (CBN) (CBN con porcentaje elevado de CBN

Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

ed
i S O
m) 2 -
3 5 / L1
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
R | oD | od | L = g @
-’/

FMR03-016-XP16-RD08-02 o 4 16 16 25 100 4 2 0,1
FMR03-016-XP16-RD08-02C B [s] 4 16 16 25 100 4 2 0,1

RDKW0803
FMRO03-025-XP25-RD08-02 ® 4 25 25 30 100 4 2 03
FMR03-025-XP25-RD08-02C £ 0 4 25 25 30 100 4 2 03
FMR03-032-XP32-RD10-02 ® 5 32 32 40 120 5 2 0,7

RDKW10T3
FMR03-032-XP32-RD10-02C S [s] 5 32 32 40 120 5 2 0,7
FMRO03-040-XP32-RD12-03 [ 6 40 32 40 120 6 3 0,7
FMRO03-040-XP32-RD12-03C £ 0 6 40 32 40 120 6 3 0,7 RDKW1204
FMR03-050-XP32-RD12-04 ° 6 50 32 40 120 6 4 0.8

® Desde el almacén 2 Bajo pedido
“¢ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKWO0803 RDKW10T3 RDKW1204
@D 16-25 32 40-50
p Tornillo (placa) 160M3*7 160M4*10 160M4*10
" (1,8 Nm) (34 Nm) (34 Nm)

;./ Llave (placa) WTO09IP WT15IP WT15IP
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224

>
Bos >

ZCC-CT



Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

RDKW 1.C S d
() Buenas condiciones de mecanizado 08 03 8 3,18 34
€2 Condiciones normales de mecanizado 10 T3 10 3,97 44
Placa de fresado &8 Condiciones desfavorables 1204 | 12 | 476 | 44
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ & o888
H
o sscAzEodsSgasNsaNG &
2 - b B
0838525855288 8858 & |BR
O @mom@pomeenom Mm@ m o @ m = oo
EfErooooaoopolognsE & B
RDKW0803MO . °
Q RDKW10T3MO [ I+ o [ [ ] o
o [ roxwizoamo .o eee O
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema B26 Seleccién de tipos B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

- @
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén| Dientes @
R GD od L] L ap max “ "
FMR03-015-G16-XS-RD0702-02 o 5 15 16 40 88 35 2
FMR03-015-G16-X5-RD0702-02C o 0 35 15 16 40 88 35 2
FMR03-015-G16-S-RD0702-02C s o 35 15 16 60 108 25 2 RDKW0702
FMR03-015-G20-M-RD0702-02C S o] 35 15 20 80 130 35 2
FMR03-015-G25-XL-RD0702-02C b 0 35 15 25 120 176 35 2
FMR03-020-G20-XS-RD1003-02C S o 5 20 20 40 920 5 2
FMR03-020-G20-5-RD1003-02C £ o 5 20 20 60 110 5 2
FMR03-020-G25-M-RD1003-02C S o 5 20 25 80 136 5 2 RDKW1003
FMR03-020-G25-L-RD1003-02C 3 o 5 20 25 100 156 5 2
FMR03-020-G25-XL-RD1003-02C S o 5 20 25 120 176 5 2
® Desde el almacén © Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKW0702 RDKW1003
@D 15 20
" Tornillo (placa) I60M2.5%5.0 160M3.5%7.7
& (1,0 Nm) 2,7 Nm)
¢ | Uave (placa) WTO7P WT15P

Bos

Cédigo de sistema \“ B26

Seleccién de tipos } B24

Informacién técnica “ B463

e

>
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

(0 Buenas condiciones de mecanizado RDKW I1.C S d
€2 Condiciones normales de mecanizado 07 02 7 2,38 2,7
Placa de fresado &8  Condiciones desfavorables 10 03 10 3,18 3,9
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P [GGROGGBE © SOOBHEE 00 O
M| BB GEH GOBake OO0 O
K &% O S0 o
N 8 & 43
S g OHGae
H
NeeeMe s NN ool H
150 SBS8382RC2SRSRAg o 2 |2 (55
$8223222288258288882 2 |28
= 3 3 3 3 5 > 3| > > > > > > > >|> |> = >
RDKWO0702MO-1 . °
RDKWO0702M0O-2 L)
Q RDKW1003MO-1 L ] LN ]
e RDKW1003MO-2 [
RDKW1003MO-3 ° °
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermet sin recubrimiento
HC?* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para pianear

Fresa para planear

o &P O P

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo Iz |Almacén Dientes |Alojamiento
R | @ | od | L | apme L)
FMRO04-050-A22-RD12-03 ® 6 50 22 40 6 3 A 03
RDKW1204
FMRO04-063-A22-RD12-04 L] 6 63 22 50 6 4 A 05
FMRO04-080-B27-RD16-05 ® 8 80 27 50 8 5 B 1.2
RDKW1605
FMRO04-100-B32-RD16-06 L] 8 100 32 50 8 6 B 1
FMR04-125-B40-RD20-06 [a) 10 125 40 63 10 6 B 1.9
FMR04-125-B40-RD20-06C £ [s] 10 125 40 63 10 6 B 19 RDKW2006
FMRO04-160-B40-RD20-07 (o] 10 160 40 63 10 7 B 37
® Desde el almacén o Bajo pedido
* Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKW1204 RDKW1605 RDKW2006
@D 50-63 80-100 125-160

a Gancho WD-204 WD-207
" Tornillo (gan- 160M4*10 160M5*13

cho) (3.4 Nm) (6,7 Nm)

i I60M3.5*10 160M5*13 143M6*16 - 4
" Tornillo (placa) 2.7 Nm) (6.7 Nm) 0.1 Nm) ﬁ;_f = A
¢~ | Llave (gancho) WT15IP
P | Llave (gancho) WT20IT
¢ | Uave (placa) WT15IP
) Llave (placa) WT20IT WT25IT
Cadigo de sistema B26 Seleccién de tipos > B24 Informacién técnica ‘ B463 Parametros B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

RDKW 1.C S d
(0 Buenas condiciones de mecanizado 12 04 12 4,76 44
€2 Condiciones normales de mecanizado 16 05 16 5,56 55
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 2006 | 20 | 635 | 65
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
P D8HDBH © @asas 00 O
M| QBB08% easfHe OO0 |0
K % O S0 Ed
N & ek
S @ & o888
H
o sscAzEodsSgasNsaNG &
2 - b B
0838525855288 8858 & |BR
mmmmmmmgmmmgmggmm; = (mln]
i i = P === > > > |=>
RDKW1204MO [ ] o e s e 0 e o
0 RDKW1605MO o ® 00
o [ roxwa00emo o e o©
a RDKW2006MO-3 o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacion técnica B463 Parametros .~ B224
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Fresa de placas intercambiables  Fresa para planear

Fresa para planear

o &P O P

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
' R @D od L By v w
-
FMRO04-042-A16-RD1003-06 L) 5 42 16 el 5 6
FMRO04-042-A16-RD1003-06C S o 5 42 16 44 5 6
FMR04-052-A22-RD1003-07 ° 5 52 22 50 5 f s b
FMR04-052-A22-RD1003-07C x* o 5 52 22 50 S 7
FMR04-042-A16-RD12T3-05 ° 6 42 16 42 6 5
FMR04-042-A16-RD12T3-05C £ [o] 6 42 16 42 6 5
FMRO04-052-A22-RD12T3-05 ° 6 52 22 50 6 5
FMR04-052-A22-RD12T3-05C £ o 6 52 22 50 6 5
FMR04-066-A27-RD12T3-06 ° 6 66 27 50 6 6 b
FMR04-066-A27-RD12T3-06C £ [o] 6 66 27 50 6 6
FMR04-080-A27-RD12T3-07 L] 6 80 27 50 6 f
FMR04-080-A27-RD12T3-07C £ o 6 80 27 50 6 7
FMR04-052-A22-RD1604-04 ° 8 52 22 50 8 4
FMR04-052-A22-RD1604-04C * [o] 8 52 22 50 8 4
FMR04-066-A27-RD1604-05 ° 8 66 27 50 8 5
FMR04-066-A27-RD1604-05C * o 8 66 27 50 8 5
FMR04-080-A27-RD1604-06 ° 8 80 27 52 8 6
FMR04-080-A27-RD1604-06C * o 8 80 27 52 8 6 RDKW1604
FMR04-100-B32-RD1604-07 [ 8 100 32 52 8 7
FMR04-100-B32-RD1604-07C i o 8 100 32 52 8 7
FMR04-125-B40-RD1604-08 ° 8 125 40 52 8 8
FMR04-160-B40-RD1604-09 ° 8 160 40 52 8 9
FMR04-160-B40-RD1604-09C * o 8 160 40 52 8 9
® Desde el almacén © Bajo pedido
*= Con refrigeracion interior
Cadigo de sistema > B2 Seleccién de tipos B24 Informacién técnica B463 Parametros * B224
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Fresaparaplanear  Fresa de placas intercambiables

Piezas de recambio
Placa RDKW1003 RDKW12T3 RDKW12T3 RDKW1604 RDKW1604
@D 42-52 42 52-80 52 66-160
[\ ) Gancho WX16N
. Gancho LOM3.5%7.1
v Tornillo (gan- 160M4.5*10
cho) (5,0 Nm)
w Tomillo (placa) 160M3.5%*7.7 160M3.5%7.7 160M3.5%7.7 160M4.5*10 160M4.5*10
P (2,7 Nm) {2,7 Nm) (2,7 Nm) {5,0 Nm) (5,0 Nm)
3/ Llave (gancho) WT15P
| Liave (gancho) WT20T
¢ | Llave (placa) WT15P WT15P WT15P
> | Uave (placa) WT20T WT20T
RDKW 1.C S d
(O Buenas condiciones de mecanizado 10 03 10 3,18 39
€2 Condiciones normales de mecanizado 1273 12 3,97 39
Placa de fresado &2 Condiciones desfavorables 16 04 16 4,76 52
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P |BOBRBBE © SOGReE OO O
M| @308 @asss 00 O
K @4 O S0 £
N &8 L]
S & & (@FHE
H
- sscAgEONsSgasnsayE (B
9 - O
g8¥sc2s8ceag3a3c8e o |28
Mo @m o COO@Oom@pomaOo;maonm = oo
CEfegcgpooogeooacE £ B
RDKW1003MO-1 L ] LA ]
RDKW1003MO-2 ®
RDKW1003MO-3 ° °
RDKW12T3MO-1 o e LAY
Q RDKW12T3MO-2 L] o]
& [ poxwiztamos . .
RDKW1604MO-1 . L3O ] .
RDKW1604MO-2
RDKW1604MO-3 o o . L] Qo . ®
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermet sin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
Cédigo de sistema > B26 Selecciéndetipos .~ B24 Informacién técnica .~ B463 Parametros .~ B224
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Taladrar Fresado Tornear
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