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Machos de maquina
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_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 MAsTerTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%

HSSE I,
PM 1
2
HL | I - -
k= =] ®©
S IS
DIN
74
Vatoria BvEK FUE BvE EWE ByE BuE
BE NE NHE §E EE §E
oo o oeg
Tipo de agujero jun ) jun
<2,5d <25d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3Pp E/15-2P E/152P

e T

M

M1 0,25 40 6 13 25 21 0,75 Bkl ] °
M1,1 0,25 40 6 13 25 21 0,85 Bk [ )
M1,2 0,25 40 6 13 25 21 0,95 gk ° °
M1,4 0,30 40 8 13 25 21 1,10 14 () )
M

g, Pl I, @d, a

M1,6 035 40 8 13 25 21 1725
M17 035 40 8 13 25 21 135 °
M1,8 035 40 8 13 25 21 145 [ o
M2 040 45 10 13 28 21 160 R o
M22 045 45 10 13 28 21 175 °
°
®
o

Q
;
W
2
<

M23 040 45 10 13 28 21 1,90 k]
M25 045 50 9 14 28 21 2,05 s
M26 045 50 9 14 28 21 215

oo, P b b 1, 24 a7z 2| . | eHx 6HX BHX BHX BHX ox | |

(04-118M01) O4-118MH| C4-528M01| O4-52805 1 O4-7 8ot CeTiamS1
5 5 Y 5

M3 050 56 5 18 35 27 250 o o

M35 060 56 6 20 40 30 290 Ml . - o - . -
M4 070 63 7 21 45 34 330 o - o g . g
M45 075 70 75 25 60 49 3,80 ° - . - . -
M5 080 70 8 25 60 49 420 JUEN e . B o . o
M6 1,00 8 10 30 60 49 500 ° ° ° ° ° o
M7 100 80 10 30 70 55 600 UON e o o o o o
M8 125 90 13 35 80 62 680 ° ° ° ° ° o
M9 125 90 13 35 90 7,0 7,80 o o o o o o
M10 1,50 100 15 39 100 80 850 JELLH e o B o . o

I1ISO Ve (m/min)

5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25

® Disponible en almacén P
M
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N
S

O Bajo pedido

10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 MAsTerTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL

DIN o s ®
376
Material EMk EBME EmKEK EME EmE EM-Wk
NE NE NE NE NE NE
Tipo de agujero
<3d <3d <254 <254 <254 <25d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/45P C/23P C/2-3P E/15-2P E/15-2P
l @N('j1 P I, I, , @d, a ]
o (o0 ot e
M8 125 90 15 - 60 49 680 ° o ° o o o
M10 1,50 100 17 - 7,0 55 850 . o ° o o o
h M2 175 110 18 - 90 70 1020 BUPEN e o o o o o
M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00 pUEL) ° ° ° ° ° o
t M16 200 110 20 - 120 90 14,00 QKN e o o o o o
w M18 250 125 25 - 140 11,0 1550 JUECH e o . ) o o
h M20 250 140 25 - 16,0 12,0 17,50 JALE e o o o o o
M22 250 140 25 - 180 145 1950 AN e o o o o o
m M24 300 160 30 - 180 145 21,00 JZIE e o o o o o
< M27 300 160 30 - 20,0 16,0 24,00 o o . o o o
M30 350 180 35 - 220 180 2650 MOEN o ) o o o
M33 350 180 35 - 250 20,0 29,50 ° o ° o o o
M36 4,00 200 40 - 280 22,0 32,00 ° o ° o o o
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N | 1030 1050 | 1030 | 1050 | 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento M

Rosca métrica ISO DIN-13 800
C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
60°

2d,

%
I
HSSE ,
3
l,
[ — 1| _ |
| I I
5 | @©
DIN S :
371

Material @‘E@ E‘E@ @‘E@

Tipo de agujero . . . .
<25d

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P
DIN-37t .
: mxm
0,50 2,50 ° ° °
M 3,5 0,60 56 12 6 20 4,0 3,0 2,90 ° ° °
M4 0,70 63 12 7 21 45 34 330 0040 ° L] °
M45 075 70 14 75 25 60 49 3,80 045 ° ° °
M5 080 70 14 8 25 60 49 4,20 0 ° L] °
M6 1,00 80 18 10 30 6,0 4,9 5,00 060 ° ° ° m
M7 1,00 80 18 10 30 7,0 55 6,00 ° ° °
M8 1,25 90 20 13 35 80 6,2 6,80 080 ° ° °
M9 1,25 90 20 13 35 90 7,0 7,80 ° ° °
M10 1,50 100 20 15 39 10,0 8,0 8,50 0100 ° ° °
ISO V¢ (m/min)

B 5-35 5-35 5-35

M 5-15 5-15 5-15

K 5-25 5-25 10-25

N 10-30 10-30 10-30

S - - -

@® Disponible en almacén

17

O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 800
C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
60°
Sh
HSSE I
l,

DIN =] © ©
376 S &
Material (Fmi(x] [B)m(k] [](m][k]

] ] ]
Tipo de agujero
<1.5d <3d

<25d

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P

M | | VN7
AR IR R U PR TRRER L 1o. 1502 (6H) [ 102 (6H)] 1s02 (6H)
: = LY 1. [1s02 6101502 6] 1502 )

M3 05 5 1 5 - 22 18 250 [FIEN o o o
M4 070 63 12 8 - 28 21 330 ° . o
M5 080 70 14 10 - 35 27 420 ° o o
M6 1,00 8 18 12 - 45 34 500 o K . o

m M8 125 90 20 15 - 60 49 680 ° o o
M10 1,50 100 20 17 - 7,0 55 850 ° o o
M12 1,75 110 24 18 - 90 7,0 10,20 ° ° °
M14 200 110 25 20 - 11,0 9,0 1200 N o o o
M16 2,00 110 32 20 - 120 9,0 14,00 ° ° °
M18 250 125 32 25 - 140 11,0 1550 QEEON © o o
M20 2550 140 32 25 - 16,0 12,0 17,50 ° ° °
M22 250 140 32 25 - 18,0 14,5 19,50 ° ° °
M24 3,00 160 38 30 - 180 14,5 21,00 o o D
M27 3,00 160 38 30 - 20,0 16,0 24,00 ° . .
M30 3,50 180 40 35 - 220 180 26,50 BRELLN e D D
M33 3,50 180 45 35 - 250 20,0 29,50 ° ° °
M36 4,00 200 50 40 - 280 22,0 32,00 . e o
M39 4,00 200 55 40 - 320 24,0 3500 QUECEN e . .
M42 450 200 60 45 - 32,0 240 37,50 ° ° °
M45 450 220 60 45 - 36,0 29,0 40,50 BUELN o o o
M48 500 250 65 50 - 36,0 29,0 43,00 WML o o o

o [e] [e]

M52 500 250 65 50 - 40,0 32,0 47,00
1ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-35 5-35
M 5-15 5-15 5-15
K 5-25 5-25 10-25
N 10-30 10-30 10-30
S - - -

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 800
[ C-LH B B-LH B B

60’
%

HSSE

DIN
371 I ] — |

2 \Z) 0 @
atera ENECNENEEE

Tipo de agujero
<1,5d <1,5d <3d <3d <3d <3d

Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

Recubrimiento

Chaflan C/2-3p C/2-3Pp B/45P B/4-5P B/4-5P B /4-5P

e W —
(. lsown]  [mowm| |

M1 025 40 6 - 13 25 21 075 o
M1 025 40 6 - 13 25 21 085 o .
M1,2 025 40 6 - 13 25 21 095 o o
M4 030 40 7 - 13 25 21 1,10 o

M16 035 40 8 - 13 25 21 125 O o
M17 035 40 8 - 13 25 21 135 . B
M1,8 035 40 8 - 13 25 21 145 - D o
M2 040 45 10 - 13 28 21 160 ° °
M22 045 45 10 - 13 28 21 175 D D
M23 040 45 10 - 13 28 21 1,90 ° °
M25 045 50 9 - 14 28 21 205 I e D
M26 045 50 9 - 14 28 21 215 ° °

DIN-371
ISOZ(GH) 1S02 (6H) | 102 (6H)| 1502 (6H) |sos(ee>

ot cazanvcerion cazino e e
[ )

M3 050 56 10 - 18 35 27 250 o o o . o
M35 060 56 12 - 20 40 30 290 . o . o o o
M4 070 63 12 - 21 45 34 3,30 ° ° ° o . o
M45 075 70 14 - 25 60 49 3,80 o o B o o o
M5 080 70 14 - 25 60 49 420 o o o . o o
M6 1,00 80 18 - 30 60 49 500 ° ° ° o . o
M7 1,00 8 18 - 30 70 55 6,00 o o o o o o
M8 125 90 20 - 35 80 62 680 o o o o o o
M9 125 90 20 - 35 90 7,0 780 o o o o o o
M10 1,50 100 20 - 39 100 80 850 ° ° ° o ° o
ISO Ve (m/min)

@ Disponible en almacén 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20

O Bajo pedido

5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

P
M
K 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15
N
S




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 800
[ C-LH B B-LH B B

60’
%

HSSE

DIN ] 1
376 l . — -

) 2 @
Miterial BNEFEEE €@

OEOE O 0 0 O

Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

Recubrimiento

%i
*I

Chaflan C/2-3p C/2-3Pp B/45P B/4-5P B/4-5P B /4-5P

lelh S Rloz,o I, @d, a 2
M3 050 56 11 - - 22 18 250 o . o o o
M4 070 63 12 - - 28 21 330 o o . o o o
M5 080 70 14 - - 35 27 4720 ° o ° o o o
M6 1,00 80 18 - - 45 34 500 QOGN e o . ) o o
M8 125 90 20 - - 60 49 680 ° o ° o o o
M10 1,50 100 20 - - 70 55 850 o o . o o o
M12 175 110 24 - - 90 7,0 1020 ° ° ° o ° o
M14 200 110 25 - - 11,0 90 12,00 o o o o o o
M16 2,00 110 32 - - 120 90 14,00 JOICEE e o o . o o
M18 2,50 125 32 - - 14,0 11,0 1550 o o . ° o o
M20 2,50 140 32 - - 16,0 120 17,50 JOZIGN e o . . o o
M22 250 140 32 - - 18,0 145 19,50 o o . o o o
M24 3,00 160 38 - - 180 145 21,00 ° ° ° o o o
M27 3,00 160 38 - - 20,0 16,0 24,00 o o . o o o
M30 350 180 40 - - 220 18,0 26,50 ° o ° o o o
M33 3,50 180 45 - - 250 200 29,50 BORECN o o ) o o
M36 4,00 200 50 - - 280 22,0 32,00 ° o ° o o o
M39 400 200 55 - - 320 240 3500 D o o o o o
M42 450 200 60 - - 32,0 240 37,50 ° o ° o o o
M45 450 220 60 - - 360 29,0 40,50 o o o o o o
M48 500 250 65 - - 360 290 43,00 BOZLGN e o . o o o
M52 500 250 65 - - 40,0 32,0 47,00 ° o ° o o o
1ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-20 5-20 5-20 5-20 520
M - S & = = 5
K 10-25 5-15 5-15 5-15 5-156 5-15
N 10-35 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
3 R R - - - R

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 800
C-R40 C-LH-L40 C-R40 C-R40

60’

%
!
HSSE |
3
|
DIN I
a1 | - =1 - -
o ©
IS

) ©
Materal BENEENEEEE

0] & 0] 0]
-
Tipo de agujero ) ) ) CJ
<25d

<25d <25d <25d

2d,

Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE

Recubrimiento

Chaflan C/2-3p C/2-3Pp C/2-3P C/2-3P

Norm | DIN-371
ISO1(4H)
oz

M1 0,25 40 -
M1,1 025 40 -

13 1 25 21 0,75 gy
13 25 21 0,85

6 °
6 °
M1,2 025 40 - 613 25 21 095 RPN e
M14 030 40 - 8 o

13 25 21 1,10 [

Norm

ni
M16 035 40 - 8 13 25 21 125 i o
M1,7 035 40 - 8 13 25 21 135 7
M1,8 035 40 - 8 13 25 21 145 °
M2 040 45 - 10 13 28 21 160 °
M2,2 045 45 - 10 13 28 21 175 D
M23 040 45 - 10 13 28 21 1,90 °
M25 045 50 - 5 14 28 21 205 o
M26 045 50 - 5 14 28 21 215 °

511101 | C2-591101 | C2-511103

[ ] [ ) [ )

DIN-371 DIN-371
BN

M3 050 56 - 5 18 35 27 250 0

M35 060 56 - 6 20 40 30 290 . o o o

M4 070 63 - 7 21 45 34 330 . o . o

M45 075 70 - 75 25 60 49 380 . o o °

M5 080 70 - 8 25 60 49 420 o ° ° o

M6 1,00 80 - 10 30 60 49 500 o ° ° o

M7 100 80 - 10 30 70 55 6,00 D o o o

M8 125 90 - 13 35 80 62 680 . o o o

MO 125 90 - 13 35 90 7,0 7,80 . o o o

M10 1,50 100 - 15 39 10,0 80 850 o ° ° o
1ISO Vc (m/min)

@ Disponible en almacén P 5-20 5-20 5-20 5-20

O Bajo pedido M 5 5 - -

K 5-15 5-15 5-15 5-15

N 5-25 5-25 5-25 5-25

S - - - -




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 800
C-R40 C-LH-L40 C-R40 C-R40

60’

%Z
HSSE | L
2
DIN i
376 I F } — |
B o ; ;
IS

Material

, . L 0 i L
Tipo de agujero = L) L) J

<2,5d <25d <25d <25d

2d,

Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE

Recubrimiento

Chaflan C/2-3p C/2-3Pp C/2-3P C/2-3P

; M| own |
ini

M3 05 5 - 5 - 22 18 250 JEIELY e ° ° °
M4 070 63 - 8 - 28 21 330 Y e o o o
M5 080 70 - 10 - 35 27 420 ° o ° o
M6 1,00 80 - 12 - 45 34 500 QOGN e o o o
M8 125 90 - 15 - 60 49 680 ° o ) o
M10 150 100 - 17 - 70 55 850 o o o o
M12 175 110 - 18 - 90 7,0 10,20 ° ° ° o
M14 200 110 - 20 - 110 9,0 12,00 ° o o o
M16 200 110 - 20 - 120 90 14,00 QLN e o ° o
M18 250 125 - 25 - 140 11,0 1550 o o o o
M20 250 140 - 25 - 16,0 12,0 17,50 [N e o ° o
M22 250 140 - 25 - 180 14,5 19,50 o o o o
M24 300 160 - 30 - 180 14,5 21,00 ° ° o o
M27 300 160 - 30 - 200 16,0 24,00 ° o o o
M30 3,50 180 - 35 - 220 180 26,50 ° o o o
M33 350 180 - 35 - 250 20,0 2950 BEEN o o o
M36 4,00 200 - 40 - 280 22,0 32,00 ° o ° o
M39 400 200 - 40 - 320 240 3500 D o o o
M42 450 200 - 45 - 320 240 37,50 ° o ° o
M45 450 220 - 45 - 360 29,0 4050 o o ° o
M48 500 250 - 50 - 36,0 29,0 43,00 [OELN e o o o
M52 500 250 - 50 - 40,0 32,0 47,00 o o o o
[5]0) Vc (m/min)
P 520 520 520 520
M = 5 = =
K 5-15 5-15 5-15 5-15
N 525 525 525 525
S - - - -

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




Machos de maquina de alto rendimiento
extra largo

Rosca métrica ISO DIN-13

60’
%

HSSE

DIN
371-EL

DIN
376-EL

Material

Tipo de agujero

2d,

Calidad de material

Recubrimiento

Chaflan

M3 0,50
M3,5 0,60
M4 0,70
M4,5 0,75
M5 0,80
M6 1,00
M8 1,25
M10 1,50
M12 1,75
M14 2,00
M16 2,00
M20 2,50

100
100
125
140
140
160

180
200
220
220
220
250

2d,
%4,

10| 5(18| 35| 27

20
21
25
25
30

4,0
4,5
6,0
6,0
6,0

3,0
34
4,9
4,9
4,9

20 15 - 6,0 49
20017 = | 7.00/'55
24 18 - 90 7,0
25 20 - 1,0 90
32 20 - 12,0 90
- 25 - 16,0 12,0

2,50
2,90
3,30
3,80
4,20
5,00

6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
17,50

Norm

a

indice

0080

800
B C-R40
rt i
& &
B ® @
N
S/
<3d <25d
HSSE HSSE
B/4-5P  C/2-3P

DIN-371-EL

[ ] o
o o
[ ] L]
[ ] L]
° o

— [ T T T T T
oo || ||
[ ) [ )

L] L]

[ ) ®

o o

L] °

o o

1ISO Ve (m/min)

P 5-20 5-20
M 5 5
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S - -

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda

\Y




|\/| _ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 FAN-I200 1400

B-TC C-R40-TC  C-TC B-TC C-R15-TC

60°
P l,
I, |
| | _ |
HSSE ' :
PM Sl o
IS
Iy
TC L,
DIN | | DIN |[—H—|F — -
371 | | 376
©

Material ElMK EMK EME EME EWk
() () () () (]

Tipo de agujero
< <25d <150 <25d <15d

[T

2d,

2d,
2d,

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TC TC TC TC TC
Chaflan B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/ 4-5P C/2-3P
M |

I

M3 050 56 10 5 18 35 27
M4 0,70 63 12 21 45 34
M5 080 70 14 8 25 6,0 49
M6 1,00 80 18 10 30 6,0 49
M8 125 90 20 13 35 8,0 6,2
M10 1,50 10020 15 39 10,0 80 8,50

~

Q'V('j1 P oL L k1, @d a
M8 125 90 20 15 - 60 49 6,80 o o o o °
M10 1,50 100 20 17 - 70 55 850 ° . ° o o
M12 1,75 110 24 18 - 90 7,0 10,20 ° ° ° ° °
M14 2,00 110 25 20 - 11,0 9,0 12,00 ° o ° ° °
M16 2,00 110 32 20 - 12,0 9,0 14,00 [EHEN ) ) o o °
M18 2,50 125 32 25 - 14,0 11,0 1550 [IED . o o o o
M20 2,50 140 32 25 - 16,0 12,0 17,50 [HOZN ° o ° o D
M22 250 140 32 25 - 18,0 14,5 19,50 [FED ° . o o o
M24 3,00 160 38 30 - 180 145 21,00 ° ° ° ° °
M27 3,00 160 38 30 - 20,0 16,0 24,00 ° ° o o o
M30 350 180 40 35 - 22,0 18,0 26,50 ° ° o o o
M33 3,50 180 45 35 - 250 20,0 29,50 JEED . . o o o
M36 4,00 200 50 40 - 28,0 22,0 32,00 ° ° o o o
I1ISO Ve (m/min)
B 5-35 5-35 1-20 1-20 1-20
M 5-15 5-10 1-10 1-10 1-10
K 5-25 5-25 1-20 1-20 1-20
N 10-30 1030 | 1020 | 10-20 | 10-20
S - - - ; -

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento M

Rosca métrica ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40 C-R40-HL
60°
%
I
HSSE
I
I,
HL T T
| ] — 1] T |
5| o] ©
DIN 9 9
371
Material ‘E ‘E ‘E ‘E
Tipo de agujero
<3d <3d <25d <25d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P
DIN-371
0,50 2,50 0030 ° ° ° °
M4 0,70 63 12 7 21 4,5 3,4 3,30 [} ° °
M5 080 70 14 8 25 6,0 49 4,20 ° ° °
M6 1,00 80 18 10 30 6,0 49 5,00 ° ° °
M8 125 90 20 13 35 80 62 6,80 ° ° °
M10 1,50 100 20 15 39 10,0 8,0 8,50 ° ° °
Vc (m/min)
5-15 5-15

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40  C-R40-HL
60°
%
|
HSSE | !
2
HL i T
B or——
DIN g s ® ‘
376
Material ‘E ‘E ‘E ‘E
Tipo de agujero g g
<3d <5 <25d <254
Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento - HL - HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P
M - Lo
ad, ' % Rao 3
indict 1 2-518801
M8 1,25 90 20 15 - X/ 0080 ° ° °
M10 1,60 100 20 17 - 7,0 55 8,50 QR[] ° ° PY °
M12 1,75 110 24 18 - 9,0 7,0 10,20 ekPAl] ° ° ° °
M14 2,00 110 25 20 - 11,0 9,0 12,00 F{ekk) ° ° ° °
M16 2,00 110 32 20 - 12,0 9,0 14,00 F{eK[GE[) ° ° ° °
M18 250 125 32 25 - 14,0 11,0 1550 Fekk) ° ° ° °
M20 250 140 32 25 - 16,0 12,0 17,50 F{e)e)s) ° ° ° °
M22 250 140 32 25 - 18,0 14,5 19,50 (o) ° ° ° °
M24 3,00 160 38 30 - 18,0 14,5 21,00 (o) [} [} ° °
M27 3,00 160 38 30 - 20,0 16,0 24,00 [ {ek) L] o o o
M30 3,60 180 40 35 - 22,0 18,0 26,50 RNek{ol) o (s} ° o
M33 3,560 180 45 35 - 25,0 20,0 29,50 [oER{) ° o ° o
M36 4,00 200 50 40 - 28,0 22,0 32,00 [ 0kfE) o (¢} ° o
I1ISO Ve (m/min)
P -
M 5-15 5-15 5-15 5-15
K - - - -
N R R R _
S R R R -

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento M

Rosca métrica ISO DIN-13 GG GAL

C-TC C-K-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC  E-R15-IK-TC

60°
et I
l,
] [ — — |-
HSSE L[ //
PM - o
N
L
TC L
DIN | | DIN | F - -
371 | | 376
©

Material \K‘ \K\

NE BE0OE 8 0O l l
<2,5d

d,

2d,
@d,

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

Recubrimiento TC TC TC TC TC TC TC

Chaflan Cc/2-3p C/2-3P E/15-2P E/15-2P E/15-2P C/2-3P E/15-2P
M

M3 0,50 56 10 18 | 35 27
M4 0,70 63 12 21 45 34
M5 0,80 70 14 25 6,0 49
M6 1,00 80 18 30 6,0 49
M7 1,00 80 18 30 70 55
M8 125 90 20 35 80 62
M9 125 90 20 35 90 7,0
M10 1,50 100 20 39 10,0 8,0

@, P I, l, |3 2d, a
M6 1,00 80 18 - 45 34 500 ° o ° o o ° o
M8 1,25 90 20 - 6,0 49 6,80 ° ° ° ° o ° o
M10 1,50 100 20 - 70 55 850 ° ° ° ° o ° o
M12 1,75 110 24 - 9,0 7,0 10,20 ° ° ° o ° ° °
M14 2,00 110 25 - 11,0 9,0 12,00 ° o o o o ° o
M16 2,00 110 32 - 12,0 9,0 14,00 ° ° o ° ° ° °
M18 2,50 125 32 - 14,0 11,0 1550 RNekkL) ° o o o o ° o
M20 2,50 140 32 - 16,0 12,0 17,50 [eR] ° o o o o ° o
1ISO Ve (m/min)
P - - - - - -
M - - - - - - -
K 1-60 5-60 1-60 5-60 5-60 - -
N - - - = s 10-30 10-30
S - - - - - - -

@® Disponible en almacén

27

O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 HRC60

C-HM-TC  C-IK-HM-TC D-HM-TC  D-IK-HM-TC

60° I,
;_P,g I,

I,

i e ==
VHII

k=] ©

IS

I

TC I,
DIN | | DIN I F —
371 376 »

Material

] ] ]

o1
Tipo de agujero ) J L CJ
<15d <15d <15d <154

VHM M VH VHM

Calidad de material

2d,

od,
d,

Recubrimiento TC TC TC TC
Chaflan C/2-3P C/2-3P D/4-5P D/4-5P

—
W e ]
--—-
0,50 2,50

M4 0,70 63 7 21 4,5 3,4 3,30 [eleZl)
M5 0,80 70 8 25 6,0 49 420 [k

L]

L]

M6 1,00 8 10 30 60 49 500 JUEN e
| 0050 [

o

M8 125 90 13 35 80 62 680
M10 1,50 100 15 100 80 850 FHH

D9-125F01 -125F51|D9-135F01 | D9-135F51 ---

M12 1,75 110 18 7.0 10,20 o
M14 200 110 20 - 11,0 90 1200 IENH o ° ° °
M16 200 110 20 - 120 90 1400 JULEH e D o o
1ISO Ve (m/min)
P - - - -
M = - - -
K 5 - - -
N - - - -
S - - - -
H 1-4 1-4 1-4 1-4

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 5-NC
B-TC C-R45-TC C-R45-IK-TC

60° l;

P L '
l,
I [ _ |
HSSE —]
PM kel k=l ©
IS8 IS8
I
l,
TC
| — B
DIN | | DIN ' F
371 376 5 - © :
Q [S§
BEE BHE @E0
Tipo de agujero . . .
<2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TC TC TC
Chaflan B/4-5P C/2-3P C/2-3P
e
0,50 2,50 RN ° ° _
M4 0,70 63 7 21 4,5 3,4 3,30 LI ° ° -
M5 080 70 8 25 60 49 420 ° ° °
M6 1,00 80 10 30 60 49 500 [ ° ° °
M8 125 90 13 35 80 62 6,80 L ° ° °
M10 150 100 15 39 10,0 80 8,50 ° ° °

M12 1,75 110 18
M14 2,00 110 20
M16 2,00 110 20

Ve (m/min)
B 5-50 5-50 5-60
M 5-20 5-20 5-30
K 10-40 10-40 10-60
N
S

10-40 10-40 10-60
1-8 1-8 1-8

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




M _ Machos de maquina cortos

Rosca métrica ISO DIN-13

60° I,
P I,
%é I,
| | _ [
HSS ' '
DIN L
352 L,
| == — -
Material El @

Tipo de agujero
<15 <15
HSS HSS

Calidad de material

Recubrimiento

Chaflan
-----
Q'VL1 BN [
M3 050 40 11 180 s
M35 060 45 13 210 40 30 29 ° o
M4 070 45 13 210 45 34 33 ° o
M45 075 50 16 250 60 49 37 o o
M5 080 52 16 260 60 49 42 ° )
M6 100 56 18 270 60 49 50 BN e o
M7 100 56 18 - 60 49 6,0 o o
M8 125 63 20 - 60 49 68 ° o
M9 125 63 20 - 70 55 7.8 BN o o
MI0O 150 70 22 - 7,0 55 85 BN e o
M1 150 70 22 - 80 62 95 BUEN © o
Mi2 175 80 24 - 90 70 102 IEN e o
M14 200 80 26 - 110 90 120 BUEN e o
M6 200 80 27 - 120 90 140 ° o
M18 250 95 30 - 140 110 155 ° o
M20 250 95 32 - 160 120 175 QLN e o
M22 250 100 32 - 180 145 195 ° o
M24 300 110 34 - 180 145 210 o o
M27 300 110 36 - 200 160 240 ° o
M30 350 125 40 - 220 180 265 ° o
M33 350 125 40 - 250 200 295 BOEEN © o
M36 4,00 150 50 - 280 220 320 ° o
M39 400 150 50 - 320 240 350 BOEGM o o
M42 450 150 56 - 320 240 375 D o
M45 450 160 58 - 360 290 405 o o
M48 500 180 65 - 360 290 430 BUELN o o
M52 500 180 65 - 40,0 320 47,0 o o
M56 550 180 70 - 40,0 320 505 e © o
M60 550 200 70 - 450 350 545 o o
M64 600 220 75 - 500 390 580 o o
M68 600 220 75 - 500 390 620 o o

X . R V¢ (m/min)
@ Disponible en almacén

O Bajo pedido 5-20 5-20

ECEE III
Of® R |S
o |o|o




Machos de maquina para tuercas

Rosca métrica ISO DIN-13

60°
P

HSSE

TC

Material

Tipo de agujero

Calidad de material

Recubrimiento

Chaflan

M12 1,75
M14 2,00
M16 2,00
M18 2,50
M20 2,50 Bajo demanda
M22 2,50
M24 3,00
M27 3,00
M30 3,50
M33 3,50
M36 4,00

12,0
14,0
15,5
17,5
19,5
21,0
24,0
26,5
29,5
32,0

NUT-TAP

soldado

E

<15
HSSE
TC

12P 12P
Bajo demanda

O 0O 0O O OO0 O OO0 O O°

5-20

n

E

<1,5d
HSSE
TC

O O 0O 0O OO0 OO O O o

Ve (m/min)
5-20

7}

@® Disponible en almacén

O Bajo demanda




_ Machos de maquina para tuercas

Rosca métrica ISO DIN-13 NaMf
60°
2,
HSS
1, ‘
l,
1
B B e
kel - ®©
5] S
@
Material @ @ .
Tipo de agujero . .
<15d <154
Calidad de material HS

Recubrimiento

Chaflan 12P 12P
2,50 o o
M4 0,70 90 14 2,8 2,2 3,30 ° °
M45 075 100 16 32 25 380 B o o
M5 080 110 16 35 28 420 BLEE e o
M6 1,00 120 20 45 36 500 o o
M7 100 120 20 56 45 6,00 3 o o
M8 125 140 25 63 50 680 o o
MIO 150 160 30 80 63 850 ° °
M12 175 180 36 90 71 1020 BOAPOE e o
M14 200 180 40 100 80 12,00 D o
M16 200 200 40 125 100 1400 BN o
M18 250 200 50 140 112 1550 QOIEON e o
M20 250 220 50 160 125 17,50 o °
M22 250 220 50 180 140 19,50 ° o
M24 300 250 60 180 140 21,00 ) )
M27 3,00 250 60 200 160 24,00 ° o
M30 350 280 70 224 180 26,50 ° °
M33 350 280 70 250 200 2950 . .
M36 400 320 80 280 224 32,00 D o
ISO Ve (m/min)
P 5-20 5-20
M R _
K 6-15 6-15
N 6-15 6-15
s - ;

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda



_ Combinado broca-macho M

o /
Rosca métrica ISO DIN-13 e
D-R30
60°
%
HSS
l
|3 IZ ‘
| |
ST B
L
k=1 5| = ©
S} s e
; E
Material
N
Tipo de agujero ﬂ
<1,5d
Calidad de material HSS
Recubrimiento -
Chaflan D/4P
KowmB!
M3 050 56 11 16 3 24 2,5 0030 o
M4 0,70 63 14 18 4 30 &8 0040 o
M5 080 71 18 20 5 38 4,2 0050 °
M6 1,00 80 22 22 6 49 5,0 0060 °
M8 125 95 25 26 8 62 6,8 LN °
M10 1,50 106 31 30 10 8,0 8,5 0100 °
M12 175 115 35 32 12 90 102 .
ISO Ve (m/min)
P 5-15
M -
K -
N 6-15
S -

@® Disponible en almacén

KX]

O Bajo demanda




M _ Machos de maquina - bits

. /
Rosca métrica ISO DIN-13 —
D
60°
%
HSS
I|
I,
| — ]
I [
b} QO
. E
Material
N
Tipo de agujero
<15d
Calidad de material HSS
Recubrimiento -
Chaflan
M
24, P I, l, |3 @d, O
M3 050 33 M - - 1/4"
M4 0,70 35 12 - - 1/4"
M5 0,80 36 15 - - 1/4"
M6 1,00 39 18 - - 1/4"
M8 1,25 40 19 - - 1/4"
M10 1,50 41 21 - - 1/4"
1ISO Ve (m/min)
P 5-15
M -
K -
N 6-15
3 N

CONJUNTO DE BITS 206

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 MasterTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%

HSSE
PM Ly
l,
L e == &
=] o ®©
DIN S S
371
Motorial BHK BMK BHK BME BEmME EmK
NE NE NE N NE NE
Tipo de agujero . . . . . .
<2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/45P C/2-3P C/2-3P E/15-2P E/1,5-2P
g; P . L, |, @d, a l
M3x0,35 0,35 56 5 18 35 27 o
M3,5x0,35 0,35 56 5 20 4,0 30 o o
M4x0,5 0,50 63 7 21 45 34 [ ] - o - h
M5x0,5 0,50 70 8 25 6,0 49 450 o ® o o o
M6x0,5 0,50 80 10 30 6,0 49 5,50 o (] o o o t
M6x0,75 0,75 80 10 30 6,0 49 520 [¢] o o o o w
M8x0,75 0,75 80 10 30 8,0 62 7,20 o [ ] o o o h
M8x1 1,00 90 13 35 8,0 6,2 7,00 ° ° () () ()
M10x0,75 0,75 90 13 35 10,0 8,0 9,20 o o o o o m
M10x1 1,00 90 13 35 10,0 8,0 9,00 [ (] ® () ()
M10x1,25 1,25 100 15 39 10,0 8,0 8,80 o o o o o <
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 MAsTerTAP
B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
_60°
P
]
HSSE I
PM

HL I |>| _ -

DIN 8 ©
374
Material El@@ @@\E @@\E @@ El@ @@

NE NE NE N NE NE

. . , H ] | H
Tipo de agujero
<5d <3d <25d <25 <25d <25d

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3p E/15-2P E/1,5-2P
l gz P I, I, I, @d a
M8x1 1,00 90 10 - 6,049 7,00 ° ° ° ° ° o
M10x0,75 0,75 90 10 - 70 55 920 o o o o o o
h M10x1 100 9 10 - 7055 900 . o o . o o
M10x1,25 125 100 15 - 7055 880 o o o o o o
t M12x1 1,00 100 10 - 9070 11,00 o o o o o o
u' M12x1,25 125 100 15 - 9070 1080 MUZE o o o o o o
h M12x1,5 150 100 15 - 90 7,0 1050 BOEEEN o o ° ° o
M14x1 1,00 100 10 - 11,090 1300 JIER o o o o o o
m M14x1,25 125 100 15 - 11,0 90 1280 BULEW © o o o o o
M14x1,5 150 100 15 - 11,0 90 1250 ULEN o o ° ° ° o
< M15x1 1,00 100 10 - 12090 14,00 BN o o o o o o
M16x1 1,00 100 10 - 12090 1500 MOEEEN o o o o o o
M16x1,5 150 100 15 - 120 90 1450 UL o o o . . o
M18x1 1,00 110 13 - 14,0 11,0 17,00 BEEEN o o o o o o
M18x1,5 150 110 17 - 140 11,0 16,50 PN o o ° o o o
M18x2 200 125 20 - 140 11,0 1600 BUEEH o o o o o o
M20x1 1,00 125 13 - 16,0 12,0 19,00 JIZNER o o o o o o
M20x15 150 125 17 - 16,0 120 1850 MUALN e o ° o o o
M20x2 200 140 20 - 16,0 12,0 18,00 o o o o o o
M22x1 1,00 125 13 - 18,0 14,5 21,00 o o o o o o
M22x1,5 150 125 17 - 18,0 14,5 20,50 LN e o o o o o
M22x2 2,00 140 20 - 180 14,5 20,00 o o o o o o
M24x1 1,00 140 13 - 180 14,5 2300 ZER o o o o o o
M24x1,5 150 140 20 - 180 14,5 22,50 o o o o o o
M24x2 200 140 20 - 18,0 14,5 22,00 o o o o o o
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N 10-30 1050 | 10-30 | 10-50 10-30 | 1050
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800
C-TN2 B-TN2  C-R40-TN2
60°
%
L
HSSE I,
l,
| I — | _ |
| | |
=] o ®©
DIN S s
371 '
Material %‘EE %@El %‘EE
Tipo de agujero
<1.5d <3d <25d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P

S owan [
|
12 7 21 45 34 o o

M4x05 0,50 63 3,50 o
M5x05 050 70 14 8 25 60 4,9 450 o
Mex0,75 075 80 14 10 30 60 49 520 o
M8x0,75 075 80 18 10 30 80 62 7,20 o
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 7,00 .
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 100 80 920 [ o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 80 9,00 o
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0 8,80 o

o o
o o
o o
° °
o o m
° °
° °

37

P 5-35 5-35 5-35
M 5-15 5-15 5-15
K 5-25 5-25 5-25
N 10-30 10-30 10-30
S - - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800

C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2

DIN 8 ©
374
Material El@@ @@ @@\E

] 0] ]
Tipo de agujero
i T

<1.5d <25d

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P
MF |
@d, Pob b ko
1
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 49 7,00
M9x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 8,00 kX
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 Flokfex]
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 8,80
m M11x1 1,00 90 20 10 - 8,0 6,2 10,00 Fokkk:
M12x1 1,00 100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 SHekFis
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 [ lokZ
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 FHeN¥E)

M14x1 1,00 100 20 10 - 110 9,0 13,00 BEFEEN
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 JOK%
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 BOALE
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 BOEEE
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 15,00 BOILE
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 BOMLE
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 BOALE
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 BOMLE
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 BOMLE
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 BOPLE
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 BAG
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 12,0 18,00 BPID
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 145 21,00 BPPH)
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 BPPH)
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 20,00 BZAN
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 145 23,00 BPLE
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 145 22,50 BZLE)
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 BPD)
M25x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 23,50 BIZLH)
M26x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 BRLE
M27x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 2550 BOZXA)
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 25,00 BOZN
M28x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 BALE

O @€ @ O O @@ O © @ O © @ O @06 O 06 O © 00 © 0 0 O 0 0 o O0o
O @€ @ O O @ ® O @ @ O © @ O @06 O 0606 O © 00 © 0@ 0 O 0 0 o O
O @€ @ O O @@ O @6 @6 O © @ O @606 O 0606 O © 006 0 06 06 O 0 0 o0 O°

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

5-35 5-35 5-35

P

M 5-15 5-15
K 5-25 5-25
N 10-30 10-30
S & &




_ Machos de maquina de alto rendimiento M F

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800

C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2

HSSE L
[ [ _ |
—
- 5 ©
z S
DIN
374
Material %@\K‘ %@ %@\E
Tipo de agujero
T <15d <3d <2,5d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P
MF |
|
24, P L L 2 1, @d a

M28x2 2,0 140 27 20 - 20,0 16,0 26,00 BORLL
M30x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 28,50 BOENG
M30x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 28,00 BOEN
M32x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 30,50 JEVE
M32x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 30,00 BOEEL
M33x1,5 1,5 160 30 22 - 250 20,0 31,50 POREG
M33x2 20 160 30 24 - 250 20,0 31,00 BOEEL
M34x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 32,50 JREPE
M35x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 33,50 BOELE
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 34,50 RGN
M36x2 2,0 170 30 24 - 28,0 22,0 34,00 BOELL
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0 22,0 33,00 BELK
M38x1,5 1,5 170 30 24 - 28,0 22,0 36,50 BELE
M39x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 37,50 BOELE
M39x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 37,00 LORLEE
M39x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 36,00 POECH
M40x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 38,50 RIS
M40x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 38,00 ML
M42x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 40,50 BLKL
M42x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 40,00 BED
M42x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 39,00 BOLFL
M45x1,5 1,5 180 30 27 - 36,0 29,0 43,50 VLS
M45x2 2,0 180 30 27 - 36,0 29,0 43,00 PO
M45x3 3,0 200 50 30 - 36,0 29,0 42,00 PEH
M48x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 46,50 BILE
M48x2 20 190 30 27 - 36,0 29,0 46,00 IEE
M48x3 3,0 225 50 33 - 36,0 29,0 4500 BOILK
M50x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 48,50 BLG
M50x2 2,0 190 30 33 - 36,0 29,0 48,00 BOLN
M52x1,5 1,5 190 32 27 - 40,0 32,0 50,50 MNP
M52x2 2,0 190 32 33 - 40,0 32,0 50,00 MW
M52x3 3,0 225 50 33 - 40,0 32,0 49,00 LK

O O OOO OO OOOOOOOOOOOOOOOO O O0OOO OOoO®eOe oo
O O OOO OO O OOOOO©OOOOOOOOOOO0O O0O0O0O O0OOoOOGeTFe
O O OO0 OO OO OOOOOOOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O OO0OO0OO0OO0OOoOOeTFe

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

5-35 5-35 5-35

P
M 5-15 5-15
K 5-25 5-25
N 10-30 10-30
S = =




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800

c B C-R40
60’

5h

HSSE I,

DIN
371 [ | — I

Material E E E @
(v (v N

Tipo de agujero g g

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento

Chaflan C/2-3P B/45P C/2-3P

S H)| IS 1SO2 (6H)

M3x0,35 035 56 10 5 18 3,5 27 265 o D o
M3,5%0,35 0,35 56 10 5 20 4,0 30 3,15 [ B o o
M4x05 050 63 12 7 21 45 34 350 JOZEN e ° o
M5x05 0,50 70 14 8 25 60 4,9 4,50 ° ° o
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 60 4,9 520 . ° o
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 80 62 7,20 o o .
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 7,00 ° ° o
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 80 9,20 ° ° o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 80 9,00 ° ° o
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 100 80 8,80 o o o

O

= 5-20 5-20 5-20

M 5 . -

K | 515 5-15 515

N 5-25 5-25 5-25

S - - .

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento M F

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800
C B C-R40
60°
SA
]
HSSE L

DIN I |> I _ |

374
— 5 ©
z 8
Material @ El @
v v ()
Tipo de agujero
<15 <ad <250

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P

MF

& d, P I, 1,
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 4,9 7,00 FHoerK]
M9x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 8,00 kX
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 Flokfex]
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 8,80
M11x1 1,00 90 20 10 - 8,0 6,2 10,00 Fokkk:
M12x1 1,00 100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 SHokFX]
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 FekZ]
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 FHeN¥E)

M14x1 1,00 100 20 10 - 110 9,0 13,00 BEFEEN
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 BLLLL
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 BOALE
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 LLkEE
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 15,00 BOILE
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 BLKLS
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 BOALE
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 BLES
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 BOMLE
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 ROAEN
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 BAG
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 12,0 18,00 BLOA
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 145 21,00 BPPE
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 MO
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 20,00 BZAN
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 MULE
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 145 22,50 BZLE)
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 ML
M25x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 23,50 BIZLE
M26x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 BMOAS
M27x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 2550 BOZXA)
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 25,00 BOZN
M28x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 BALE

O €@ O O @ @€ O @ © O © @6 O © ©¢ O @ @0 © 0606 00 0 0 © 0 ¢ O o
O €@ O O @ @€ O @ @ O ® @ O © 06 O ©® @0 © 0606 0 06 0 O 0 0 0 O o

® Disponible en almacén

O Bajo pedido 5-20 5-20 5-20

5-15 5-15
5-25 5-25

P
M
K
N
S




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 800
Cc B C-R40
60°
SA
]
HSSE L

DIN I |> I _ |

374
- 5 ©
z 8
Material @ @ @
(V)
Tipo de agujero . ‘g* .
<2,5d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P
MF | |

M28x2 2,0 140 27 20 - 20,0 16,0 26,00 BOZL
M30x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 28,50 BUENE
M30x2 2,0 150 27 22 - 220 180 28,00
M32x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 30,50 ERE
M32x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 30,00 ML
M33x1,5 1,5 160 30 22 - 250 20,0 31,50 BERE
M33x2 2,0 160 30 24 - 250 20,0 31,00 BOEEE
M34x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 32,50 JOEE
M35x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 33,50 RS
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 34,50 [MOELEN
M36x2 2,0 170 30 24 - 28,0 22,0 34,00 BOELE
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0 22,0 33,00 BOELL
M38x1,5 1,5 170 30 24 - 28,0 22,0 36,50 BELE
M39x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 37,50 BMOERE
M39x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 37,00 BlOEEL
M39x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 36,00 PECL:
M40x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 38,50 LA
M40x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 38,00 BLNL
M42x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 240 40,50 L
M42x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 40,00 BLPL
M42x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 39,00 BlVELl
M45x1,5 1,5 180 30 27 - 36,0 29,0 43,50 BV
M45x2 2,0 180 30 27 - 36,0 29,0 43,00 B
M45x3 3,0 200 50 30 - 36,0 29,0 42,00 Py
M48x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 290 46,50 BMVEL
M48x2 2,0 190 30 27 - 36,0 29,0 46,00 ML
M48x3 3,0 225 50 33 - 36,0 29,0 4500 MVtrs
M50x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 48,50 BENG
M50x2 2,0 190 30 33 - 36,0 29,0 48,00 BN
M52x1,5 1,5 190 32 27 - 40,0 32,0 50,50 BEZLH
M52x2 2,0 190 32 33 - 40,0 32,0 50,00 BLAN
M52x3 3,0 225 50 33 - 40,0 32,0 49,00 BlerAs

O O OO O OOOOOOO OO OOOOOOOOO®e®®e®OoOOoO e e o O e e O
O O O OO O OO OOOO O OO OOOOUOOO®e®S®e®OoOOoO e e o0 O e o

® Disponible en almacén

O Bajo pedido 5-20 5-20 5-20

5-15 5-15
5-25 5-25

P
M
K
N
S




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino 1ISO DIN-13 FAN-I200 1400
B-TC C-R40-TC C-TC B-TC C-R15-TC
60°
P
|
HSSE '
Pl k
l,
| I — |
TC I | =
=] o ®©
DIN S s
371
i BWE BNE BME BWE EWE
] N ] ] ]
<3d <25d <150 <254 <1,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TC TC TC TC TC
Chaflan B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/ 4-5P C/2-3P

N T I

Mk 1 0n e ﬁ o [ o [ o [ [

| ovrisor [coosor | ||
o

M4x05 050 63 12 7 21 45 34 o
M5x05 050 70 14 8 25 60 4,9 o o o o o
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 49 o o o o o
M8x0,75 075 80 18 10 30 80 6,2 o o o o o
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 ° o ° o o
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 100 80 9, o o o o o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 80 9,00 ° ° ° ° °
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0 8,80 o o o o o
O
P 5-35 5-35 1-20 1-20 1-20
M 5-15 5-15 1-10 1-10 1-10
K 5-25 5-25 1-20 1-20 1-20
N 10-30 | 10-30 | 10-20 | 10-20 | 10-20
S 5 5 = 5 -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino 1ISO DIN-13 FAN-I200 1400

B-TC C-R40-TC  C-TC B-TC C-R15-TC

o [ e =

5 3 ®

DIN s °

374
i BWE EME BME BME BH

] N ] ] ]
< <25d <150 <25d <15d

Calidad de material PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE
Recubrimiento TC TC TC TC TC
Chaflan B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/ 4-5P C/2-3P

MF |

go, P Mk ol 94 a e | oemx | oex | | |
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 49 7,00
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00
M10x1,25 1,25100 20 15 - 7,0 55 8,80
M12x1 1,00100 20 10 - 9,0 7,0 11,00
M12x1,25 1,25100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 | ok
M12x1,5 1,50100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 |0k

M14x1 100100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 BOILE
M14x1,25 1,225100 20 15 - 11,0 9,0 1280 BORLD)
M14x1,5 1,50100 20 15 - 110 9,0 12,50 BGFEEN
M16x1  1,00100 20 10 - 120 9,0 15,00 BOEEE
M16x1,5 150100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 BOKIS
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 BORES
M18x1,5 1550 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 BOILE
M18x2 200125 32 27 - 14,0 11,0 16,00 BORED
M20x1 100125 24 13 - 16,0 120 19,00 MK
M20x1,5 150125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 BOANS
M20x2 200140 32 27 - 16,0 120 18,00 BAL
M22x1  1,00125 24 13 - 18,0 14,5 21,00 BOZER
M22x15 150125 24 17 - 18,0 145 20,50 M2
M22x2 2,00 140 32 27 - 18,0 14,5 20,00 BOZED
M24x1 100140 27 13 - 18,0 145 23,00 BE
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 2250 MO
M24x2 200140 27 20 - 18,0 145 22,00 M2

O OO OO OO @€ OO @0 @@ @ O O @@ ©¢ O @@ O o
O OO OO OO @ OO @0 @0 © O © 0606 00 o0 0O o

L]
o
L]
o
°
°
°
o
o
[ ]
°
°
o
[ ]
[ ]
[e]
°
o
o
o
o
o
o
o

5-35 5-35 1-20 1-20 1-20
5-15 5-15 1-10 1-10 1-10
5-25 5-25 1-20 1-20 1-20

10-30 10-30 10-20 10-20 10-20

nzZzXZ 0T

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40  C-R40-HL
60°
%
l,
HSSE k
I,
| [ — _ |
HL | J L_{
kel o ®©
IS IS
DIN
371
Material ‘E ‘E ‘E ‘E
Tipo de agujero
<3d <3d <2,5d <2,50
Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P

[ ]

M5x05 050 70 14 8 25 60 49 450 [N . o . .
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 60 49 520 PN e o o o
M8x0,75 075 80 18 10 30 80 62 7,20 LN e o . o
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 7,00 . o . o
M10x075 0,75 90 20 13 35 10,0 80 920 [L . o . o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 80 9,00 . o . .
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0 8,80 ° . ° °

O
5-15 5-15 5-15 5-15

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




M F _ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40  C-R40-HL
60°
%
I
HSSE L
[ [ _ |
HL [ |> |
g g i
DIN 5
374
Material @ @ @ @
Tipo de agujero Lg-
< <5d <254 <250
Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P
MF |
g, P b kg lsdd e 1502 @) 10
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 49 7,00 ° o ° o
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20 ° o ° o
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 ° ° ° °
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 8,80 ° o ° o
M12x1 1,00100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 FokFk] ° o ° o
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 ek ° o ° o
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 FHeN¥E) ° ° ° °
M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 | {ekZE] o o o o
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 FHeNEZ] o o ° o
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 Sy ° o ° o
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 Sekkxs o [¢] o o
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 15,00 (oK) L4 o o O
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 FLE) ° ° ° °
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 Flokk:E] o o © ®
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 FHekLE) g o g o
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 Fekk:ls o ° ° o
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 S0} o ° o °
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 FH0Z{os ° ° i 4
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 12,0 18,00 FeZ] o o o o
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 14,5 21,00 Jl0Z7] o o ° o
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 o) ° ° ° o
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 20,00 J0Z5 ° ° ° o
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 SH0ZZE] o o o o
M24x1,5 1,560 140 27 20 - 18,0 14,5 22,50 FHorZis o o o o
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 0 ° ° ° o
M26x1,5 1,50140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 FLAEH) o ° o °
M27x1,5 1,60 140 27 20 - 20,0 16,0 25,50 B4 ) o o o
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 25,00 F0Z45 © © o o
o o o o

M28x1,5 1,60 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 Fe4:E)
ISO Vc (m/min)

5-15 5-15 5-15 5-15

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

nZ X< T
'




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40  C-R40-HL
60° -
%
I
!
HSSE :
[ [ _ |
HL | |> [
- 5 ®©
3 8 :
DIN
374
Material ‘E ‘E ‘E ‘E
Tipo de agujero
<3d <3d <25d <25d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P

T S S
e | oaron e vosu oz
140 27 20 - o o

M28x2 2,0 20,0 16,0 26,00 JOEEEN o© o
M30x1,5 15 150 27 22 - 22,0 18,0 2850 JUELEN o© o o °
M30x2 20 150 27 22 - 22,0180 28,00 JUENEN © o o o
M32x1,5 15 150 27 22 - 22,0 180 3050 QUEFEN o© o o o
M32x2 20 150 27 22 - 22,0180 30,00 BOEZEN o© o o o
M33x1,5 15 160 30 22 - 250200 3150 BOEEEN © o o o
M33x2 20 160 30 24 - 250200 31,00 BEEEN © o o o
M34x1,5 15 170 30 22 - 280 22,0 3250 BOELEN © o o °
M35x1,5 15 170 30 22 - 28,0 22,0 3350 BOEEEN © o o o
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 280220 34,50 QOGN  © ° ° °
M36x2 20 170 30 24 - 280220 34,00 BOEGEN o© o o o
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0220 33,00 BUEGAM © ° o °

ISO Ve (m/min)
5-15 5-15 5-15 5-15

nzZX < T
'

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

47




M F _ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino 1SO DIN-13 GG GAL

C-TC C-K-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC  E-R15-IK-TC

60’

%
l,
HSSE R
PM I,
| [ — _ |
TC | | ]
kel ©
S
DIN
371

Material \K‘ \K\

OEONED 0 O O
<25d

2d,

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

Recubrimiento TC TC TC TC TC TC TC

Chaflan C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P E/15-2P C/2-3P E/152P
g; P l, l, |3 Jd, a

M8x1 1,00 90 20 35 80 6.2

M10x0,75 0,75 90 20 35 10,0 8,0
M10x1 1,00 90 20 35 10,0 8,0
M10x1,25 1,25 100 20 39 10,0 8,0

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino 1SO DIN-13 GG GAL

C-TC C-K-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC  E-R15-IK-TC

DIN g s °
374
Material \K‘ \K\
(v ]
Tipo de agujero g
< <25d T<od <25 <25d <254 <25d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TC TC TC TC TC TC TC
Chaflan C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P E/152P C/2-3P E/152P
g: P I, L, @4 a
M8x1 1,00 0 20 6,0 49 7,00 ) o ) o o ) o
M10x0,75 0,75 90 18 70 55 972 o o o o o o o
M10x1 1,00 90 20 70 55 9,00 ° ° ° o o ° °
M10x1,25 1,25 100 20 70 55 8,80 o o o o o o o
M12x1 1,00 100 20 9,0 7,0 11,00 JEAPX] o o o o o o o
M12x1,25 1,25 100 20 9,0 7,0 10,80 S0k o o o o o o o
M12x1,5 1,50 100 20 9,0 7,0 10,50 BOKPLS ° ° ° o o ° °
M14x1 1,00 100 20 11,0 9,0 13,00 FLKVK] o o o o o o o
M14x1,25 1,25 100 20 11,0 9,0 12,80 [kl o o o o o o o
M14x1,5 150 100 20 11,0 90 1250 JOEEN e . o 0 ° o .
M16x1 1,00 100 20 12,0 9,0 15,00 [oklekS o o o o o o o
M16x1,5 1,50 100 20 12,0 9,0 14,50 POk ° ° ° o o ° °
M18x1 1,00 110 24 14,0 11,0 17,00 [ kkES o o o o o o o
M18x1,5 1,50 110 24 14,0 11,0 16,50 [k ° o ° o o o o
M18x2 2,00 125 27 14,0 11,0 16,00 [kl o o o o o o o
M20x1 1,00 125 24 16,0 12,0 19,00 k] o o o o o o o
M20x1,5 1,50 125 24 16,0 12,0 18,50 [k ° o o o o o o
M20x2 2,00 140 27 16,0 12,0 18,00 LI o o o o o o o
ISO Ve (m/min)
P - - - - - - -
M - - - - - - -
K 1-60 1-60 1-60 1-60 1-60 - -
N R . R - - 10-30 10-30

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 S-NC
B-TC  C-R45-TC C-R454K-TC

60° "
%
l,
HSSE I,
PM I
2
| [ — _ |
TC I I ]
kel o ®©
IS IS
DIN
371
Material @@E @@E @@E
Tipo de agujero . . .
<25d <25d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TC TC TC
Chaflan B/4-5P C/2-3P C/23P
DIN-371
[
M4x0,5 0,50 3,50 0041 o o
M5x0,5 0,50 70 14 8 25 6,0 4,9 4,50 BUEK o o o
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 4,9 520 G o o o
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 8,0 6,2 7,20 Fr o ° o
M8x1 1,00 90 20 13 35 8,0 6,2 7,00 o o o
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 8,0 9,20 o o o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 8,0 9,00 ° ) o
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0 8,80 o o o
Ve (m/min)
P 5-60
M 5-20 5-20 5-30
K 5-40 5-40 5-60
N 5-40 5-40 5-60
S 1-8 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 S-NC
B-TC  C-R45-TC C-RASK-TC

60’
%

HSSE
PM

g T rr—

DIN
374

d,
24,

Material E”E\E @‘E\K\ E‘E\E
NE NE [NE

Tipo de agujero . . .

<25d <25d

Calidad de material PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE
Recubrimiento TC TC TC
Chaflan B/45P C/2:3P C/2-3P
_
M8x1 1,00 700 BN o o o
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 5,5 9,00 JEILEN o o o
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 880 o o o
M11x1 1,00 9 20 10 - 80 62 1000 BUMKEN © o )
M12x1 1,00 100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 BOREEN © o o
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 1080 BORFZN o© o )
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 1050 BORFEN o o o
M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 90 1300 BOIZEN © o o
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 BORLEN © o o
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 QUMM e . o
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 BOEEEN °© o o
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 1500 BOIGEN © o o
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 1450 BOHEEN © o 0
ISO Vc (m/min)
P 5-50 5-50 5-60
M | 520 5-20 5-30
K 5-40 5-40 5-60
N 540 540 5-60
s 18 18 18

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




MF _ Machos de maquina de uso general

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13

60°
P L
k.

DIN l
2181

Material El

Tipo de agujero

Calidad de material HSS
Recubrimiento

Chaflan

MF
@d,

M4x05 050 45 10 180 45 34 35 o
M4,5x05 050 50 12 220 60 49 40 o
M5x05 050 52 13 220 60 49 45 o
M55x05 050 56 13 240 60 49 50 o
M6x0,75 0,75 56 14 240 60 49 52 o
M7x0,75 075 56 14 - 60 49 62 BUZA ©
M8x0,75 075 63 14 - 60 49 72 °
M8x1 100 63 17 - 60 49 70 °
M9x0,75 075 63 14 - 70 55 82 BN ©
Mox1 100 63 17 - 70 55 80 o
M10x0,75 075 63 18 - 70 55 92 BN ©
M10x1 1,00 63 18 - 70 55 90 BN ©
M10x1,25 125 70 22 - 70 55 88 BN ®
M11x0,75 0,75 63 18 - 80 62 102 o
M11x1 100 63 18 - 80 62 100 o
M12x1 1,00 70 18 - 90 7.0 110 BIEN ©
M12x125 125 70 20 - 90 7,0 108 °
M12x1,5 150 70 20 - 90 7,0 105 o
Mi4x1 1,00 70 18 - 11,0 90 130 °
M14x125 125 70 20 - 110 90 128 o
M14x1,5 1,50 70 20 - 11,0 90 125 BUVEN o
M15x1 1,00 70 18 - 120 90 14,0 o
M15x1,5 1,50 70 20 - 120 90 135 BN ©
M16x1 1,00 80 18 - 120 90 150 o
M16x1,25 1,25 80 18 - 180 90 14,8 o
M16x1,5 1,50 80 22 - 120 90 145 .
M17x1 1,00 80 18 - 120 90 16,0 o
M17x1,5 1,50 80 22 - 120 90 155 BUEEM ©
M18x1 1,00 80 18 - 140 11,0 17,0 o
M18x1,5 1,50 80 22 - 140 11,0 16,5 o
M18x2 2,00 80 22 - 140 110 16,0 °
M20x1 1,00 80 18 - 160 120 19,0 °

® Disponible en almacén
O Bajo pedido 5-20

M
K
N
S




_ Machos de maquina de uso general MF

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13

60°
E,E,g ly
I,
i 0
HSS ] ] o
3 S
|1
DIN l,
2181
o —— =
H 3 °
Material El
Tipo de agujero
<15
Calidad de material HSS
Recubrimiento
Chaflan
g: P I, L I, @4 a
M20x1,5 1,50 80 22 - 16 12,0 185 o
M20x2 2,00 80 22 - 16 12,0 180 o
M22x1 100 80 18 - 18 145 21,0 o
M22x1,5 15 80 22 - 18 145 205 °
M22x2 20 80 22 - 18 145 200 o
M24x1 10 90 18 - 18 145 230 BO2ZEN o
M24x15 15 90 22 - 18 145 225 °
M24x2 20 90 22 - 18 145 220 °
M25x1 10 90 18 - 18 145 24,0 BOEN ©
M25x1,5 1,5 90 22 - 18 145 235 o
M25x2 20 90 22 - 18 145 230 [N ©
M26x1,5 1,5 90 22 - 18 145 245 o
M27x1 10 90 20 - 20 160 26,0 o
M27x15 15 90 22 - 20 160 255 o
M27x2 20 90 22 - 20 160 250 o
M28x1 10 9 20 - 20 16,0 ®
M28x1,5 1,5 90 22 - 20 16,0 °
M28x2 20 9 22 - 20 16,0 °
M30x1 10 90 22 - 22 180 o
M30x1,5 1,5 90 22 - 22 180 o
M30x2 20 9 22 - 22 180 o
M30x3 30 125 36 - 22 180 o
M32x1,5 1,5 90 22 - 22 180 o
M32x2 20 90 22 - 22 180 30,0 o
M33x1,5 1,5 100 25 - 25 20,0 31,5 o
M33x2 20 100 25 - 25 200 31,0 o
M33x3 30 125 36 - 25 200 30,0 o
M35x1,5 1,5 100 25 - 28 22,0 335 [lgsen ©
M36x1,5 1,5 100 25 - 28 220 345 °
M36x2 20 125 36 - 28 220 340 o
M36x3 30 125 36 - 28 22,0 330 o
M38x1,5 1,5 100 25 - 28 220 36,5 o

® Disponible en almacén
O Bajo pedido 5-20

n Z X<




MF _ Machos de maquina de uso general

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13

60°
P I
l,
| [ — _ |
| |
Hss 5 'CN |
Q [°¥
I
DIN l,
2181
| _ |
—F
- o~ ©
S 8
Material El
Tipo de agujero
<15
Calidad de material HSS

Recubrimiento

Chaflan
g; Pl L,
M39x15 15 110 25 - 32 24 375 o
M39x2 20 125 36 - 32 24 370 o
M39x3 3,0 125 36 - 32 24 360 o
M40x1,5 1,5 110 25 - 32 24 385 o
M40x2 2,0 125 36 - 32 24 380 o
M40x3 30 125 36 - 32 29 370 P o
M42x15 15 110 25 - 32 24 405 o
M42x2 20 125 36 - 32 24 400 PN o
M42x3 30 125 36 - 32 24 390 PEAl o
M42x4 40 150 50 - 32 24 380 o
M45x1,5 1,5 110 25 - 36 29 435 o
M45x2 2,0 125 36 - 36 29 430 o
M45x3 3,0 125 36 - 36 29 420 o
M45x4 40 160 50 - 36 29 41,0 o
M48x1,5 1,5 140 30 - 36 29 465 )
M48x2 20 140 36 - 36 29 460 PN o
M48x3 30 140 36 - 36 29 450 o
M48x4 40 180 55 - 36 29 440 o
M50x1,5 1,5 140 30 - 36 29 485 o
M50x2 20 140 36 - 36 29 480 °
M50x3 30 140 36 - 36 29 47,0 o
M52x1,5 15 140 30 - 40 32 505 )
M52x2 2,0 140 36 - 40 32 500 s ©
M52x3 30 140 40 - 40 32 49,0 °
M52x4 40 180 55 - 40 32 48,0 o
ISO Ve (m/min)
P 5-20
M -
K 5
N -
S -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina para tuercas M F

Rosca métrica paso fino 1SO DIN-13 NUTAP
soldado torcido
60° =
b
HSSE
TC

Material IEI @
Tipo de agujero
<15d <15d

Calidad de material HSSE HSSE

Recubrimiento TC TC

Chaflan

M8x1 1,0 70 N

M10x1 1,0 90

M12x1 1,0 11,0 B

M12x1,5 1,5 105 N

M14x1,5 1,5 12,5 [

M16x1 1,0 150

M16x1,5 1,5 14,5 [

M18x1,5 1,5 — 16,5 N

M20x1,5 1,5 18,5 [

M20x2 2,0 180 N

M22x1,5 1,5 205 [

M22x2 2,0 200 B

M24x1,5 1,5 225 [

M24x2 2,0 220

M27x1,5 1,5 255 [

M27x2 2,0 250
O
P 5-20 5-20
M - -
K - -
N - -
S - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




M F _ Machos de maquina para tuercas

Rosca métrica paso fino 1SO DIN-13 NGMF
LH
60°
%
HSS
l, ‘
‘#—T
=T
Eel o @
8 s
@
Material @ @
N N
Tipo de agujero
<15d <150
Calidad de material HSS HSS
Recubrimiento
Chaflan 12P 12P
gg P I, I, @d a
1

M45x05 050 100 10 32 25 40 o
M5x05 050 110 10 36 28 45 o o
M55x05 050 110 10 45 36 50 B o
M6x075 075 120 16 45 36 52 o o
M7x075 075 120 16 56 45 62 o o
M8x075 075 140 16 63 50 7,2 BOA o o
M8x1 100 140 20 63 50 70 ° o
M10x0,75 075 160 16 80 63 92 o o
M10x1 1,00 160 20 80 63 90 ° o
M10x1,25 1,25 160 25 80 63 88 . o
Mi12x1 1,00 180 20 90 71 11,0 o o
M12x1,25 1,25 180 25 90 71 108 o °
M12x15 150 180 30 90 71 105 ° o
M14x1 100 180 20 100 80 13,0 o o
M14x1,25 125 180 25 100 80 128 ° o
M14x1,5 150 180 30 100 80 12,5 BlE . o
M15x1 1,00 180 20 125 10,0 14,0 o o
M15x1,5 150 180 30 125 100 135 o o
Mi6x1 1,00 200 20 125 10,0 150 o o
M16x1,5 1,50 200 30 125 10,0 14,5 o o
MA7x1 1,00 200 20 140 112 16,0 BOKA o °
M17x1,5 1,50 200 30 140 11,2 155 o o
M18x1 1,00 200 20 140 112 17,0 BOMER o o
M18x1,5 1,50 200 30 140 11,2 16,5 o o
M18x2 2,00 200 40 140 112 16,0 o o
M20x1 1,00 220 20 160 125 19,0 o o
M20x1,5 1,50 220 30 16,0 12,5 185 o o
M20x2 2,00 220 40 160 12,5 18,0 BLAL o o
M22x1 1,00 220 20 180 140 21,0 o o
M22x1,5 1,50 220 30 180 14,0 205 o o
M22x2 2,00 220 40 180 14,0 200 o o
M24x1 1,00 250 20 180 14,0 23,0 o °

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

T
o
7
N
o
o
i
N
o

6-15
6-15

M
K
N
S




_ Machos de maquina para tuercas M F

Rosca métrica paso fino 1SO DIN-13 NGMF

LH

O e s
4 s °
@
Material @ @ -
Tipo de agujero . .
<1.5d <150

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

MF
o P I, I, ISO2 (6H) | 102 (6H)

T T T
—--—

M24x1,5 1,50 250 30 18,0 140 225 0245 )

M24x2 2,00 250 40 180 14,0 22,0 o o
M25x1 1,00 250 20 200 16,0 24,0 o o
M25x1,5 1,50 250 30 20,0 16,0 235 o o
M25x2 2,00 250 40 20,0 16,0 23,0 o o
M26x1,5 1,50 250 30 20,0 160 24,5 o o
M27x1 1,00 250 20 20,0 16,0 26,0 o °
M27x1,5 1,50 250 30 20,0 160 255 o o
M27x2 2,00 250 40 200 160 250 P o o
M28x1 1,00 250 20 224 18,0 27,0 o o
M28x1,5 1,50 250 30 224 180 26,5 LS o o
M28x2 2,00 250 40 224 180 26,0 o o
M30x1 1,00 280 20 224 18,0 29,0 o o
M30x1,5 1,50 280 30 224 180 285 KNS o o
M30x2 2,00 280 40 224 180 280 o o
M30x3 3,00 280 60 224 180 27,0 K o o
M32x1,5 1,50 280 30 250 20,0 305 o °
M32x2 200 280 40 250 20,0 30,0 o o
M33x1,5 1,50 280 30 250 20,0 31,5 JUREE o o
M33x2 200 280 40 250 20,0 31,0 o o
M33x3 3,00 280 60 250 20,0 30,0 WOREE o o
M35x1,5 1,50 280 30 280 224 335 o o
M36x1,5 1,50 280 30 280 224 34,5 JUREE o o
M36x2 2,00 280 40 280 224 340 o o
M36x3 3,00 280 60 280 224 330 o o
ISO Ve (m/min)
P 520 5-20
M - &
K 6-15 6-15
N 6-15 6-15
S 5 =

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

57




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada UNC, MAsTerRTAP
ANSI B-1.1 B-HL C-R45-HL
60° I
P [
3
% I2
I r— [ _ |
HSSE ' !
PM .g" -g“‘ |
I
HL l
DIN | | DIN —E - -
371 376 1 . ©
z s
Material @@@ E@@
NE MNE
Tipo de agujero
<3d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P  C/2-3P

Coonan |
dice

No2-56 2,184 0,455 1,85 4102 o o
No4-40 2,844 40 0,635 56 5 18 3,5 2,7 2,35 ° °
No5-40 3,175 40 0635 56 7 18 35 27 265 . ]
No6-32 3505 32 0,794 56 6 20 40 30 285 ° °
No8-32 4,165 32 0,794 63 7 21 45 34 350 ° o
No10-24 4,826 24 1,058 70 8 25 60 49 3,90 ° °
° [ ]
L] [ ]
[ ] [ ]
° [ ]

No12-24 5486 24 1058 80 10 30 60 49 450
1/4-20 6,350 20 1270 80 13 30 70 55 510
5/16-18 7,938 18 1411 90 13 35 80 6,0 660 [UEPE
3/8-16 9,525 16 1588100 15 39 100 80 800

MAster A7

7116-14 11,112 14 1,814 100 15 - 80 62 940 ° °
1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 90 7,0 10,80 . °
9/16-12 14,288 12 2117 110 20 - 11,0 90 1220 [ ° °
5/8-11 15875 11 2,309 110 22 - 120 90 1350 ° °
O
P 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 1030 | 10-30
S 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada UNC, 800)(
SR B-TN2  C-R40-TN2
60° I
P |
3
l,
| | _ |
[ I
HSSE g
3 s °
I
l,
DIN | [ DIN — - -
371 376 . © f
S s
Material @@@ E@@
Tipo de agujero . .
<25d
Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2
Chaflan B/4-5P C/2-3P
No2-56 2,184 0,455 1,85 4102 o o

5 18 3,5 2,7 2,35
No5-40 3175 40 0,635 56 10 7 18 3,5 27 265
No6-32 3505 32 0794 56 12 6 20 4,0 3,0 285
7
8

No4-40 2,844 40 0,635 56 10

No8-32 4,165 32 0,794 63 12 7 21 45 34 350 RO
No10-24 4826 24 1,058 70 14 8 25 60 49 3,90 WA

No12-24 5486 24 1,058 80 18 10 30 60 49 450
1/420 6,350 20 1270 80 18 13 30 7.0 55 5,10
516-18 7,938 18 1,411 90 20 13 35 80 6,0 6,60
3/8-16 9,525 16 1,588 100 20 15 39 10,0 80 8,00

8

7/116-14 11,112 14 1,814 100 22 15 - 80 62 9,40 D °
1/213 12,700 13 1,954 110 24 18 - 9,0 7,0 10,80 o °
9/16-12 14,288 12 2,117 110 25 20 - 11,0 90 12,20 [ . o
5/8-11 15875 11 2,309 110 32 22 - 120 90 13,50 o °
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 - 14,0 11,0 16,50 . o
7/89 22225 9 2822 140 32 30 - 18,0 145 19,50 W1 . .
18 25400 8 3,175 160 38 30 - 20,0 160 22,25 o °
1.1/8-7 28,575 7 3,629 180 40 40 - 22,0 180 2500 o o
1.1/47 31,750 7 3,629 180 40 40 - 22,0 18,0 28,00 o o
1.3/8-6 34,925 6 4,233 200 50 40 - 28,0 220 30,75 o o
1.1/26 38,100 6 4233 200 55 40 - 28,0 22,0 34,00 o o
O
P 5-35 5-35
M 5-15 5-15
K 5-25 5-25
N 1030 | 10-30
S - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada UNC, 800
ANSI B-1.1 B C-RA0

60° I

P I,

|
| [ — _ |
| | ]
HSSE | | .
S s
l

DIN 1,

371

DIN - - -

376 1 Rk o

s s
Material E @
(v (]
Tipo de agujero
<3d <2,5d

Calidad de material HSSE HSSE

Recubrimiento

Chaflan B/4-5P C/2-3P

S omarr |
B N 0 O R
I T s N

13 28 21 o

No2-56 2,184 56 0,455 45 10 10 1,85 o
No4-40 2,844 40 0,635 56 10 18 35 27 235 [WEN
No5-40 3,175 40 0,635 56 10 18 35 27 265 WEG
No6-32 3,505 32 0,794 5612 6 20 4,0 30 285 [ENS
No8-32 4,165 32 0794 6312 7 21 45 34 350 [ELG
No10-24 4,826 24 1058 7014 8 25 60 49 3,90 [EEN)
No12-24 5486 24 1058 8018 10 30 60 49 450 AP
1/4-20 6,350 20 1,270 8018 13 30 7,0 55 510 AP
5/16-18 7,938 18 1411 9020 13 35 80 60 6,60 WEp:
3/8-16 9,525 16 1,588 10020 15 39 100 80 800 WKKE

8,0

0 N O N O,

Norm

e
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 - 62 9,40 ° °
1/2-13 12,700 13 1,954 110 24 18 - 9,0 7,0 10,80 o .
9/16-12 14,288 12 2,117 110 25 20 - 11,0 90 12,20 ° o
5/8-11 15875 11 2,309 110 32 22 - 120 90 13,50 ° o
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 - 14,0 11,0 16,50 . o
7/8-9 22225 9 2,822 140 32 30 - 180 145 19,50 o o
18 25400 8 3,175 160 38 30 - 20,0 16,0 22,25 o )
1.1/8-7 28575 7 3,629 180 40 40 - 22,0 18,0 25,00 . .
1.1/4-7 31,750 7 3,629 180 40 40 - 22,0 18,0 28,00 . J
1.3/8-6 34,925 6 4,233 200 50 40 - 28,0 22,0 30,75 o .
1.1/26 38,100 6 4,233 200 55 40 - 28,0 22,0 34,00 . .
ISO Ve (m/min)
P 5-20 5-20
M 5
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S = -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento UNC

Rosca americana unificada UNC,
ANSI B-1.1

60° I,
L
P I,
l,

HSS

2d,
d,

DIN |
352

24,
od,

Material

Tipo de agujero

Calidad de material HSS
Recubrimiento

Chaflan

UNC  @d, P P I, I, | @d, a

Nod-40 2844 40 0635 40 10 18 35 27 235 EM o
No5-40 3175 40 0640 42 10 18 35 27 265 o
No6-32 3505 32 0794 45 11 18 40 30 285 D
No8-32 4166 32 0794 48 12 23 45 34 350 [EELCH ©
No10-24 4826 24 1060 52 14 26 60 49 390 WEEOM o
No12-24 5486 24 1060 56 16 27 60 49 450 o
14-20 6350 20 1270 56 16 27 60 49 520 .
51618 7938 18 1411 63 20 - 60 49 660 NEEH e
3/8-16 9525 16 1588 70 22 - 70 55 800 MAEM ©
7/16-14 11,7112 14 1814 70 22 - 80 62 940 [ALEl o
1213 12700 13 1954 80 25 - 90 70 1080 [EEL .
9/16-12 14288 12 217 80 26 - 11,0 90 12,20 o
5/8-11 15875 11 2309 80 27 - 120 90 1350 .
3/4-10 19050 10 2504 95 30 - 140 110 1650 o
7/8-9 22205 9 2822100 32 - 180 145 19,50 o
1-8 25400 8 3175110 36 - 180 145 2225 WEECM ©
14/8-7 28575 7 3629125 40 - 220 180 2500 MALA o
14/4-7 31750 7 3629125 40 - 220 180 2800 WALEM ©
13/8-6 34925 6 4233150 50 - 280 220 3075 °
11/26 38100 6 4233150 50 - 280 220 3400 o
1.3/4-5 44450 5 5080160 58 - 360 200 39,50 o
2-41/2 50800 412 5644 180 65 - 40,0 320 4500 0

Ve (m/min)

5-20

m [RERR|=
(szz'ﬂgm.;.p.p
alo|N |,

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada paso fino MAsTerTAP
UNF, ANSI B-1.1 B-HL C-R45-HL

60° I

P | i
=~ 3
|
| I — _ |
HSSE ' —
PM .g" -g" o]
l

HL b

DIN 1 E — -

371

- $ ©
3 s
Material E@El ®@®
MNE mME
Tipo de agujero . .
<3d <25d

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/ 4-5P C/2-3P

.IIlIIIII. ndice

No4-48 2,844 0,529 5 20 BT o
No5-44 3,175 44 0,557 56 7 18 3,5 2,7 2,70
No6-40 3,505 40 0,635 56 6 20 40 3,0 295
No8-36 4,165 36 0,705 63 7 21 45 34 3,50
No10-32 4826 32 0794 70 8 25 60 49 4,10
No12-28 5486 28 0907 80 10 30 60 49 4,60 [FK
1/4-28 6,350 28 0907 80 10 30 70 55 550 [
516-24 7,938 24 1058 90 13 35 80 60 6,90

3/8-24 9525 24 1,058100 15 39 10,0 8,0 8,50 [

e | omae |
| x|

MAster A7

7/16-20 11,112 20 1,270 100 15

6,2 9,90

1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 - 9,0 7,0 11,50 o [}

9/16-18 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 12,90 o °

5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 14,50 ° °
O
B 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 10-30 10-30
S 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada paso fino B_XOU
UNF, ANSI B-1.1 B-TN2  C-R40-TN2
60° I
P |
3
l,
| [ — _ |
| I ]
HSSE o
3 s °
I
l,
DIN | | DIN | - -
371 374 N © ‘
S s
Material @@@ @@@
v v
Tipo de agujero
<3d <25d
Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2
Chaflan B/4-5P C/2-3P
C2-113X
No6-40 3,505 40 0,635 56 12 6 20 40 30 295 4206 o o

No8-36 4,165 36 0,705 63 12 7 21 45 34 350
No10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 60 49 4,10
No12-28 5486 28 0,907 80 18 10 30 6,0 49 4,60
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 10 30 7.0 55 550 [

5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 13 35 80 60 690 MWL
3/8-24 9525 24 1,058 100 20 15 39 10,0 8,0 850 MPFL

711620 11,112 20 1,270 100 20 15 - 80 62 9,90 WZEN o .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 - 9,0 7,0 11,50 o .
9/16-18 14,288 18 1411 100 20 15 - 11,0 90 12,00 WFk/N o .
5/8-18 15875 18 1,411 100 20 15 - 120 9,0 14,50 WLFE o .
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 - 14,0 11,0 17,50 o o
7/8-14 22,225 14 1,814 125 24 17 - 180 14,5 20,40 o o
112 25400 12 2,117 140 27 20 - 18,0 145 2325 o o
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 26,50 o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 29,50 o o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 - 28,0220 32,75 o o
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 - 28,0 22,0 36,00 o o
O
P 5-35 5-35
M 5-15 5-15
K 5-25 10-25
N 10-30 10-30
s ; ]

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada paso fino 800
UNF, ANSI B-1.1 B C-R40
60° I
P I
3
|
| [ — _ |
| J L]
HSSE o
3 S ?
l
DIN 1,
371
| _ |
DIN —
374 N
- @
3 s
Material %] % IZ'
Tipo de agujero g
<254 <3
Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan B/ 4-5P C/2-3P
onart |
2 [ 2 | [ | [ ]
| oo |cattrmot Jopstrror] L [ [
No6-40 3,505 40 0,635 56 12 6 20 4,0 3,0 2,95 [V o o

No8-36 4,165 36 0,705 63 12 7 21 45 34 350
No10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 60 49 4,10 [
No12-28 5486 28 0,907 80 18 10 30 60 49 460 [
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 10 30 7.0 55 550 [N
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 13 35 80 60 6,90

[e]
L]
L
L
L
3/8-24 9,525 24 1,058 100 20 15 39 100 80 850 D

e © e @ 0 O

7116-20 11,112 20 1,270 100 20 15 - 80 62 9,90 o .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 - 9,0 7,0 11,50 [EK . .
9/16-18 14,288 18 1,411 100 20 15 - 110 90 1290 [ . .
5/8-18 15,875 18 1,411 100 20 15 - 120 9,0 14,50 o o
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 - 140 110 17,50 . o
7/8-14 22225 14 1,814 125 24 17 - 180 145 2040 [ o .
112 25400 12 2,117 140 27 20 - 18,0 145 23,25 o )
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 26,50 o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 29,50 o °
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 - 28,0 220 32,75 o °
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 - 28,0 22,0 36,00 ° °
O
P 5-20 5-20
M - -
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S R R

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento UNF

Rosca americana unificada paso fino

UNF, ANSI B-1.1
60° l;
% |
|
| [ — _ |
| |
HSS
kel k=l ©
s S}
l
DIN L
2181
| _ |
—F
g 3 °
Material El
Tipo de agujero n
<15d
Calidad de material HSS
Recubrimiento
Chaflan ~3P

10 18 35 27

No5-44 3,175 44 0577 42 2,70 o
No6-40 3,505 40 0635 45 11 18 40 3,0 295 o
No8-36 4,165 36 0,705 48 12 23 45 34 350 o
No10-32 4,826 32 0794 52 14 22 60 49 410 &K o
No12-28 5486 28 0907 56 16 24 60 49 460 [ o
1/4-28 6,350 28 0907 56 16 24 60 49 550 o
5/16-24 7,938 24 1,058 63 17 - 60 49 690 °
3/8-24 9,525 24 1,058 63 18 - 70 55 850 °
7/16-20 11,112 20 1270 70 22 - 80 62 990 °
1/220 12,700 20 1270 70 20 - 90 7,0 11,50 o
9/16-18 14,288 18 1,411 80 20 - 11,0 90 1290 )
5/8-18 15875 18 1411 80 20 - 120 90 1450 o
3/4-16 16,050 16 1,588 80 22 - 140 11,0 17,50 o
7/8-14 22225 14 1814 80 22 - 180 145 20,40 o
112 25400 12 2117 90 22 - 180 145 2325 o
11/8-12 28575 12 2,117 90 22 - 22,0 180 26,50 o
1.1/4-1231,750 12 2117 90 22 - 22,0 180 29,50 o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 125 36 - 280 22,0 32,75 o
1.1/2-12 38,100 12 2,117 125 36 - 28,0 22,0 36,00 °
O
P 520
M R
K R
N .
S -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana ordinaria paso fino M
UNF, ANSI B-1.1 ez | cRanTnz
60°
-P
L
I2
HSSE
[ [ _ |
1
— o @]
3 s
DIN
~374
Material E”E’ E”E’
) )
Tipo de agujero
<3d <25d
Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2
Chaflan B/4-5P  C/23P
1432 6,350 32 0794 80 14 8 - 45 34 555 [EAM o o
5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 8 - 60 49 7,15 [EZEN o o
3/8-32 9525 32 0,794 90 18 8 - 7,0 55 870 [UEFEN o o
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 80 62 1020 WEEELN o o
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0 7,0 11,80 o o
m 9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0 90 1320 [EEEZN o o
5/8-24 15875 24 1,058 100 18 11 - 12,0 9,0 14,80 o o
3/4-20 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0110 17,80 [UEEEN o o
7/8-20 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0 14,5 20,95 o o
120 25400 20 1270 140 28 13 - 18,0145 24,15 [EEEEN o o
O
P 5-35 535
M 515 515
K 525 10-25
N 1030 | 10-30
S 5 -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento UNEF

Rosca americana ordinaria paso fino 800
UNF, ANSI B-1.1 B C-R40
60°
%
l
Iz
HSSE
DIN I F — |-
~374
_ o |
S s
Material El . E] .
Tipo de agujero . .
<25d
Calidad de material HSSE HSSE

Recubrimiento

Chaflan B/4-5P C/2-3P

11432 6,350 32 0,794 555 EEFIl ©
5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 8 - 60 4,9 7,15 o o
3/8-32 9,525 32 0794 90 18 8 - 7.0 55 870 o o
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 80 62 1020 [EER o o
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0 7,0 11,80 o o
9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0 90 1320 o o
5/8-24 15875 24 1,058 100 18 11 - 12,0 9,0 14,80 o o
3/420 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0 11,0 17,80 o o
7/820 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0 14,5 20,95 o o
120 25400 20 1,270 140 28 13 - 18,0 14,5 24,15 o o
O
P 5-20 5-20
M - =
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S 5 -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

67




G _ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228 MasTerTAP

B-HL C-R45-HL

<F
Iy
HSSE s
PM
| _ |
—
HL
o S @©
S 8
DIN
5156
Material @@ E‘@
NE ME
Tipo de agujero
<3 <254
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P C/2-3P
G @d, P P I, I, |, @d, a /2%!%
G1/16 7,723 28 0,907 90 10 6,0 49 6,80

o
G1/8 9,728 28 0,907 90 10 70 55 880 NEIEE °
G1/4 13,157 19 1,337 100 14 1,0 90 11,80 JEIFEY °
G3/8 16,662 19 1,337 100 15 120 90 1525 °
G1/2 20,955 14 1,814 125 17 16,0 12,0 19,00 °
G5/8 22,911 14 1,814 125 20 180 14,5 21,00 °
G3/4 26441 14 1,814 140 20 200 16,0 24,50 WEEEE °
G7/8 30,201 14 1,814 150 22 220 180 2825 °
G1 33,249 11 2,309 160 24 250 20,0 30,75 °

P 10-40 10-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N

S

Q
E
;
<
=

10-50 10-50
1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento G

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228 800
C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
55°
P
I,
A
HSSE

g H )

DIN

5156
Material %‘E %@@ %@@
Tipo de agujero

" <15d <3d <2,5d

Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento TN2 TN2 TN2
Chaflan C/2-3P B/4-5P C/2-3P

. owstss |
I N S I R
I

10 - 60 49 =

G116 7,723 28 0,907 90 17 6,80 o o
G1/8 9,728 28 0,907 90 18 10 - 70 55 880 o o °
G1/4 13,157 19 1,337 100 22 14 - 110 90 11,80 7 I o .
G3/8 16,662 19 1,337 100 22 15 - 120 90 1525 ° o °
G1/2 20,955 14 1,814 125 25 17 - 160 12,0 19,00 1 I . .
G5/8 22,911 14 1,814 125 25 20 - 18,0 14,5 21,00 . . . m
G3/4 26441 14 1,814 140 28 20 - 20,0 160 24,50 ° ) °
G7/8 30,201 14 1,814 150 30 22 - 22,0 180 28,25 ° o °
G1 33249 11 2309 160 32 24 - 250 20,0 30,75 ° o °
G1.1/8 37,907 11 2,309 170 34 24 - 28,0 220 3550 o o o
G1.1/4 41,910 11 2309 170 34 25 - 320 240 39,50 ° o o
G1.1/2 47,800 11 2,309 190 36 - - 360 290 4525 o o -
G1.3/4 53,756 11 2309 190 36 - - 40,0 320 51,00 ° ° -
G2 59614 11 2,309 220 40 - - 450 350 57,00 o ° -
O
P 535 5-35 5-20
M 5-15 5-15 5-15
K 5-25 10-25 5-15
N | 1030 | 10-30 | 525
S = S =

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228 800
c B C-R40
55°
%
I
l,
HSSE
| _ |
DIN | El
~5156 s .g* o
Material E \K\ EI @
] v 0]
Tipo de agujero
" <154 <3d <25d
Calidad de material HSSE HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan C/2-3P C/2-3P B/4-5P

[ Nom |  DNSSS |

N I I N I I

| indeo | D2-t21101] p2rrrio [ o2stmon| [ |
17 10 60 49 o

G116 7,723 28 0,907 90 6,80 o o
G1/8 9728 28 0,907 90 18 10 70 55 880 o ° °
G1/4 13,157 19 1,337 100 22 14 11,0 9,0 11,80 ° ° °
G3/8 16,662 19 1,337 100 22 15 120 90 1525 o ° °
G1/2 20,955 14 1,814 125 25 17 160 12,0 19,00 o ° °
G5/8 22911 14 1,814 125 25 20 180 14,5 21,00 o o o
G3/4 26441 14 1,814 140 28 20 20,0 16,0 24,50 o ° °
G7/8 30,201 14 1,814 150 30 22 220 180 2825 o ° °
G1 33,249 11 2,309 160 32 24 250 20,0 30,75 o ° o
G1.1/8 37,907 11 2,309 170 34 24 28,0 22,0 3550 o o o
G1.1/4 41,910 11 2,309 170 34 25 32,0 24,0 39,50 o o o
G1.1/2 47,800 11 2,309 190 36 - 360 29,0 4525 ° o -
G1.3/4 53,756 11 2,309 190 36 - 40,0 32,0 51,00 ° o -
G2 59,614 11 2,309 220 40 - 450 350 57,00 o o -
O
P | 52 5-20 5-20
M S S S
K 5-15 5-15 5-15
N | 525 5-25 5-25
S - - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento G

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228 Ms

55
%

HSSE

DIN —
~5157

]

4,

Material
)

Tipo de agujero g

Calidad de material HSSE

Recubrimiento

Chaflan F/1P
[ tom fONSS7
IS I I I
G3/8 16,662 19 1,337 1525 [BEH °
G1/2 20,965 14 1,814 80 22 - 16 12 19,00 JEFEX °
G3/4 26441 14 1814 90 22 - 20 16 2450 °
G1 33259 11 2309 100 25 - 25 20 30,75 °
O
P -
M
K =
N 10-25
S 5
® Disponible en almacén
71

O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228

55
%

HSS

DIN - - —
5157 b

2d,

Material @

Tipo de agujero g

Calidad de material HSS
Recubrimiento
Chaflan ~3P

22 - 6 49

N

evsool ||
o

G1/16 7,723 28 0,907 56 6,80 JERH
G1/8 972828 0907 63 20 - 7 55 880 o
G1/4 13,157 19 1,337 70 22 - 11 90 11,80 °
G3/8 16,662 19 1,337 70 22 - 12 90 1525 .
G172 20955 14 1814 80 22 - 16 120 19,00 °
G5/8 22,911 14 1,814 80 22 - 18 145 21,00 o
G3/4 26441 14 1,814 90 22 - 20 160 24,50 o
G7/8 30,201 14 1,814 90 22 - 22 180 28,25 o
G1 33249 11 2,309 100 25 . 25 20,0 3075 °
G1.1/8 37,897 11 2,309 125 36 . 28 220 3550 o
G1.1/4 41,910 11 2,309 125 36 . 32 24,0 39,50 o
G1.3/8 44,323 11 2,309 125 36 . 36 290 41,75 o
G1.1/2 47,803 11 2,309 140 40 . 36 29,0 4525 o
G1.3/4 53,769 11 2,309 140 40 . 40 320 51,00 o
G2 59614 11 2,309 160 40 . 45 350 57,00 o
O
P 5-20
M 5
K 5
N 5
S =

® Disponible en almacén
O Bajo pedido



_ Machos de maquina para tuercas €

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-ISO 228 NGRf
55°
%
HSS |
l,
= |
1 o o
s 5
. B ®
Material
)
Tipo de agujero
<154
Calidad de material HSS
Recubrimiento
Chaflan 12P

o 6,0 45

dice
60
| 3123 |

G116 7,723 28 0,907 140 20 o
G1/8 9,728 28 0,907 140 20 - 70 63 880 PEIFEM ©
G14 13,1157 19 1,337 180 30 - 110 80 11,80 B o
G3/8 16,662 19 1,337 200 30 - 120 100 1525 o
G1/2 20955 14 1,814 220 40 - 160 125 19,00 °
G5/8 22911 14 1,814 220 40 - 180 140 21,00 o
G3/4 26441 14 1,814 250 40 - 20,0 16,0 24,00 o
G7/8 30,201 14 1,814 280 40 - 220 18,0 2825 o
G1 33249 11 2309280 60 - 250 20,0 30,75 o
G1.1/8 37,907 11 2,309 280 60 - 28,0 224 3550 -
G1.1/4 41,910 11 2,309 280 60 - 320 250 39,50 o
G1.3/8 44,323 11 2,309 280 60 - 320 250 42,00 -
G1.1/2 47,800 11 2,309 280 60 - 36,0 28,0 45,00 o
G1.3/4 53,756 11 2,309 280 60 - 40,0 28,0 51,00 -
G2 59614 11 2309280 60 - 450 315 57,00 o
O
P 5-20
M -
K 6-15
N 6-15
S =

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

73




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca Whitworth de tubo Rp, , PN-ISO 7/1, f_é 800
DIN EN 10226-1

Rosca Whitworth de tubo cénica , PN-ISO 7/1, it
DIN EN 10226-2 -

HSSE

DIN
5156 I_ ! — |

DIN
~5156

2d,

Material E] @ @
] ()

Tipo de agujero -E. g
<15 <154

Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento

Chaflan C/2-3Pp C/2-3P

- 60 49

Rp-1/16" 7,723 28 0,907 90 17 6,55 o
Rp-1/8" 972828 0,907 90 18 - 70 55 860 o
Rp-1/4" 13,157 19 1,337 100 22 - 11,0 90 1150 7 o
Rp-3/8" 16,662 19 1,337 100 22 - 120 9,0 1500 o
Rp-1/2" 20,955 14 1,814 125 25 - 160 120 1850 o
Rp-3/4" 2644114 1,814 140 28 - 20,0 16,0 24,00 o
Rp-1" 33,249 11 2,309 160 32 - 250 20,0 30,25 o

I
2] I N I
Rc-1/16" - 28 0,907 90 17 6,15 o
Rc-1/8" - 28 0907 9 18 - 7,0 55 8,15 )
Rc-1/4" o 19 1,337 100 22 - 1,0 9,0 10,85 [ ]
Rc-3/8" - 19 1,337 100 22 - 12,0 9,0 14,30 ®
Rc-1/2" o 14 1,814 125 25 - 16,0 12,0 17,80 o
Rc-3/4" - 14 1,814 140 28 - 20,0 16,0 23,20 o
Rc-1" o 11 2,309 160 33 - 250 20,0 29,20 (o]
° 0
& P 5-20 5-20
Escariador cénico 1:16 en la pagina M = =
K 5-15 5-15
N 10-25 10-25
S . -

¢

Informaciones sobre dimensiones de los agujeros con rosca conica en la parte tecnica del catalogo en la pagina 267

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento NPT

Rosca de tubo americana cénica NPT 1:16, 800
ANSI B-1.20.1 c
60° |
‘_P. 1
% I> I3
116 l,
I I _ |
HSSE ' ' '
3 . S ©
DIN I,
~371
DIN HHE — B
~374
g H :
- B ®
Material
(v
Tipo de agujero g
<1,5d
Calidad de material HSSE

Recubrimiento

Chaflan C/2-3P
Norm ~DIN-371
IR I R D D
dlce
- 27 0,941 90 13 10,0 8,0 8,50 4623 °
1/4 - 18 1,411 100 19,5 34,5 14,0 11,0 11,10 [AGyrg °
Norm |~DIN-374
:
3/8 18 1,411 110 22 - 14,0 11,0 14,40 [Py
1/2 14 1,814 140 27 - 18,0 14,5 17,80 [kl i
3/4 14 1,814 140 28 - 20,0 16,0 23,15 GRS o
1 11.1/2 2,209 160 35 - 250 20,0 29,05 WEGEE) L4
O
P 5-20
M -
K 5-15
N 10-25
S 5
® Disponible en almacén
75

O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca de tubo americana cénica 800
NPTF 1:16, ANSI B-1.20.1 c
60°
%
=
1:16
I
HSSE L
DIN | B — -
~374
- o |
S g
- B ®
Material
]
Tipo de agujero
<1,5d
HSSE

Calidad de material

Recubrimiento

Chaflan C/2-3P
0,941 845 [ZER o
1/4 - 18 1411 100 20 11,0 9,0 109 AN o
3/8 - 18 1411 110 22 140 110 1430 [ o
1/2 - 14 1814 140 27 180 145 17.60 IR o

)

P 5-20
M =
K 5-15
N 10-25
S -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento NPSF

Rosca americana para tubo paralela 800
NPSF, ANSI B 1.20.3

60°
%

HSSE l,

DIN | _ |
~5156 | E}

< 3 @
S S
Material E IZ'
(]
Tipo de agujero
<1,5d
Calidad de material HSSE
Recubrimiento
Chaflan C/2-3P
.IIIIIII. a0 | [
1/16 7,582 0,941 6,35 4521 o
1/8 9,929 27 0941 90 18 70 55 8,70 4523 o
1/4 13,236 18 1,411 100 22 11,0 9,0 11,30 o
3/8 16,673 18 1,411 100 22 12,0 9,0 14,75 [Zsp) o
1/2 20,814 14 1814 125 25 16,0 12,0 18,20 [ ZbEH o
3/4 26,166 14 1,814 140 28 20,0 16,0 23,50 [ZSES) o
1 327181112 2,209 160 30 250 20,0 29,50 2
o)
P 5-20
M -
K 5-15
N 5-25
S -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

77




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca Whitworth normal BSW, BS-84:1956 800
C-R40
55°
P l
% Is
L,
| I — o |
HSSE ' —
3 U

DIN 0 l

371 2

DIN I E — -

376 '

3| S °
; @ B«
Material
(v ]
Tipo de agujero
<3d <2,5d

Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan B/4-5P C/2-3P

1/8-40 3,175 40 0,635 255 [EPEl o
3/16-24 4,762 24 1,058 70 14 8 25 6,0 4,9 3,70 o
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 13 30 7,0 55 5,10 o
5/16-18 7,938 18 1,411 90 20 20 35 80 60 6,50 o
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 20 39 10,0 8,0 7,90 o

0O 0O O O o

7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 9,25 o o
1/2-12 12,700 12 2,117 110 24 18 - 9,0 7,0 10,50 o o
5/8-11 15,875 11 2,309 110 32 22 - 120 9,0 13,50 o o
3/4-10 19,050 10 2,540 125 32 25 - 14,0 11,0 16,40 o o
7/8-9 22,225 9 2,822140 32 30 - 18,0 14,5 19,25 o [}
1-8 25,400 8 3,175160 38 30 - 20,0 16,0 22,00 o o
O
P 5-20 5-20
M - -
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S 5 5

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN 8140-2 MasterTAP
B-HL E-R45-HL
60° |
‘B. 1
I,
l,
HSSE = - -
PM ’ 1 ]
s S
I,
HL I
DIN | | DIN i — i
~371| | ~376 ' o=
3 s °
Material %% %%

Tipo de agujero

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

M2 2520 0,40 50 9
M2,5 3,084 045 56 10
M3 3,650 0,50 63 12
M4 4910 0,70 70 14
M5 6,040 0,80 80 18
M6 7,300 1,00 90 18
M8 9624 125 100 20

M10 11,948 1,50 100 15
M12 14,274 1,75 110 20
M14 16,598 2,00 110 20
M16 18,598 2,00 125 20
M18 21,248 2,50 140 27
M20 23,248 2,50 160 30

15
20
20
20
27
30

.
7

<3d <25d
HSSE-PM HSSE-PM

HL HL
B/4-5P E/15-2P

14 28 21 210 ° °
18 35 27 265 ° .
21 45 34 315 ° °
25 60 49 420 . °
30 60 49 525 ° °
35 80 62 630 . °
39 100 80 840 o o
- 90 7,0 1050 GIIH e °
- 110 9,0 1250 JEXEN o B
- 120 9,0 14,50 [EXEN) o o
- 140 11,0 16,50 BN . o
- 18,0 145 18,75 AEIM °
- 180 145 2075 [l e o
O
P 5-40 540
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N | 1030 | 10-30
S 1-8 1-8

® Disponible en almacén

O Bajo pedido

EGM
i)

Q
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Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana ordinaria UNC, MAsTerTAP
ASME B18.29.1
B-HL  E-R45-HL
60"

&

HSSE = — -
| | L]
PM
- N [o]
3 s
|
I |
2
DIN | [ DIN |
~371 | | ~376 — - -
| N (o]
S s
Material E@@ @@@
NE  NE
Tipo de agujero
<3d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P E/1,5-2P

No4-40 3,671 40

Norm | ~DIN-371(DIN-40435)
B 2B
63 13 7 21 45 34

3,10 6804 o o

No6-32 4,536 32 70 14 8 25 60 49 380 o
No8-32 5197 32 80 16 10 30 60 49 440 o
No10-24 6,200 24 80 17 12 30 70 55 520 [ o
1/420 8002 20 90 20 15 35 80 62 670 o
5/16-18 9,771 18 100 22 18 39 10,0 80 840 o

O 0O O O O

MAsTter A7

3/8-16 11,587 16 100 15 15 7 10

7/16-14 13,469 14 110 18 18 - 1" 9 116 o o
1/2-13 15,237 13 110 18 18 - 12 9 133 o o
9/16-12 17,039 12 110 20 20 - 12 9 149 o o
5/8-11 18,875 11 125 20 20 - 14 11 165 o o
3/4-10 22,349 10 140 25 25 - 18 14,519,75 o o

B 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N
S

10-30 10-30
1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana ordinaria paso fino
UNF, ASME B18.29.1

60"
P L

HSSE i

PM

@d,

MAsTerTAP

B-HL E-R45-HL

HL

DIN DIN |

~371 | [ ~376

od,

Material

Tipo de agujero

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

No4-56 3,533 56 48 9 6 20 4
No6-40 4,330 40 70 10 7 25 6
No8-36 5,083 36 80 13 9 30 6
No10-32 5,858 32 80 13 9 30 6
1/4-28 7,528 28 90 17 10 35 8

5/16-24 9,312 24 90 18 12 35 10

3/8-24 10,899 24 g9 12 12 -

7/16-20 12,763 20 100 15 15 - 9
1/2-20 14,352 20 190 15 15 - 11
9/16-18 16,121 18 100 15 15 - 12
5/8-18 17,709 18 119 15 15 - 14
3/4-16 21,112 16 125 17 17 - 16

@d,

3
4,9
4,9
4,9
6,2

8

© © N o

12,0

3
37
44
5,1
6,6
83

9,8
11,5
13,1
14,7

16,25

19,5

Elmik]  [elmk]
NE  NE

J
7

<3d <25d
HSSE-PM HSSE-PM

HL HL
B/4-5P E/1,5-2P

R
[ » [ w [ [ [

)
() o
[) o
o o
o o
o o

0

P 5-40 5-40

M 5-15 5-15

K 10-30 10-30

N 10-30 10-30

S 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

MAster A7




_ Machos de maquina de uso general

Rosca trapezoidal Tr, DIN-103 NG5St
LH
30°
>
HSS
l1
Iy .
\
| [
’E} | ﬁJﬁ | I
kel 5 o
S8 S
Material

Tipo de agujero

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

170100
Tr10x1,5 15 100 45 7 55 s5 [ o o
Tr 10x2 2 115 76 7 5,5 s EEl o
Tr 12x2 2 120 74 8 6,3 10 [l - o
Tr 12x3 3 155 104 8 63 o EF - o
Tr 14x2 2 130 74 10 8 12 EXN o o
Tr 14x3 3 160 104 10 8 11 . o
Tr 16x2 2 135 74 N2 9 14 ° o
Tr 16x4 4 200 132 11,2 9 12 ° o
Tr 18x2 2 140 74 125 10 16 o o
Tr 18x4 4 205 132 125 10 14 o o
Tr 20x2 2 145 74 14 112 18 o o
Tr 20x4 4 210 132 14 M2 16 o o
Tr 22x3 3 185 104 16 125 19 o o
Tr 22x5 5 250 165 16 125 17 o o
Tr 24x3 3 190 104 18 14 21 o o
Tr 24x5 5 255 165 18 14 19 o o
Tr 26x3 3 195 104 20 16 23 o o
Tr 26x5 5 265 165 20 16 21 o o
Tr 28x3 3 205 104 224 18 25 o o
Tr 28x5 5 270 165 224 18 23 o o
Tr 30x3 3 205 104 224 18 27 ° o
Tr 30x6 6 305 206 224 18 24 o o
Tr 32x6 6 315 206 25 20 26 o o
Tr 36x6 6 325 206 28 224 30 o o
P 2-6 2-6
M 5 =
K 26 26
N 2-8 2-8
s - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




VEUrSE

Machos de laminacion




. TABLA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS 4
|| PAGINAS DE CATALOGO 85-89

M DIN376  Machos de laminacion con mango normal WGN 85

MF  BINEZE  Machos de laminacion con mangs norma WGN 86

UNC  DiNG76  Machos de laminacion con mango normal WGN 87

UNF  DIN374  Machos dolaminadon con manga nomal WGN 88

G ~DIN-5156  Machos de laminacion con mango normal WaGN 89




_ Machos de laminacion

Rosca métrica ISO DIN-13 waeN

C-TN2 C-SR-TN2 C-SR-TN2  C-SR-TC E-SR-TC  E-SR-IK-TC E-SR-IKR-TC

I, :
l,
S e e ==
D k=l ©
S l, ©
|
I - B
DIN DIN ©
371 376

ElM  [Em) @@ BM EM  EmM E

(o2}
o
°

\

o

X
[7)]
(7]
m

— o
(9] =

od,
@d,

Material @ @ @ @ @ @ E
T <ad T <ad T <3 T <ad T <ad <ad <3
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TN2 TN2 TN2 TC TC TC TC
Chaflan C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/15-2P E/15-2P E/1,5-2P
M
Zd P I, 1, l, @d, a

M16 035 40 8 8 | 25| 21
M2 040 45 28 21
M25 045 50 9 9 28 21 233
M3 050 56 10 18 35 2,7 280
M35 060 56 12 20 4 3 3,25
M4 070 63 7 21 45 34 3,70
M5 080 70 8 25 6 49 465
M6 100 80 10 30 6 49 560
M7 100 8 10 30 7 55 6,60

8

9

o]
o]

M8 125 90 13 35 6,2 745
M9 125 90 13 35 7 8,45
M10 150 100 15 39 10 8 9,35

® O @€ O @ ¢ @ O o

®Nc|11 P I, I, I, @d, a

M6 1 80 10 - 45 34 560

M8 125 90 13 - 6 49 745 ° o °

M10 15 100 15 - 7 55 935 ° o o

M12 175 110 18 - 9 7 11,25 ° o °

M14 2 10 20 - 11 9 1310 ° ° °

M16 2 110 20 - 12 9 1510 N e ° °

M18 25 125 32 - 14 11 1685 ° o °

M20 25 140 32 - 16 12 1885 ° o °
ISO Ve (m/min)
P 10-30 10-30 10-30
M 10-25 | 1025 | 1025
K = = =
N 20-40 | 20-40 | 20-40
S - - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de laminacion

waGnN

C-SR-TN2 C-SR-TC

Rosca métrica ISO DIN-13

60°

HSSE I
PM I,

-
2d,
d,
\
a
[
T e—

DIN DIN
371 374
Material %@ %@
Tipo de agujero ) =
<ad <3d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento TN2 TC
Chaflan C/2-3P C/2-3P
e [ex | [ [
M4 x0,5 0,5 63 7 21 45 34 3,80 eyl ° o
M5x 0,5 0,5 70 8 25 6 4,9 4,80 P ° °
M6 x0,5 05 80 10 30 6 4,9 5,80 ey o °
M6x0,75 0,75 80 10 30 7 55 5,70 e ° o
M8x1 1 90 13 35 8 6,2 7,60 UK [ ] °
M10x 1 1 90 13 35 9 7 9,60 Bk (] °
M10x1,25 1,25 100 15 39 10 8 945 B L] o

onaricomarg
Cow [on [

M6x05 05 8 10 - 45 34 580 LK o o
M6x075 075 80 10 - 45 34 570 QA o o
M8x1 1 9 10 - 60 49 760 I o .
M10x1 1 90 10 - 70 55 960 BEEE B .
M10x125 1,25 100 15 - 7,0 55 945 o o
M12x1 1 100 10 - 90 7 11,60 ° °
M12x1,25 1,25 100 15 - 90 7 1145 o o
M12x15 15 100 15 - 90 7 11,35 JIFEN e °
M16x15 15 100 15 - 12 9 1535 [QGLGEN © °
M18x15 15 110 17 - 14 11 1735 JOIEEH e o
M20x15 15 125 17 - 16 12 19,35 JAS ) )
1ISO Ve (m/min)
P | 1030 | 1030
M 10-25 10-25
K 5 5
N | 2040 | 20-60
S - -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de laminacion

Rosca americana ordinaria UNC, ANSI B-1.1 WGN
C-SR-TN2
60° Ly
P
-—] |3
% l
HSSE =T — |
kel o ©
8 . 8
1
I,
DIN
371 [ — |
- -
DIN - 5 ©
- kel
376 S} S}
Material %@
-
Tipo de agujero J
<3d
Calidad de material HSSE
Recubrimiento TN2
Chaflan C/2-3P

UNC

DIN-371 (~DIN-2174)
e
ESiem

No5-40 3,175 40 0,635 56
No 6-32 3,505 32 0,795 56
No8-32 4,166 32 0,794 63 7 4,5 34 3,80
No 10-24 4,826 24 1,058 70 8 6,0 4,9 4,35
No 12-24 5,486 24 1,058 80 10 6,0 4,9 5,00 -
1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 7.0 55 575

5/16-18 7,938 18 1411 90 13 80 62 7,30

3/8-16 9,525 16 1,58810015 10 8 8,80

e loarecomag
(] [ [ [ T T

2,90 4105

4,0 3,0 3,15 NN

o N O N
O 0O 0O OO O OO

7/16-14 11,112 14 1,814100 15 8 6,2 10,25
1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 9 7 11,80
5/8-11 15,87511 2,309 110 20 12 9 14,80 o

V¢ (m/min)
P 10-30
M 10-25
K R
N 20-40
S .

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

87




Machos de laminacion

No 5-44 3,175 44 0,577
No 6-40 3,505 40 0,635 56
No 8-36 4,166 36 0,705 63
No 10-32 4,826 32 0,794 70 6 49 445 [
No 12-28 5,486 28 0,907 80 10 6 4,9 5,10
1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 6 4,9 595 [

7/16-20 11,112 20 1,270100 15 8 6,2 10,55

4,5 3,4 3,85 VAL

5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 8 62 745
3/824 9,525 24 1,058100 15 10 8 9,05 PP

1/2-20 12,700 20 1,270 110 15 9 7 12,15 EE¥EY
5/8-18 15,875 18 1411110 15 12 9 1525 [APKE]
3/4-16 19,050 16 1,588 120 17 14 11 18,35 [AZKR)

Rosca americana ordinaria paso fino UNF, WGN
ANSI B-1.1 CSRN2

60° Ly

P
-~ I,
I,
[ I — ] . |
HSSE | J |
kel o ©
Q |1 IS
I,
DIN
| . |

371 I E

DIN 5 -g” ©

374 b

(B)(m]
Material
]
-
Tipo de agujero <
<3d

Calidad de material HSSE
Recubrimiento TN2
Chaflan C/2-3P

35 27 292 4205 o

7
6 4 3 322 ¥
7
8

e oivaricomaig T
o [ [ [
oo s

o
o
o
o
ISO Ve (m/min)
P 10-30
M 10-25
K R
N 20-40
S R

® Disponible en almacén
O Bajo pedido



_ Machos de laminacion

Rosca Whitworth de tubo G, DIN-Is0 228 ~ WGN
C-SR-TN2
55°
P
1
HSSE l,
[
| _ |
- N ©
DIN 3 s
~5156
Material %@
Tipo de agujero g
<3d
Calidad de material HSSE
Recubrimiento TN2
Chaflan C/2-3P

G-1/8" 9,728 28 0907 90 13 7 55 9,25 JERPE)
G-1/4" 13,157 19 1,337 100 16 11 9 12,55 &K
G-3/8" 16,662 19 1,337 100 16 12 9 16,05 JEEFEN
G-1/2" 20,955 14 1,814 125 18 16 12 20,10 JEZEEM
G-5/8" 22911 14 1,814 125 20 18 14,5 22,05
G-3/4" 26,441 14 1,814 140 22 20 16 25,60 JEEELH
ISO
P
M
K
N
S

Ve (m/min)

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




