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_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 MAsTerTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%

HSSE I,
PM 1
2
HL | I - -
k= =] ®©
S IS
DIN
74
Vatoria BvEK FUE BvE EWE ByE BuE
BE NE NHE §E EE §E
oo o oeg
Tipo de agujero jun ) jun
<2,5d <25d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3Pp E/15-2P E/152P

e T

M

M1 0,25 40 6 13 25 21 0,75 Bkl ] °
M1,1 0,25 40 6 13 25 21 0,85 Bk [ )
M1,2 0,25 40 6 13 25 21 0,95 gk ° °
M1,4 0,30 40 8 13 25 21 1,10 14 () )
M

g, Pl I, @d, a

M1,6 035 40 8 13 25 21 1725
M17 035 40 8 13 25 21 135 °
M1,8 035 40 8 13 25 21 145 [ o
M2 040 45 10 13 28 21 160 R o
M22 045 45 10 13 28 21 175 °
°
®
o

Q
;
W
2
<

M23 040 45 10 13 28 21 1,90 k]
M25 045 50 9 14 28 21 2,05 s
M26 045 50 9 14 28 21 215

oo, P b b 1, 24 a7z 2| . | eHx 6HX BHX BHX BHX ox | |

(04-118M01) O4-118MH| C4-528M01| O4-52805 1 O4-7 8ot CeTiamS1
5 5 Y 5

M3 050 56 5 18 35 27 250 o o

M35 060 56 6 20 40 30 290 Ml . - o - . -
M4 070 63 7 21 45 34 330 o - o g . g
M45 075 70 75 25 60 49 3,80 ° - . - . -
M5 080 70 8 25 60 49 420 JUEN e . B o . o
M6 1,00 8 10 30 60 49 500 ° ° ° ° ° o
M7 100 80 10 30 70 55 600 UON e o o o o o
M8 125 90 13 35 80 62 680 ° ° ° ° ° o
M9 125 90 13 35 90 7,0 7,80 o o o o o o
M10 1,50 100 15 39 100 80 850 JELLH e o B o . o

I1ISO Ve (m/min)

5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25

® Disponible en almacén P
M
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N
S

O Bajo pedido

10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN-13 MAsTerTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL

DIN o s ®
376
Material EMk EBME EmKEK EME EmE EM-Wk
NE NE NE NE NE NE
Tipo de agujero
<3d <3d <254 <254 <254 <25d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/45P C/23P C/2-3P E/15-2P E/15-2P
l @N('j1 P I, I, , @d, a ]
o (o0 ot e
M8 125 90 15 - 60 49 680 ° o ° o o o
M10 1,50 100 17 - 7,0 55 850 . o ° o o o
h M2 175 110 18 - 90 70 1020 BUPEN e o o o o o
M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00 pUEL) ° ° ° ° ° o
t M16 200 110 20 - 120 90 14,00 QKN e o o o o o
w M18 250 125 25 - 140 11,0 1550 JUECH e o . ) o o
h M20 250 140 25 - 16,0 12,0 17,50 JALE e o o o o o
M22 250 140 25 - 180 145 1950 AN e o o o o o
m M24 300 160 30 - 180 145 21,00 JZIE e o o o o o
< M27 300 160 30 - 20,0 16,0 24,00 o o . o o o
M30 350 180 35 - 220 180 2650 MOEN o ) o o o
M33 350 180 35 - 250 20,0 29,50 ° o ° o o o
M36 4,00 200 40 - 280 22,0 32,00 ° o ° o o o
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N | 1030 1050 | 1030 | 1050 | 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

@® Disponible en almacén
O Bajo demanda




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 MasterTAP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%

HSSE
PM Ly
l,
L e == &
=] o ®©
DIN S S
371
Motorial BHK BMK BHK BME BEmME EmK
NE NE NE N NE NE
Tipo de agujero . . . . . .
<2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/45P C/2-3P C/2-3P E/15-2P E/1,5-2P
g; P . L, |, @d, a l
M3x0,35 0,35 56 5 18 35 27 o
M3,5x0,35 0,35 56 5 20 4,0 30 o o
M4x0,5 0,50 63 7 21 45 34 [ ] - o - h
M5x0,5 0,50 70 8 25 6,0 49 450 o ® o o o
M6x0,5 0,50 80 10 30 6,0 49 5,50 o (] o o o t
M6x0,75 0,75 80 10 30 6,0 49 520 [¢] o o o o w
M8x0,75 0,75 80 10 30 8,0 62 7,20 o [ ] o o o h
M8x1 1,00 90 13 35 8,0 6,2 7,00 ° ° () () ()
M10x0,75 0,75 90 13 35 10,0 8,0 9,20 o o o o o m
M10x1 1,00 90 13 35 10,0 8,0 9,00 [ (] ® () ()
M10x1,25 1,25 100 15 39 10,0 8,0 8,80 o o o o o <
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13 MAsTerTAP
B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
_60°
P
]
HSSE I
PM

HL I |>| _ -

DIN 8 ©
374
Material El@@ @@\E @@\E @@ El@ @@

NE NE NE N NE NE

. . , H ] | H
Tipo de agujero
<5d <3d <25d <25 <25d <25d

Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL HL HL HL HL
Chaflan B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3p E/15-2P E/1,5-2P
l gz P I, I, I, @d a
M8x1 1,00 90 10 - 6,049 7,00 ° ° ° ° ° o
M10x0,75 0,75 90 10 - 70 55 920 o o o o o o
h M10x1 100 9 10 - 7055 900 . o o . o o
M10x1,25 125 100 15 - 7055 880 o o o o o o
t M12x1 1,00 100 10 - 9070 11,00 o o o o o o
u' M12x1,25 125 100 15 - 9070 1080 MUZE o o o o o o
h M12x1,5 150 100 15 - 90 7,0 1050 BOEEEN o o ° ° o
M14x1 1,00 100 10 - 11,090 1300 JIER o o o o o o
m M14x1,25 125 100 15 - 11,0 90 1280 BULEW © o o o o o
M14x1,5 150 100 15 - 11,0 90 1250 ULEN o o ° ° ° o
< M15x1 1,00 100 10 - 12090 14,00 BN o o o o o o
M16x1 1,00 100 10 - 12090 1500 MOEEEN o o o o o o
M16x1,5 150 100 15 - 120 90 1450 UL o o o . . o
M18x1 1,00 110 13 - 14,0 11,0 17,00 BEEEN o o o o o o
M18x1,5 150 110 17 - 140 11,0 16,50 PN o o ° o o o
M18x2 200 125 20 - 140 11,0 1600 BUEEH o o o o o o
M20x1 1,00 125 13 - 16,0 12,0 19,00 JIZNER o o o o o o
M20x15 150 125 17 - 16,0 120 1850 MUALN e o ° o o o
M20x2 200 140 20 - 16,0 12,0 18,00 o o o o o o
M22x1 1,00 125 13 - 18,0 14,5 21,00 o o o o o o
M22x1,5 150 125 17 - 18,0 14,5 20,50 LN e o o o o o
M22x2 2,00 140 20 - 180 14,5 20,00 o o o o o o
M24x1 1,00 140 13 - 180 14,5 2300 ZER o o o o o o
M24x1,5 150 140 20 - 180 14,5 22,50 o o o o o o
M24x2 200 140 20 - 18,0 14,5 22,00 o o o o o o
O
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N 10-30 1050 | 10-30 | 10-50 10-30 | 1050
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




MF _ Machos de maquina de uso general

Rosca métrica paso fino ISO DIN-13

60°
P I
l,
| [ — _ |
| |
Hss 5 'CN |
Q [°¥
I
DIN l,
2181
| _ |
—F
- o~ ©
S 8
Material El
Tipo de agujero
<15
Calidad de material HSS

Recubrimiento

Chaflan
g; Pl L,
M39x15 15 110 25 - 32 24 375 o
M39x2 20 125 36 - 32 24 370 o
M39x3 3,0 125 36 - 32 24 360 o
M40x1,5 1,5 110 25 - 32 24 385 o
M40x2 2,0 125 36 - 32 24 380 o
M40x3 30 125 36 - 32 29 370 P o
M42x15 15 110 25 - 32 24 405 o
M42x2 20 125 36 - 32 24 400 PN o
M42x3 30 125 36 - 32 24 390 PEAl o
M42x4 40 150 50 - 32 24 380 o
M45x1,5 1,5 110 25 - 36 29 435 o
M45x2 2,0 125 36 - 36 29 430 o
M45x3 3,0 125 36 - 36 29 420 o
M45x4 40 160 50 - 36 29 41,0 o
M48x1,5 1,5 140 30 - 36 29 465 )
M48x2 20 140 36 - 36 29 460 PN o
M48x3 30 140 36 - 36 29 450 o
M48x4 40 180 55 - 36 29 440 o
M50x1,5 1,5 140 30 - 36 29 485 o
M50x2 20 140 36 - 36 29 480 °
M50x3 30 140 36 - 36 29 47,0 o
M52x1,5 15 140 30 - 40 32 505 )
M52x2 2,0 140 36 - 40 32 500 s ©
M52x3 30 140 40 - 40 32 49,0 °
M52x4 40 180 55 - 40 32 48,0 o
ISO Ve (m/min)
P 5-20
M -
K 5
N -
S -

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada UNC, MAsTerRTAP
ANSI B-1.1 B-HL C-R45-HL
60° I
P [
3
% I2
I r— [ _ |
HSSE ' !
PM .g" -g“‘ |
I
HL l
DIN | | DIN —E - -
371 376 1 . ©
z s
Material @@@ E@@
NE MNE
Tipo de agujero
<3d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P  C/2-3P

Coonan |
dice

No2-56 2,184 0,455 1,85 4102 o o
No4-40 2,844 40 0,635 56 5 18 3,5 2,7 2,35 ° °
No5-40 3,175 40 0635 56 7 18 35 27 265 . ]
No6-32 3505 32 0,794 56 6 20 40 30 285 ° °
No8-32 4,165 32 0,794 63 7 21 45 34 350 ° o
No10-24 4,826 24 1,058 70 8 25 60 49 3,90 ° °
° [ ]
L] [ ]
[ ] [ ]
° [ ]

No12-24 5486 24 1058 80 10 30 60 49 450
1/4-20 6,350 20 1270 80 13 30 70 55 510
5/16-18 7,938 18 1411 90 13 35 80 6,0 660 [UEPE
3/8-16 9,525 16 1588100 15 39 100 80 800

MAster A7

7116-14 11,112 14 1,814 100 15 - 80 62 940 ° °
1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 90 7,0 10,80 . °
9/16-12 14,288 12 2117 110 20 - 11,0 90 1220 [ ° °
5/8-11 15875 11 2,309 110 22 - 120 90 1350 ° °
O
P 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 1030 | 10-30
S 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




_ Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana unificada paso fino 800
UNF, ANSI B-1.1 B C-R40
60° I
P I
3
|
| [ — _ |
| J L]
HSSE o
3 S ?
l
DIN 1,
371
| _ |
DIN —
374 N
- @
3 s
Material %] % IZ'
Tipo de agujero g
<254 <3
Calidad de material HSSE HSSE
Recubrimiento
Chaflan B/ 4-5P C/2-3P
onart |
2 [ 2 | [ | [ ]
| oo |cattrmot Jopstrror] L [ [
No6-40 3,505 40 0,635 56 12 6 20 4,0 3,0 2,95 [V o o

No8-36 4,165 36 0,705 63 12 7 21 45 34 350
No10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 60 49 4,10 [
No12-28 5486 28 0,907 80 18 10 30 60 49 460 [
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 10 30 7.0 55 550 [N
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 13 35 80 60 6,90

[e]
L]
L
L
L
3/8-24 9,525 24 1,058 100 20 15 39 100 80 850 D

e © e @ 0 O

7116-20 11,112 20 1,270 100 20 15 - 80 62 9,90 o .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 - 9,0 7,0 11,50 [EK . .
9/16-18 14,288 18 1,411 100 20 15 - 110 90 1290 [ . .
5/8-18 15,875 18 1,411 100 20 15 - 120 9,0 14,50 o o
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 - 140 110 17,50 . o
7/8-14 22225 14 1,814 125 24 17 - 180 145 2040 [ o .
112 25400 12 2,117 140 27 20 - 18,0 145 23,25 o )
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 26,50 o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 29,50 o °
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 - 28,0 220 32,75 o °
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 - 28,0 22,0 36,00 ° °
O
P 5-20 5-20
M - -
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S R R

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca métrica ISO DIN 8140-2 MasterTAP
B-HL E-R45-HL
60° |
‘B. 1
I,
l,
HSSE = - -
PM ’ 1 ]
s S
I,
HL I
DIN | | DIN i — i
~371| | ~376 ' o=
3 s °
Material %% %%

Tipo de agujero

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

M2 2520 0,40 50 9
M2,5 3,084 045 56 10
M3 3,650 0,50 63 12
M4 4910 0,70 70 14
M5 6,040 0,80 80 18
M6 7,300 1,00 90 18
M8 9624 125 100 20

M10 11,948 1,50 100 15
M12 14,274 1,75 110 20
M14 16,598 2,00 110 20
M16 18,598 2,00 125 20
M18 21,248 2,50 140 27
M20 23,248 2,50 160 30

15
20
20
20
27
30

.
7

<3d <25d
HSSE-PM HSSE-PM

HL HL
B/4-5P E/15-2P

14 28 21 210 ° °
18 35 27 265 ° .
21 45 34 315 ° °
25 60 49 420 . °
30 60 49 525 ° °
35 80 62 630 . °
39 100 80 840 o o
- 90 7,0 1050 GIIH e °
- 110 9,0 1250 JEXEN o B
- 120 9,0 14,50 [EXEN) o o
- 140 11,0 16,50 BN . o
- 18,0 145 18,75 AEIM °
- 180 145 2075 [l e o
O
P 5-40 540
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N | 1030 | 10-30
S 1-8 1-8

® Disponible en almacén

O Bajo pedido

EGM
i)

Q
!
:
<
=

79




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana ordinaria UNC, MAsTerTAP
ASME B18.29.1
B-HL  E-R45-HL
60"

&

HSSE = — -
| | L]
PM
- N [o]
3 s
|
I |
2
DIN | [ DIN |
~371 | | ~376 — - -
| N (o]
S s
Material E@@ @@@
NE  NE
Tipo de agujero
<3d <2,5d
Calidad de material HSSE-PM HSSE-PM
Recubrimiento HL HL
Chaflan B/4-5P E/1,5-2P

No4-40 3,671 40

Norm | ~DIN-371(DIN-40435)
B 2B
63 13 7 21 45 34

3,10 6804 o o

No6-32 4,536 32 70 14 8 25 60 49 380 o
No8-32 5197 32 80 16 10 30 60 49 440 o
No10-24 6,200 24 80 17 12 30 70 55 520 [ o
1/420 8002 20 90 20 15 35 80 62 670 o
5/16-18 9,771 18 100 22 18 39 10,0 80 840 o

O 0O O O O

MAsTter A7

3/8-16 11,587 16 100 15 15 7 10

7/16-14 13,469 14 110 18 18 - 1" 9 116 o o
1/2-13 15,237 13 110 18 18 - 12 9 133 o o
9/16-12 17,039 12 110 20 20 - 12 9 149 o o
5/8-11 18,875 11 125 20 20 - 14 11 165 o o
3/4-10 22,349 10 140 25 25 - 18 14,519,75 o o

B 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N
S

10-30 10-30
1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido




Machos de maquina de alto rendimiento

Rosca americana ordinaria paso fino
UNF, ASME B18.29.1

60"
P L

HSSE i

PM

@d,

MAsTerTAP

B-HL E-R45-HL

HL

DIN DIN |

~371 | [ ~376

od,

Material

Tipo de agujero

Calidad de material
Recubrimiento

Chaflan

No4-56 3,533 56 48 9 6 20 4
No6-40 4,330 40 70 10 7 25 6
No8-36 5,083 36 80 13 9 30 6
No10-32 5,858 32 80 13 9 30 6
1/4-28 7,528 28 90 17 10 35 8

5/16-24 9,312 24 90 18 12 35 10

3/8-24 10,899 24 g9 12 12 -

7/16-20 12,763 20 100 15 15 - 9
1/2-20 14,352 20 190 15 15 - 11
9/16-18 16,121 18 100 15 15 - 12
5/8-18 17,709 18 119 15 15 - 14
3/4-16 21,112 16 125 17 17 - 16

@d,

3
4,9
4,9
4,9
6,2

8

© © N o

12,0

3
37
44
5,1
6,6
83

9,8
11,5
13,1
14,7

16,25

19,5

Elmik]  [elmk]
NE  NE

J
7

<3d <25d
HSSE-PM HSSE-PM

HL HL
B/4-5P E/1,5-2P

R
[ » [ w [ [ [

)
() o
[) o
o o
o o
o o

0

P 5-40 5-40

M 5-15 5-15

K 10-30 10-30

N 10-30 10-30

S 1-8 1-8

® Disponible en almacén
O Bajo pedido

MAster A7




