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Roscado Vista general del sistema

Rosca interior

Rosca exterior

Tipos de rosca Perfil | Plano seccional Placa inclinacién (mmi inclinacién fmm] Pagina
Rosca ISO normal métrica 60° GM 0,5-6,0 0,5-6,0 A413
perfil completo
Rosca ISO normal rpétrica 60° 60° 0,5-5,0 (5-48) 0,5-5,0 (5-48) A415
perfil parcial
N i 0,5-5,0 (5-48) 0,5:50(5-48) | A416
perfil parcial
Whitworth w 8-16 8-16 A417
Rosca americana UN 60 UN 8-20 8-20 A418
perfil completo '
Rosca Withworth BSPT BSPT 11-28 11-28 A419
Rosca para tubos NPT NPT 8-27 8-27 A420
P
Ross para b NPTF _ ‘ <) 8-27 827 A421

autoselladora NPTF 60°

A406



Vista general del sistema

Roscado

Rosca interior

Rosca exterior

Tipos de rosca Perfil | Plano seccional Placa Inclinacion (menj iclingactin fmeis] Pagina
Rosca redonda R 30° R 6-10 6-10 A422
Rosc‘a MJ para 1ndustr|a.| M . 15-2,0 A423
aeronautica y aeroespacial
N
Rosca de tornillo UNJ Unified | UNJ } l ‘ ) -— 8-32 A424
. =
DemAtaeal B | oy (€5 1,5-3,0 15-3,0 A425
métrica TR 30° -
AR |
Pz ]
Rosca trapezoidal americana ‘ } % ;
ACME 29° AC [{ ‘ : 8-16 8-16 A426
-.\‘\
Rosca trapezoidal americana :
plana STUB-ACME STAC d “ ’ 8-16 8-16 A427
Rosca 60° API AP } } ‘ 4-5 4-5 A428
Rosca redonda API RD : \‘ ,/ 8-10 8-10 A429
Nl
e
v A407

ZCC-CT
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Roscado it general del sistema

Rosca interior

Rosca exterior

delgado)

Tipos de rosca Perfil | Plano seccional Placa tnclinacién fmmi Wciifacitn fmen] Pagina
Rosca de Sli\r;? americana | p.r ' ‘ ’ 5 5 A430
.
Rosca ISO normal métrica
60° perfil completo (tipo GM 0,5-3,0 0,5-3,0 A431
delgado)
posc s ans g 0,5-3,0 (8-48) 05-30(8-48) | A432
perfil parcial (tipo delgado)
Rosca ISO normal métrica 55° .
perfil parcial (tipo delgado) w ‘ NPt e B
Whitworth (tipo delgado) w ‘ 8-16 8-16 A434
R=0.137P
Rosca americana UN 60°
perfil completo (tipo UN 8-24 8-20 A435
delgado)
Rosca Withworth BSPT (tipo BSPT 11-28 11-28 A436
delgado)
Rosca para tubos NPT (tipo NPT ‘ 8-27 8-27 A437

A408

ZCC-CT



Vista general del sistema

Roscado

Modelo

Portaherramientas

Dimensiones [mm]

Pagina

Portaherramientas para rosca
exterior

16x16x100 20x20x125
25x25x150 32x25x170
32x32x170 40x40x250

A439

Portaherramientas para rosca
interior

16x125x12 16x150%16
16x150x20 20x150%25
20x180x25 25x150x32
32x200x40 32x250x40
4030050 50%x350x63

A4l

Portaherramientas para rosca
exterior
(tipo delgado)

16x16x100 32x25x170
20x20x125 32x32x170
25x25x%150

A443

Portaherramientas para rosca
interior
(tipo delgado)

16x150%20 32x200x40
20x180x25 32x250x40
25x150x32

Addd

ZCC-CT
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Roscado vista general de tipos

Roscado
Tipo IS0 Microestructura Descripcion del tipo
P10- P30 Tipo de metal duro P10-P30/M10-M30 con recubrimiento PVD para el acabado hasta
YBG201 M1 0-' M30 el mecanizado medio de acero inoxidable y acero (fresado). Muy buena resistencia al
desgaste en un amplio ambito de aplicacién.
P10-P30 Tipo de metal duro P10-P30/M10-M25 con recubrimiento PVD para el acabado hasta
YBG202 M1 0" M25 el mecanizado medio de acero inoxidable y acero (fresado). Muy buena resistencia al
desgaste en un amplio dambito de aplicacién.
P10-P30 Tipo de metal duro P10-P30/M20-M40/505-530 con recubrimiento PVD multicapa para
YBG205 M20 - M40 T el acabado hasta el mecanizado medio de acero inoxidable, superaleaciones y acero
$15-525 P st o (fresado). Muy buena resistencia al desgaste y a la temperatura en un amplio &mbito de
B aplica
e
A410 >
ZCC-CT



Ambito de aplicacién de los tipos Roscado

Ambito de aplicacién de los tipos — Roscado

I1SO

HC' (CVD)

HC' (PVD) HT HC? Ceramic HW CBN

PCD

PO1

P10

P20

P30

| ¥BG201
YBG202

P40

MO1

M10

M20

M30

M40

K01

K10

K20

K30

NO1

N10

N20

N30

S01

510

520

530

YBG205

YBG201
YBG202

HO1

H10

H20

H30

Acero

Metales no ferriticos | HC' Metal duro con recubrimiento

Acero inoxidable

HT Cermet sin recubrimiento
Materiales de alta resistencia térmica |

HC® Cermet con recubrimiento

Fundiciones

Materiales endurecidos | HW Metal duro sin recubrimiento

ZCC-CT
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Roscado Cédigo de sistema — Placas intercambiables

R T 22. 01

W

- 3.50

GM

(P) (B)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Modelo Forma de placa Dimensiones de placa [mm]
Code Descripcion Code 1.C
R A derechas ¥ A Z Especial 11 6,35
L A izquierdas 16 9,252
22 12,70
1 2 3
Dientes por hélice Tipo de mecanizado Inclinacién
Code Descripcion Code Descripcién Code Rango de inclinacién (perfil parcial)
o 1 w Rosca exterior A 0,5-1,5mm 48-16 (TPI)
02 2 N Rosca interior AG 0,5-3,0mm 48-8 (TP1)
G 1,75-3,0mm 14-8(TPI)
N 3,5-50mm 7-5(TPI)
Rango de inclinacién [mm)] (perfil total)
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
1,75 2,00 2,50 3,00 3,50
4,00 4,50 5,00 5,50 6,00
Rango de inclinacion [TPI] (perfil total)
4568
10 11 11,5 12
14 16 18 19
20 24 27 28
4 5 6
Perfil de rosca
Code Descripcion Rompevirutas
GM Rosca I1SO normal métrica 60°
60 Perfil parcial 60°
55 Perfil parcial 55° 8
w Whitworth
UN Rosca 60° americana UN Espesor de placa [mm]
BSPT Rosca Withworth Code Descripcion
NPT Rosca para tubos B Modelo delgado
NPTF Rosca para tubos autoselladora
R Rosca redonda 30° 9
M) Rosca para industria aerondutica y aeroespacial
UNJ Rosca de tornillo Unified
TR Rosca trapezoidal 1SO métrica
AC Rosca trapezoidal americana
STAC Rosca trapezoidal americana plana
AP Rosca 60° API
RD Rosca redonda API
BUT Rosca de sierra americana
7
L
Aa12 ”
ZCC ¢




Placas intercambiables ROScado

Placas para roscado

RAT*N/W| LC S d
1 6,35 | 3,18 28
16 9,525 | 3,97 44
22 127 | ‘556 55

Rosca ISO normal métrica 60° perfil completo

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior IS0 965-1980 DIN 13
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior GB-T197-2003 Tolerancia: 6g-6H
HC' (PVD) HC' (PVD)
15O Inciina_cion Mecanizado exterior | _ ., Mecanizado interior -
(TRi) %=1 %=1
~oN ~oN
(GG} (G}
o m o o
> > > >
11 - RT11.01N-0.50GM o
0,50
1] - LT11.01N-0.50GM o
11 - RT11.01N-0.75GM °
0,75
11 - LT11.01N-0.75GM o
1 - RT11.01N-1.00GM o e
1,00
1 - LT11.01N-1.00GM L]
11 - RT11.01N-1.25GM ®
1,25
1 - LT11.01N-1.25GM °
11 - RT11.01N-1.50GM (o ]
1,50
11 - LT11.01N-1.50GM L]
11 - RT11.01N-1.75GM o
175
11 - LT11.01N-1.75GM @
11 - RT11.01N-2.00GM oo
2,00
11 - LT11.01N-2.00GM °
16 - RT16.01N-0.50GM s]
0,50
16 - LT16.01N-0.50GM o
16 - RT16.01N-0.75GM o
0,75
16 - LT16.01N-0.75GM 5]
16 RT16.01W-1.00GM o e RT16.01N-1.00GM (o]
1,00
16 LT16.01W-1.00GM ° LT16.01N-1.00GM ®
16 RT16.01W-1.25GM o e RT16.01N-1.25GM o
1,25
16 LT16.01W-1.25GM ® LT16.01N-1.25GM ]
16 RT16.01W-1.50GM o e RT16.01N-1.50GM oe
1,50
16 LT16.01W-1.50GM ® LT16.01N-1.50GM ]
16 RT16.01W-1.75GM o e RT16.01N-1.75GM o
1,75
16 LT16.01W-1.75GM ° LT16.01N-1.75GM ®
16 2,00 RT16.01W-2.00GM oe RT16.01N-2.00GM o e
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Cédigo de sistema Ad412 Seleccion detipos *  A411 Informacién técnica Ad47 Parametros Ad4e

A413

Tornear

Fresado

N

Taladrar
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Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado

RAT*N/W| 1.C S d

11 635 | 3,18 28
16 9525 | 397 44
22 12,7 | 5,56 55

Rosca ISO normal métrica 60° perfil completo

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior 150 965-1980 DIN 13
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior GB-T197-2003 Tolerancia: 6g-6H
HC' (PVD) HC' (PVD)
IS0 Inctinan_:ién Mecanizado exterior | _ ., Mecanizado interior = 0
s g5 g8
g gg
16 2,00 LT16.01W-2.00GM . LT16.01N-2.00GM ®
16 RT16.01W-2.50GM o e RT16.01N-2.50GM o e
16 ™ LT16.01W-2.50GM ® LT16.01N-2.50GM ®
16 RT16.01W-3.00GM oe RT16.01N-3.00GM oe
16 o LT16.01W-3.00GM . LT16.01N-3.00GM [
22 RT22.01W-3.50GM o RT22.01N-3.50GM o e
22 I LT22.01W-3.50GM ° LT22.01N-3.50GM L)
22 RT22.01W-4.00GM o e RT22.01N-4.00GM o e
22 o LT22.01W-4.00GM . LT22.01N-4.00GM [
22 RT22.01W-4.50GM o RT22.01N-4.50GM o e
22 L LT22.01W-4.50GM o LT22.01N-4.50GM [
22 RT22.01W-5.00GM o RT22.01N-5.00GM [s]
22 2 LT22.01W-5.00GM ® LT22.01N-5.00GM ®
22 RT22.01W-5.50GM o RT22.01N-5.50GM o
22 2 LT22.01W-5.50GM o LT22.01N-5.50GM [
22 RT22.01W-6.00GM o e RT22.01N-6.00GM oe
22 oo LT22.01W-6.00GM ° LT22.01N-6.00GM L]
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
> \";:;;;_1;_.
A439-A440 A441-A442
Cédigo de sistema 5 Ad412 Seleccion de tipos S A4 Informacion técnica .~ A447 Parametros Ad46

A414



Placas intercambiables Roscado

RAT*N/W| IC S d
16 9525 | 3,97 44

Placas para roscado 22 | 127|556 | 55

Rosca ISO normal métrica 60° perfil parcial

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior
HC' (PVD) HC' (PVD)
1SO lncllnagon Mecanizado exterior | _ ., Mecanizado interior . -
(T.Ri) %= oo
™~ ™~ ™~ ™~
232 23
- = - =
16 RT16.01W-A60 oe RT16.01N-A60 o]
————1 0,50-1,50
16 LT16.01W-A60 [ ] LT16.01N-A60 %
16 RT16.01W-AG60 o e RT16.01N-AG60 o]
0,50-3,00
16 LT16.01W-AG60 . LT16.01N-AG60 ® 0
16 RT16.01W-G60 o RT16.01N-G60 o
16 LT16.01W-G60 . LT16.01N-G60 o]
———— 1,75-3,00
16 RT16.01W-G60P* (o] RT16.01N-G60P* o
16 LT16.01W-G60OP* [ ] LT16.01N-G60P* o
22 RT22.01W-N60P* 0oe RT22.01N-N60P* o e
3,50-5,00
22 LT22.01W-N60P* o LT22.01N-N60P* o]

® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento

P*: Insertos con rompevirutas

Tornear

Fresado

N

Taladrar

Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
e (i P
'3—3?’ "\,9
A439-A440 A441-A442
Cédigo de sistema A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

>

OG>

ZCC-CT
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Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado

RAT**N/W| L.C S d
16 9525 | 3,97 44
22 12,7 | 5,56 55

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

Rosca ISO normal métrica 55° perfil parcial

Modelo a la derecha, interior

Modelo a la izquierda, exterior

HC' (PVD) HC' (PVD)
1SO Inclma_cmn Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior . -
(TRi) S o S o
™~ ™~
28 28
- - >
16 RT16.01W-AS55 o RT16.01N-A55 o
0,50-1,50
16 LT16.01W-A55 L] LT16.01N-A55 o
16 RT16.01W-AG55 o e RT16.01N-AGS55 oe
0,50-3,00
16 LT16.01W-AG55 o LT16.01N-AG55 L]
16 RT16.01W-G55 o RT16.01N-G55 o
16 LT16.01W-G55 ® LT16.01N-G55 o
1,75-3,00
16 RT16.01W-G55P* 0 RT16.01N-G55P* o
16 LT16.01W-G55P* L] LT16.01N-G55P* ®
22 3,50-5,00 | RT22.01W-N55P* o RT22.01N-N55P* [a)
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
P*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
., \- el 7}’:’ - _."
G ‘ }Eﬁ»‘
= -
A439-A440 A441-A442
Codigo de sistema Ad12 Seleccion de tipos :.'-° A411 Informacién técnica ‘ Ad47 Parametros Ad46
é

A416

ZCC-CT




Placas intercambiables Roscado

R/AT*N/W| LC S d
Placas para roscado 16 9525|397 | 44
Whitworth
S
;
ed i R=0.137P
Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior 150228-1:1982 DIN 259
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior B.5.84:1956 Tolerancia: Clase media 1
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFlon Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior o
(TPi) == ==
™~ ™~ ™~ ™~
9 9 9 g
o m o m
> > > >
16 RT16.01W-8W o RT16.01N-8W o
8,00
16 LT16.01W-8W L] LT16.01N-8W 3
16 - RT16.01N-9W o
9,00
16 LT16.01W-9W (o} LT16.01N-9W o
16 RT16.01W-10W (o] RT16.01N-10W o
10,00
16 LT16.01W-10W (o} LT16.01N-10W o
16 RT16.01W-11W o e RT16.01N-11W o e
11,00
16 LT16.01W-11W L] LT16.01N-11W o
16 RT16.01W-12W (o]} RT16.01N-12W o
12,00
16 Lme.01w-12w (o} LT16.01N-12W o
16 RT16.01W-14W o RT16.01N-14W oe
14,00
16 - LT16.01N-14W o
16 i RT16.01W-16W L] RT16.01N-16W o e
16,
16 LT16.01W-16W LT16.01N-16W (o]
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
2
o
A439-A440 A441-A442
Cédigo de sistema > A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

>

OG>

ZCC-CT
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Roscado riacasintercambiables

A Placas para roscado

RAT*N/W| 1.C S

16 9525 | 3,97

44

Rosca americana UN 60° perfil completo

= S
L]
&
=
od
Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior AS;EB1.1-1989
B Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior Tolerancia: 2A-2B
HC' (PVD) HC' (PVD)
1SO |nc||naF|on Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s
(T.Ri) S o S o
™~ ™~ ™~ ™~
o 2 8 2 8
g = > = >
E 16 RT16.01W-8UN o RT16.01N-8UN o
L 8,00
16 LT16.0TW-8UN o LT16.01N-8UN o]
16 RT16.01W-10UN o RT16.01N-10UN o]
10,00
16 LT16.01W-10UN o LT16.01N-10UN o]
16 RT16.01W-12UN (=] RT16.01N-12UN o]
12,00
c 16 LT16.01W-12UN o LT16.01N-12UN o
16 RT16.01W-14UN o RT16.01N-14UN lo]
14,00
16 LT16.01W-14UN o LT16.01N-14UN o
16 RT16.01W-16UN o RT16.01N-16UN o]
= 16,00
.“g 16 LT16.01W-16UN o LT16.01N-16UN o
r_r: 16 RT16.01W-18UN o RT16.01N-18UN ]
- 18,00
16 LT16.01W-18UN o LT16.01N-18UN [o]
16 RT16.01W-20UN o RT16.01N-20UN ]
20,00
16 LT16.01W-20UN o LT16.01N-20UN [o]
16 - RT16.01N-24UN Q
24,00
D 16 . LT16.01N-24UN o

® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento

Dispositivo de sujecién
SWR/L

SNR/L

Informacion
tecnica

= —g |
= o
<
-
-

A439-A440 A441-A442

indice

Codigo de sistema > A4z Seleccion de tipos A411 Informacién técnica Ad47 Parametros . A446

e

>

ZCC-CT

A418



Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado

RAT*N/W| IC

16 9,525

3,97

44

Modelo a la derecha, exterior

Rosca Withworth BSPT

Modelo a la derecha, interior

i

ISO7-1:1984 B.S.21:1985

Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior BSPT estandar
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFién Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior o
FEEY g8 g8
- ge
16 RT16.01W-11BSPT o RT16.01N-11BSPT o
16 Rl LT16.01W-11BSPT ° LT16.01N-11BSPT o
16 RT16.01W-14BSPT o RT16.01N-14BSPT o
16 e LT16.01W-14BSPT o LT16.01N-14BSPT o
16 RT16.01W-19BSPT o RT16.01N-19BSPT o
16 e LT16.01W-19BSPT o LT16.01N-19BSPT 5]
16 RT16.01W-28BSPT o RT16.01N-28BSPT o
16 e LT16.01W-28BSPT o LT16.01N-28BSPT 5]
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
i . o > el ;:.;‘:’:;:
A439-A440 Ad441-A442
Cédigode sistema > A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacion técnica > Ad447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT

A419

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
tecnica
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Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado

RALT**N/W

1.C S

16

9525 | 3,97

44

Modelo a la derecha, exterior

Rosca para tubos NPT

Modelo a la derecha, interior

ASME B1.20.1-1983

Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior NPT estandar
HC' (PVD) HC' (PVD)

1SO IncIinaFién Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s

FEED 28 28

29 g
16 RT16.01W-BNPT o RT16.01N-8NPT ls]
16 e LT16.01W-8NPT o LT16.01N-8NPT o
16 RT16.01W-11.5NPT o RT16.01N-11.5NPT o
16 o LT16.01W-11.5NPT o LT16.01N-11.5NPT o]
16 RT16.01W-14NPT [s3s] RT16.01N-14NPT [o]
16 e LT16.01W-14NPT o LT16.01N-14NPT o
16 RT16.01W-18NPT o RT16.01N-18NPT o
16 Lo LT16.01W-18NPT o LT16.01N-18NPT o
16 RT16.01W-27NPT o RT16.01N-27NPT o]
16 b LT16.01W-27NPT o LT16.01N-27NPT o
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
b =
v >
A439-A440 A441-A442
Cédigo de sistema Ad412 Seleccion de tipos :.'-° A411 Informacién técnica ‘ Ad47 Parametros A446

A420

e

>

ZCC-CT




Placas intercambiables Roscado

RAT*N/W| I.C S d
Placas para roscado 16 9525|397 | 44
Rosca para tubos autoselladora NPTF 60°
. 50, g
&
IR y ) ¥
N W W s
Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior ASME B1.20.1-1983
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior Tolerancia: 2
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFlon Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior o
(TPi) == ==
™~ o~ ™~ o~
(b} (GG}
o m o m
> > > >
16 8,00 - RT16.01N-8NPTF ls)
16 11,50 RT16.01W-11.5NPTF |0 RT16.01N-11.5NPTF o
16 14,00 RT16.01W-14NPTF o RT16.01N-14NPTF o
16 18,00 RT16.01W-18NPTF RT16.01N-18NPTF o
16 27,00 - RT16.01N-27NPTF (5]
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
\ ..—-,‘, o
5" 0 %
& ©
A439 A441
Cédigo de sistema A412 Seleccién de tipos Ad11 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT

Aa21

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

indice

Roscado Placas intercambiables

RAT**N/W| I1.C S d
Placas para roscado 16 [9525] 397 | 44
Rosca redonda R 30°
30 a0"
W8 S
D = o
I‘ /,]ﬂ - ad "P-;‘ | B - ad
- R=0.23851P
Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior DIN 405
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior Tolerancia: 7
HC' (PVD) HC' (PVD)
1SO |nc[|naF|on Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s
(T.Ri) S o S o
™~ ™~ ™~ ™~
(GRU} (GRU}
o m m m
e 2= > >
16 6,00 RT16.01W-6R o] RT16.01N-6R (oo}
16 8,00 RT16.01W-8R o RT16.01N-8R (+ o]
16 10,00 RT16.01W-10R o RT16.01N-10R o o
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
| ¢/
\éf ‘t.f
A
A439 Ad41
Cédigo de sistema \ Ad412 Seleccién de tipos :.'-° A411 Informacién técnica :_l'-“ Ad47 Parametros 4 Ad446

A422

o

ZCC-CT




Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado

RAT**N/W

L.C S d

16

9525 | 3,97 44

Rosca MJ para industria aerondutica y aeroespacial

Modelo a la derecha, exterior 1SO 5855-1999
Modelo a la izquierda, interior Tolerancia: 4
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFlon Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior W i
(T.Pi) == S o
™~ o~ ™~ o~
[V G) (G RG]
o m o o
= > > >
16 1,50 RT16.01W-1.50MJ o -
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecién
SWR/L
clﬂ-‘}r;’
\
A439
Cédigo de sistema A412 Seleccién de tipos Ad11 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT

Tornear

A423

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

fndice



Roscado riacasintercambiables

RAT*N/W| 1.C S d
16 9525 | 3,97 44

A Placas para roscado

Rosca de tornillo UNJ Unified

E S
€ S
© (¢ J
L] i R=018042P
Modelo a la derecha, exterior 1SO 3161-1999
B Modelo a la izquierda, interior Tolerancia: 3A
HC' (PVD) HC' (PVD)
1SO |nc||naF|on Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s
(T.Ri) S o S o
™~ ™~ ™~ ™~
o (G RG] (G RG)
- o m m m
o e 2= > >
o 16 1000 | RT16.01W-10UNJ o i
-
16 12,00 RT16.01W-12UNJ o -
16 14,00 RT16.01W-14UNJ (=] -
16 16,00 RT16.01W-16UNJ o -
16 18,00 RT16.01W-18UNJ (o] -
c 16 20,00 RT16.01W-20UNJ o -
16 24,00 RT16.01W-24UNJ o -
16 28,00 RT16.01W-28UNJ o -
) 16 32,00 RT16.01W-32UNJ (o] -
_\-g ® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
1]
=
Dispositivo de sujecion
SWR/L
c
2 o
& Y
ES
S &
=
W
A
©
£
Codigo de sistema > A4z Seleccion de tipos A411 Informacién técnica Ad47 Parametros . A446

>
A424 v

ZCC-CT



Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado

1.C S
9525 | 3,97

RAT**N/W
16

44

21.c

ad

Rosca trapezoidal ISO métrica TR 30°

30°

s

- L.c
od

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior 1SO 2901-2904
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior Tolerancia: 7
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFlon Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior W i
(T.Pi) == S o

™~ ™~ ™~ ™~
9 9 9 9
o m o o
= > > >

16 1,50 RT16.01W-1.50TR o RT16.01N-1.50TR L ]

16 2,00 RT16.01W-2.00TR o RT16.01N-2.00TR (o ls}

16 3,00 RT16.01W-3.00TR 0o RT16.01N-3.00TR o e

® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
= .

j \[( . ;é?-a

L o

l(_&:\?-

A439
Cédigo de sistema A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT

A425

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

indice

Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado

RAT*N/W| 1.C

16 9525 | 3,97 44

29°

| | I ‘“\i’\ aLe
-

ad

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

Rosca trapezoidal americana ACME 29°
29°

& -

Modelo a la derecha, interior

Modelo a la izquierda, exterior

ANSI B1.5-1988
Tolerancia: 2G

HC' (PVD) HC' (PVD)

1SO |nc||naF|on Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s

(T.Ri) S o S o

™~ ™~ ™~ ™~

(GRL) (GRL}

o m m m

e 2= > >
16 8,00 RT16.01W-8AC o RT16.01N-8AC 5]
16 10,00 RT16.01W-10AC o] RT16.01N-10AC o
16 12,00 RT16.01W-12AC (] RT16.01N-12AC (o]
16 14,00 RT16.01W-14AC o RT16.01N-14AC o]
16 16,00 RT16.01W-16AC o RT16.01N-16AC o

® Desde el almacén © Bajo pedido

Dispositivo de sujecion
SWR/L

SNR/L

Codigo de sistema Ad12

A426

Seleccién de tipos :,'.o A411

Informacion técnica ‘ Ad447

e

>

ZCC-CT

HC' Metal duro con recubrimiento

Parametros A446



Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado

RAT**N/W

L.C S

16

9525 | 3,97

44

ad] —

Rosca trapezoidal americana plana STUB-ACME

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior ANSI B1.8-1988
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior Tolerancia: AP| estandar
HC' (PVD) HC' (PVD)
I1SO InclinaFlon Mecanizado exterior | _ . Mecanizado interior o
(T.Pi) == ==
™~ ™~ ™~ ™~
O g O g
o m o m
> > > >
16 8,00 RT16.01W-8STAC o RT16.01N-8STAC o
16 10,00 RT16.01W-10STAC o RT16.01N-10STAC o)
16 12,00 RT16.01W-125TAC o RT16.01N-125TAC o
16 14,00 RT16.01W-14STAC o RT16.01N-14STAC o)
16 16,00 RT16.01W-165TAC o RT16.01N-16STAC o
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
0 = i‘f-"-%:}
pL*
A441
Cédigo de sistema A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

>

OG>

ZCC-CT

A427

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

indice

Roscado Placas intercambiables

Placas para roscado

RALT**N/W

1.C S

22

12,7 | 5,56

55

2b

Modelo a la derecha, exterior
Modelo a la izquierda, interior

Rosca 60° API

Modelo a la derecha, interior

Modelo a la izquierda, exterior

Me = cono, 2i.pf-4°46, 3i.pf-7°01"
APISPEC7:1990 Tolerancia: APl estandar

HC' (PVD) HC' (PVD)

1SO IncIlnaan Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior o s

(T.Ri) S o S o

™~ ™~ ™~ ™~

(GRL) (GRL}

o m m m

e 2= > >
22 RT22.01W-4AP382 o RT22.01N-4AP382 5]
22 RT22.01W-4AP383 o] RT22.01N-4AP383 o

———— 4,00

22 RT22.01W-4AP502 o RT22.01N-4AP502 o
22 RT22.01W-4AP503 o RT22.01N-4AP503 o
22 5,00 RT22.01W-5AP403 o RT22.01N-5AP403 o

® Desde el almacén © Bajo pedido

Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
\\I.‘
A439 A441

Cédigo de sistema :3‘- A412

A428

Seleccién detipos »  A411

Informacion técnica > A447

e

>

ZCC-CT

HC' Metal duro con recubrimiento

Parametros “’ Add6




Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado

RAT*N/W| IC S d
16 9525 | 3,97 44
22 12,7 | 556 55

607
: 21.c

(2)
i\ /ul

ad

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

N %,

Rosca redonda API

60°
21.c

ed

Modelo a la derecha, interior

Modelo a la izquierda, exterior

APl spec5B
Tolerancia: APl RD

HC' (PVD) HC' (PVD)

1SO lncllnagon Mecanizado exterior | _ ., Mecanizado interior .

(T.Pi) o o S o

™~ ™~ ™~ ™

232 23

- = - =
16 8,00 RT16.01W-8RD o RT16.01N-8RD o]
16 10,00 RT16.01W-10RD o RT16.01N-10RD o
22 8,00 RT22.01W-8RD o RT22.01N-8RD o]
22 10,00 RT22.01W-10RD o RT22.01N-10RD o]

® Desde el almacén o Bajo pedido

Dispositivo de sujecion
SWR/L SNR/L
!
\o:
A439 A441
Codigodesistema > A412 Seleccién de tipos

Ad11 Informacion técnica

>

s

ZCC-CT

HC' Metal duro con recubrimiento

A447 Parametros *  A446

A429

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

Taladrar

O

Informacién

técnica

fndice

Roscado Placas intercambiables

Placas para roscado

R/ALT**N/W| 1.C S d
22 127 | 556 | 55

13° s
a1.c

)
ﬂ ad

Modelo a la derecha, exterior

Rosca de sierra americana API

i

)
|

aLc

Modelo a la derecha, interior
Modelo a la izquierda, exterior

ad

Me=cono 3/4i.pf1°47'-1°47'para @ 4 1/2-13 3/8
1ipf-2"23para @16 SEPC5B.1979 Tol: APl estandar

Modelo a la izquierda, interior
HC' (PVD) HC' (PVD)
150 Inc[lna::lon Mecanizado exterior | _ 4 Mecanizado interior i
[T.P‘I) s R = R
S O thT)
m m m m
= 2= > >
22 5,00 RT22.01W-5BUT o RT22.01N-5BUT 5]
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecién
SWR/L SNR/L
\f F ;sﬁg
" \.-
A439 Ad41
Codigo de sistema \ Ad412 Seleccién de tipos ,:.'-° A411 Informacién técnica :.l'-“ A447 Parametros 4 A446
>
A430 v
ZCC-CT



Placas intercambiables Roscado

RAT*N/W| IC S d

Placas para roscado (modelo delgado) 16 | 9525| 352
Rosca ISO normal métrica 60° perfil completo (tipo delgado)
| 60° 5 602
& -4 -1
z ed
Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior ISO965-1980 DIN 13
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior GB-T197-2003 Tolerancia: 6g/6H
HC' (PVD) HC' (PVD)
IS0 lnc:?;;ién Mecanizado exterior N u Mecanizado interior 8w
o o
g8 g8
16 0,50 RT16.01W-0.50GMB ® RT16.01N-0.50GMB °
16 0,75 RT16.01W-0.75GMB L[] RT16.01N-0.75GMB
16 RT16.01W-1.00GMB ® 0 RT16.01N-1.00GMB o
16 " RT16.01W-1.00GMPB* |® e RT16.01N-1.00GMPB* .
16 RT16.01W-1.25GMB e e RT16.01N-1.25GMB L3N ]
L RT16.01W-1.25GMPB* L] RT16.01N-1.25GMPB* L]
16 RT16.01W-1.50GMB e 0 RT16.01N-1.50GMB e e
16 Lo RT16.01W-1.50GMPB* . RT16.01N-1.50GMPB* [
16 RT16.01W-1.75GMB o e RT16.01N-1.75GMB o0
W RT16.01W-1.75GMPB* L] RT16.01N-1.75GMPB* L]
16 RT16.01W-2.00GMB [ s RT16.01N-2.00GMB L
16 e RT16.01W-2.00GMPB* |® » RT16.01N-2.00GMPB* e
16 RT16.01W-2.50GMB [ s RT16.01N-2.50GMB o e
S RT16.01W-2.50GMPB* |® e RT16.01W-2.50GMPB* °
16 RT16.01W-3.00GMB e 0 RT16.01N-3.00GMB ® 0
16 e RT16.01W-3.00GMPB* |® e RT16.01N-3.00GMPB* ®

® Desde el almacén © Bajo pedido
PB*: Insertos con rompevirutas

Dispositivo de sujecién
SWR SNR
= ; L~y =
|
A443 A444

HC' Metal duro con recubrimiento

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Cédigo de sistema > A412 Seleccién detipos *  A411 Informacion técnica Ad47 Parametros *  A446

@

OG>

ZCC-CT

A431



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

indice

Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado (modelo delgado)

RALT**N/W

1.C S

16

9,525 | 3,52

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

Rosca ISO normal métrica 60° perfil parcial (tipo delgado)

S

adi

Modelo a la derecha, interior
Modelo a la izquierda, exterior

ae

HC' (PVD) HC' (PVD)
150 |nc[|naF|on Mecanizado exterior |~ Mecanizado interior i
(TPi) S o S o

™~ ™~ ™~ ™~
(G RG] (G RG)
o m m m
e 2= > >

16 050-1,50 | RT16.01W-A60B L] RT16.01N-A60B ®

16 RT16.01W-AG60B RT16.01N-AG60B »

0,50-3,00
16 RT16.01W-AG60PB* ° e -
16 1,75-3,00 | RT16.01W-G60B ® 0 RT16.01N-G60B »
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
PB*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecién
SWR SNR
= e
E\};}# 8
Ad443 Ad44
Codigo de sistema “ Ad12 Seleccion de tipos :.'-° A411 Informacién técnica :_l'-“ Ad47 Parametros Ad46
>
A432 '

ZCC-CT




Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado (modelo delgado)

1.C S d
9,525 | 3,52

RAT**N/W
16

Rosca ISO normal métrica 55° perfil parcial (tipo delgado)

u L
S
@.c

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

ao

Modelo a la derecha, interior

Modelo a la izquierda, exterior

HC' (PVD) HC' (PVD)

IS0 InclinaFlon Mecanizado exterior | qy Mecanizado interior Hil i
(TPi) S o S o
™~ o~ ™~ o~
(b} (VL)
o m o o
= > > >

16 0,50-1,50 | RT16.01W-A55B L ] RT16.01N-AS55B o

16 RT16.01W-AG55B ° RT16.01N-AG55B o

0,50-3,00
16 RT16.01W-AG55PB* ® 0 -
16 1,75-3,00 | RT16.01W-G55B ° RT16.01N-G55B @
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
PB*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecion
SWR SNR
\ : | c___,..
el
Ad43 Adad
Cédigo de sistema A412 Seleccién de tipos Ad11 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT

A433

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion

técnica

indice

Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado (modelo delgado)

RAT*N/W| 1.C S d

16 9,525 | 3,52 4

Modelo a la derecha, exterior

Modelo a la izquierda, interior

Whitworth (tipo delgado)

D

Modelo a la derecha, interior
Modelo a la izquierda, exterior

\/

55°

od]

R=0.137P

IS0 965-1980 DIN 13

GB-T197-2003 Tolerancia: Clase media A

HC' (PVD) HC' (PVD)
150 |nc||naF|on Mecanizado exterior |~ Mecanizado interior i
(TPi) S o S o
™~ ™~ ™~ ™~
(G RG] (G RG)
m o m o
e 2= > >
16 8,00 RT16.01W-8WB o RT16.01N-8WB 5]
16 9,00 RT16.01W-9WB RT16.01N-9WB o
16 10,00 RT16.01W-10WB o RT16.01N-10WB L]
16 RT16.01W-11WB ® 0 RT16.01N-11WB »
11,00
16 - RT16.01N-11WPB* ® 0
16 12,00 RT16.01W-12WB L] RT16.01N-12WB »
16 RT16.01W-14WB ® RT16.01N-14WB o
14,00
16 - RT16.01N-14WPB* o
16 16,00 RT16.01W-16WB 8] RT16.01N-16WB o0
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
PB*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecién
SWR SNR
=
444
Cédigo de sistema A412 Seleccién detipos . A411 Informacién técnica Ad447 Parametros A446
>
A434 '

ZCC-CT



Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado (modelo delgado)

RAT*N/W| IC S d

16 9,525 | 3,52

Rosca americana UN 60° perfil completo (tipo delgado)

ad

L

Modelo a la derecha, exterior
Modelo a la izquierda, interior

60-

Modelo a la derecha, interior
Modelo a la izquierda, exterior

ASME B1.1-1989
Tolerancia: 2A/2B

HC' (PVD) HC' (PVD)
IS0 InclinaFlon Mecanizado exterior | qy Mecanizado interior #il in
(TPi) S o ==
™~ o~ ™~ o~
v g v g
o m o m
> > > >
16 8,00 RT16.01W-8UNB (] RT16.01N-8UNB @
16 10,00 RT16.01W-10UNB ° RT16.01N-10UNB @
16 12,00 RT16.01W-12UNB L] RT16.01N-12UNB @
16 14,00 RT16.01W-14UNB ° RT16.01N-14UNB o
16 16,00 RT16.01W-16UNB . RT16.01N-16UNB @
16 18,00 RT16.01W-18UNB o RT16.01N-18UNB o
16 20,00 RT16.01W-20UNB ° RT16.01N-20UNB @
16 24,00 - RT16.01N-24UNB o
® Desde el almacén o Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
Dispositivo de sujecion
SWR SNR
Adad
Cédigo de sistema A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

>

OG>

ZCC-CT

A435

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice



Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Informacion
tecnica

indice

Roscado riacasintercambiables

Placas para roscado (modelo delgado)

RAT**N/W| L.C S d
16 9,525 | 3,52 4

Modelo a la derecha, exterior

Rosca Withworth BSPT (tipo delgado)

55°

Modelo a la derecha, interior

90:/-*- 1"4T'J

ASME B1.1-1989

Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior BSPT estandar
HC' (PVD) HC' (PVD)
150 |nc||naF|on Mecanizado exterior |~ Mecanizado interior i
(TPi) S o S o
™~ ™~ ™~ ™~
(G RG] (G RG)
o m m m
e 2= > >
16 11,00 RT16.01W-11BSPTB ® 0 RT16.01N-11BSPTB o0
16 RT16.01W-14BSPTB ® RT16.01N-14BSPTB o
14,00
16 RT16.01W-14BSPTPB* | e RT16.01N-14BSPTPB* o e
16 19,00 RT16.01W-19BSPTB ® RT16.01N-19BSPTB o
16 28,00 RT16.01W-28BSPTB 5] RT16.01N-28BSPTB o
® Desde el almacén © Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
PB*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecién
SWR SNR
444
Codigo de sistema Ad12 Seleccion de tipos A411 Informacién técnica Ad47 Parametros Ad46
e
A436 '

ZCC-CT



Placas intercambiables Roscado

Placas para roscado (modelo delgado)

RAT**N/W

L.C S

16

9,525 | 3,52

60"

a.c

ad}

Rosca para tubos NPT (tipo delgado)

60°

Modelo a la derecha, exterior Modelo a la derecha, interior ASME B1.20.1-1983
Modelo a la izquierda, interior Modelo a la izquierda, exterior NPT estandar
HC' (PVD) HC' (PVD)
IS0 InclinaFlon Mecanizado exterior | qy Mecanizado interior #il in
(T.Pi) == ==
™~ o~ ™~ o~
v g v g
o m o m
> > > >
16 8,00 RT16.01W-8NPTB o RT16.01N-8NPTB o]
16 RT16.01W-11.5NPTB |0 RT16.01N-11.5NPTB @
11,50
16 - RT16.01N-11.5NPTPB* o e
16 RT16.01W-14NPTB oe RT16.01N-14NPTB o
14,00
16 - RT16.01N-14NPTPB* o e
16 18,00 RT16.01W-18NPTB ° RT16.01N-18NPTB o
16 27,00 RT16.01W-27NPTB o RT16.01N-27NPTB o
® Desde el almacén o© Bajo pedido HC' Metal duro con recubrimiento
PB*: Insertos con rompevirutas
Dispositivo de sujecion
SWR SNR
Addd
Cédigo de sistema > A412 Selecciéndetipos *  A411 Informacién técnica A447 Parametros *  A446

o«

ZCC-CT
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Roscado Cédigo de sistema — Portaherramientas

S

W R 20

20 K

16

(B)

1 2 3 4 5 6 7 8
Sistema de sujecidn Tipo de mecanizado
Code Descripcion Code Descripcién
w Portaherramientas para roscado exterior
s Sisterna de sujecion de tornillos HJ-E:\? N Portaherramientas para roscado interior
C Sujecion de ganchos
1 2
Direccién de corte Altura del mango h [mm] Anchura del mango b [mm]
R i
= e8] 6] b
i
3 4 5
Longitud del mango L [mm] Dimensiones de placa [mm]
Code Altura
L 16 9,525
Code L 22 12,7
H 100
K 125
M 150
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300
6 7
Portaherramientas para placas para roscado delgadas
(modelo B)
8

A438




Portaherramientas

Roscado

Portaherramientas para roscado (exterior)

SWR/L
- y {ﬂ 10°
\ \ h a
® 5
‘i. o b
1 =
A3 ¥
L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén at
a b L h s -
a1
SWR1616H16 ® 16 16 100 16 20 RT16.01W-****
SWR2020K16 [ ] 20 20 125 20 25 RT16.01W-**x*
SWR2525M16 ® 25 25 150 25 32 RT16.01W-****
SWR3225P16 ] 32 25 170 32 32 RT16.01W-****
SWR3232P16 ® 32 32 170 32 40 RT16.01W-****
SWR2525M22 [ ] 25 25 150 25 32 RT22.01W-*»x»
SWR3225P22 ® 32 25 170 32 32 RT22.01W-****
SWR3232P22 [ ] 32 32 170 32 40 RT22.01W-*#**
SWR4040522 o 40 40 250 40 50 RT22.01W-****
® Desde el almacén © Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RT16.01W-*#** RT22.01W-#*#%
h 16-32 25-40
v Tornillo 160M3,5x12 160M5x17
(2,7 Nm) (6,7 Nm)
@ | Tomillo (base) SM4x8C SM5x8.5C
a Base MT16-__M MT22-_M
¢~ | Uave (tornillo) WT15IP WT20P
Placa
g 1
Mecanizado medio
A413
Cédigo de sistema A438 Seleccion detipos -~ A411 Informacion técnica Ad47 Parametros Ad46
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Roscado rortaherramientas

Portaherramientas para roscado (exterior)

SWR/L
N 10°
‘\
Y a
s Y
J _#.
\ ey b
L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Y
a b L h s -
-
SWL1616H16 ® 16 16 100 16 20 LT16.01W-****
SWL2020K16 ® 20 20 125 20 25 LT16.0TW-****
SWL2525M16 ® 25 25 150 25 32 LT16.01W-****
SWL3225P16 [ ] 32 25 170 32 32 LT16.0TW-****
SWL3232P16 [o] 32 32 170 32 40 LT16.01W-****
SWL2525M22 [ ] 25 25 150 25 32 LT22.0TW-*x**
SWL3225P22 [s) 32 25 170 32 32 LT22.01W-*#e
SWL3232P22 [ ] 32 32 170 32 40 LT22.01W-*#**
SWL4040522 0 40 40 250 40 50 LT22.07W-**
® Desde el almacén © Bajo pedido
%% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LT16.01W-*#** LT22.01W-*#==
h 16-32 25-40
v Tornillo 160M3,5x12 160M5x17
(2,7 Nm) (6,7 Nm)
@ | Tornillo (base) SMax8C SM5x8.5C
& Base MT16-__M MT22-_ M
¢~ | Llave (tornillo) WT15IP WT201P
Placa
-
Ham
Mecanizado medio
A413
Cédigo de sistema A438 Seleccion de tipos : Ad411 Informacion técnica Ad47 Parametros

A440




Portaherramientas

Roscado

Portaherramientas para roscado (interior)

SNR/L
o g s'
i g =1 )
\'\.','. ) T IR
Dimensiones [mm] Placa
Articulo s |Almacén 5
ed b L h s L D =
-
SNRO016K11 (] 16 16 125 15 10 209 12 RT11.0TN-****
SNROO16M11 [ ] 16 155 150 15 10,5 259 16 RT11.0TN-****
SNROO16M16 [ ] 16 155 150 15 12 27 20 RT16.01N-****
SNROO20M16 [ ] 20 19 150 18 14 28,7 25 RT16.01N-****
SNR0020Q16 [ ] 20 19 180 18 14 34 25 RT16.01N-****
SNRO025M16 [ ] 25 24 150 23 12 28,8 32 RT16.01N-****
SNROO32R16 [ ] 32 31 200 30 22 30,9 40 RT16.01N-****
SNRO032516 [ ] 32 31 250 30 22 30,9 40 RT16.01N-****
SNRO040T16 [ ] 40 385 300 37 27 315 50 RT16.01N-****
SNROO50U16 o 50 49,5 350 49 35 40,2 63 RT16.01N-****
SNR0020Q22 [ ] 20 21,5 180 18 15 35 25 RT22.01N-****
SNRO025R22 [ ] 25 24 200 23 19 39 32 RT22.01N-****
SNR0032522 [ ] 32 31 250 30 22 36,4 40 RT22.01N-****
SNRO040T22 [ ] 40 385 300 37 27 37,2 50 RT22.01N-****
SNROO50U22 [ ] 50 485 350 47 35 42,6 63 RT22.01N-****
® Desde el almacén © Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RT11.01N-#*== RT16.01N-**** RT16.01N-**** RT22.01N-**== RT22.01N-#***
od 16 16 20-50 20 25-50
P Tornillo 160M2,5x6,5 160M3,5x8 160M3,5x12 160M5%10 160M5x17
(1,0 Nm) (2,7 Nm) (2,7 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
@ Tornillo (base) SM4x8C SM5x8.5C
a Base MT16-__M MT22-__M
;/ Llave (tornillo) WTO7IP WT1sIP WT151P WT20IP WT20IP
Placa
Mecanizado medio
A413
Cédigo de sistema A438 Seleccion detipos -~ A411 Informacion técnica Ad47 Parametros Ad4e
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Roscado

Portaherramientas

Portaherramientas para roscado (interior)

SNR/L

X!

L2
g\-'
-

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo 3¢ |Almacén
od | b I h s L | Dmin -2- !
SNLOO16K11 L] 16 16 125 15 10 209 12 LT11.01N-****
SNLOO16M11 L] 16 155 150 15 105 259 16 LT11.01N-****
SNLOO16M16 L] 16 155 150 15 12 27 20 LT16.01N-****
SNLOOZOM16 ls] 20 19 150 18 14 287 25 LT16.01N-****
SNL00200Q16 L] 20 19 180 18 14 34 25 LT16.01N-****
SNLOO25M16 L] 25 24 150 23 L 4 288 32 LT16.01N-****
SNLOO32R16 L] 32 31 200 30 22 309 40 LT16.01N-****
SNL0032516 o 32 31 250 30 22 309 40 LT16.01N-****
SNLO040T16 L] 40 385 300 37 27 31,5 50 LT16.01N-****
SNLOO50U16 o] 50 49,5 350 49 35 40,2 63 LT16.01N-****
SNL0020Q22 [ ] 20 21,5 180 18 15 35 25 LT22.01N-****
SNLO025R22 (o] 25 24 200 23 19 39 32 LT22.01N-****
SNL0032522 L] 32 31 250 30 22 364 40 LT22.01N-****
SNLO040T22 ® 40 385 300 37 27 37,2 50 LT22.01N-****
SNLOO50U22 L] 50 485 350 47 35 426 63 LT22.01N-*=**
® Desde el almacén © Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LT11.01N-#**= LT16.01N-**#* LT16.01N-*#** LT22.01N-***= LT22.01N-#*#*
od 16 16 20-50 20 25-50
.v, Tornillo 160M2,5%6,5 160M3,5x8 160M3,5x12 160M5*10 160M5x17
(1,0 Nm) (2,7 Nm) (2,7 Nm}) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
G | Tomilo (base) SM4x8C SM5x8.5C
a Base MT16-__M MT16-__M
5/ Llave (tornillo) WTO7IP WT1sIP WT15IP WT20IP WT20IP
Placa
-
!
Mecanizado medio
A413
Codigo de sistema A438 Seleccion de tipos > oA4n Informacién técnica Ad47 Parametros Ad46

A442




Roscado

Portaherramientas

Portaherramientas para roscado (exterior)

SWR-B Thin Type

: i 1 10°
gy :
’ > s b

v W
L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén .
a b L h s ‘
SWR1616H16B ® 16 16 100 16 20 RT16.01W-****g
SWR2020K16B [ ] 20 20 125 20 25 RT16.01W-****B
SWR2525M16B ® 25 25 150 25 32 RT16.01W-****g
SWR3225P16B ] 32 25 170 32 32 RT16.01W-****g
SWR3232P16B ® 32 32 170 32 40 RT16.01W-****g

® Desde el almacén © Bajo pedido

% Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa RT16.01W-****B
h 16-32
' Tornillo 160M3,5x12TT
(2,7 Nm)
@ | Tomillo (base) SM4x8C
é Base MT16-_M
;/ Llave (tornillo) WTI15IP

Placa

gl

Tornear

Fresado

N

Taladrar

O

Mecanizado medio
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Informacion técnica .~ A447 Parametros . A446
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Roscado

Portaherramientas

Portaherramientas para roscado (interior)

SNR-B Thin Type

/ 1 qul-1n
g >4 159
S|P L Pr]
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo e |Almacén
od | b L h s L, | D ‘
SNROO16M16B ] 16 155 150 15 12 7 20 RT16.01W-****B
SNR0O020Q16B ® 20 19 180 18 14 34 25 RT16.01W-****§
SNRO025M16B [ ] 25 24 150 23 17 288 32 RT16.01W-****B
SNROO32R16B ® 32 31 200 30 22 309 40 RT16.01W-****§
SNR0O032516B ] 32 31 250 30 22 309 40 RT16.01W-****B
® Desde el almacén © Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RT16.01W-**=*B RT16.01W-****B
od 16 20-32
‘ Tomillo 160M3,5x08TT I60M3,5x12TT
(2,7 Nm) (2,7 Nm)
@ | Tornillo (base) SM4x8C
ﬁ Base MT16-__ M
;/ Llave (tornillo) WT15IP WT15IP
Codigo de sistema > A438 Seleccion de tipos > oA4n Informacion técnica .~ A447 Parametros Ad46
e
A444 ~
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Roscado condiciones de corte recomendadas

Placas para roscado

] Velocidad de corte ve [my/min]
=4
5 E8 He
Grupo de materiales Compaosicion/microestructura/tratamiento en caliente e b i
Brinell HE| & ;
2w YBG202 YBG205
2
)
aprox. 0,15%C recocido 125 1 190 190
aprox. 0,45 % C recocido 190 2 175 175
Acero no aleado aprox. 0,45 % C bonificado 250 3 145 145
aprow. 0,75 % C recocido 270 4 140 140
aprox. 0,75 % C bonificado 300 5 135 135
P recocido 180 6 170 170
bonificado 275 7 125 125
Acero de baja aleacion
bonificado 300 8 115 115
bonificado 350 9 105 105
Acero de alta aleacién y acero para recocido 200 10 125 125
herramientas de alta aleacion templado y revenido 325 1 a5 a5
ferritica/martensitica recocido 200 12 165 165
martensitica bonificado 240 13 135 135
M Acero inoxidable
austenitica templado 180 14 155 155
ferritica austenitica 230 15 135 135
perlitica/ferritica 180 16 240 240
Fundicién gris
perlitica (martensitica) 260 17 185 185
ferritica 160 18 220 220
K Fundiciones con grafito esfercidal
perlitica 250 19 165 165
ferritica 130 20 175 175
Fundicién maleable
perlitica 230 21 165 165
no templable 60 22 800 800
Aleaciones de forja de aluminio
templable templado 100 23 600 600
< 12 % Si, no templable 75 24 320 320
N f:,leaaones de fundicién de alumin- =12%5i, templable Sempkda % 25 240 240
> 12% 5|, no templable 130 25 160 160
Aleaciones para tomo automatico, PB > 1% 110 27 160 160
Cobre y aleaciones de cobre
(bronce/latén) CuZn, CuSnZn 90 28 600 600
CusSn, cobre sin plomo y cobre electrolitico 100 29 200 200
recocido 200 30 95 95
a base de Fe
templado 280 3 50 50
Aleaciones resistentes al calor recocido 250 32 B0 80
S abasede Nio Co templado 350 33 70 70
fundido 320 34 70 70
Titanio puro Rom 400 35 145 145
Aleaciones de titanio
Aleaciones alfa- + beta templado R 1050 36 50 50
templado y revenido 55HRC 37
Acero templado
H templado y revenido 60 HRC 38
Fundicién dura fundido 400 39
Funcion templada templado y revenido S55HRC 40
Termoplasticos |
Duroplasticos 42
Pléstico reforzado con fibra de vidrio PRFV 43
x Materiales no metilicos
Plastico reforzado con fibra de carbono PRFC —
Grafito 45
Madera 46

Motas: Las condiciones de corte especificadas son valores orientativos, que se han determinado en condiciones ideales.

A446

En funcién del caso de aplicacion deben adaptarse individualmente.

Se proporcionan ejemplos de materiales para grupos de arranque de virutas en la pagina D22,

HC  Metal duro con recubrimiento



