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Detroit (USA) Düsseldorf  
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La empresa

Zhuzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. (ZCC-CT)  
con sede en Zhuzhou, Hunan, en la República Popular 
China es el principal fabricante chino de herramientas 

de metal duro. ZCC-CT pertenece al grupo “Zhuzhou Cemented 
Carbide Group” (ZCC), que fabrica productos y polvo de metal 
duro. Las dos empresas pertenecen a “Minmetals Corporation”, que 
extrae metales y minerales y comercializa con ellos. 

Desde su fundación en el año 1953, ZCC Cutting Tools ha 
evolucionado mediante el uso de las tecnologías más avanzadas 
y su personal altamente cualificado, hasta convertirse en uno 
de los fabricantes de metal duro líderes a nivel mundial con, 
entretanto, más de 2.000 trabajadores. Como empresa de 
Minmetals Corporation, ZCC CT puede cubrir totalmente la cadena 
de distribución de la innovadora producción de herramientas 
de metal duro, desde la extracción de las materias primas hasta 
el revestimiento del producto final, así como todos los pasos 
intermedios correspondientes. 

Basándose en las tecnologías más avanzadas de producción en 
Europa, es posible ofrecer en todo momento productos de calidad 
constante al más alto nivel. La amplia gama de productos incluye 
placas intercambiables de metal duro, placas intercambiables de 
cermet, CBN, PCD y cerámica, herramientas de metal duro integral, 
así como soportes rotativos, cuerpos de la fresa y sistemas de 
herramientas adecuados. Los productos se fabrican en principio 
de acuerdo con las normas internacionales habituales, por 
ejemplo, ISO, DIN, ANSI, JIS y BSI. Además, ZCC Cutting Tools ofrece 
soluciones personalizadas para cada cliente y productos de metal 
duro especiales en función de la especificación.

Para ZCC-CT, la investigación y el desarrollo gozan de una gran 
importancia. En esta área, se utilizan las instalaciones más 
modernas y las máquinas más avanzadas de Alemania y Suiza 
mediante inversiones superiores a la media. Con un equipo de 
ingenieros altamente cualificados y un equipo internacional muy 
competente, ZCC Cutting Tools investiga las bases necesarias y, 
en función de esas bases, desarrolla constantemente productos 
nuevos y mejorados. La empresa se esfuerza continuamente por 
mejorar la calidad para satisfacer las demandas cada vez mayores 
de productos nuevos e innovadores para el cliente y poder 
aumentar de manera personalizada los beneficios para el cliente.

La producción y administración en China están sujetas a las normas 
ISO 9001:2008, en el área de gestión medioambiental a la norma 
ISO 14001:2004.

Desde 2003, ZCC Cutting Tools tiene sucursal 
en Europa. 

La sede de la oficina central europea y el almacén central europeo 
se encuentran en Düsseldorf (Alemania). Todos los países de 
Europa, así como Rusia y Turquía serán atendidos desde allí. 

El sistema de gestión de calidad de la empresa está certificado de 
acuerdo con la norma DIN EN ISO 9001: 2008 en el área de “Ventas 
y logística de herramientas para el procesamiento de metales”. 

Con el fin de satisfacer las elevadas demandas de atención al cliente 
superior a la media, el número de empleados en ventas y servicio 
interno de ventas, en soporte técnico y tecnología de aplicaciones, 
en investigación y desarrollo, pero también, naturalmente, 
en logística, marketing, TI, recursos humanos y contabilidad 
está creciendo en ZCC Cutting Tools Europe en paralelo con el 
crecimiento global de la empresa. 

Nuestros colaboradores en el servicio exterior y nuestros 
distribuidores en Europa atienden a los clientes de manera 
presencial y conjunta. Asimismo, los ingenieros de aplicaciones de 
ZCC-CT están a su disposición por teléfono, por correo electrónico 
o de forma presencial en su entorno de producción para ofrecerle 
sus conocimientos y su experiencia. 

El equipo del servicio interno de ventas se ocupa de las solicitudes 
de toda Europa con hablantes nativos y, junto con el personal de 
logística, se asegura de que todos los pedidos se envíen a todos 
nuestros clientes lo antes posible.

Todos nosotros, como parte de ZCC Cutting Tools Europe, 
quedamos a su disposición y, como colaboradores cualificados, 
le ayudaremos con todas las preguntas relativas a la fabricación 
mecanizada. Esa es nuestra definición de valor añadido por 
medio de la cooperación.
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Conocimiento especializado y  
recomendaciones de herramientas

En las páginas de aplicaciones, materiales 
y soluciones para la industria encontrará 
también información sobre estos temas, 
además de recomendaciones de herra-
mientas. ¿Qué significa «torneado gene-
ral»? ¿A qué desafíos se enfrenta el acero 
o cuáles son las tendencias de la industria 
automovilística? Los expertos de ZCC Cu-
tting Tools responden a estas y otras preguntas y guían siempre al usuario hasta la herramienta adecuada. 
Si el usuario ya sabe con certeza cuál es la categoría de herramientas que le interesa, podrá visitar la gama 
de productos que desee directamente desde el menú «Herramientas». 

ZCC Cutting Tools Europe ha diseñado e implementado una nueva página web en el plazo de 12 
meses. Esto permitirá a los usuarios encontrar su herramienta de precisión a través de nuevas vías. 
La página web ofrece información sobre aplicaciones, materiales, herramientas, soluciones para la 
industria, servicios y empresas. 

Vista general de herramientas: brocas de metal duro integral

Todos los caminos llevan a la herramienta de precisión adecuada

Nueva página web
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Un resumen de herramientas  
que identifica las opciones de 
aplicación

Sea cual sea el camino que el usuario elija, al 
final llegará siempre a una selección de he-
rramientas recomendadas. En el resumen de 
herramientas queda claramente identificado 
para qué grupo ISO de materiales y para qué 
sector está indicada la herramienta de preci-
sión. Desde la vista detallada de la herramien-
ta, el usuario encontrará también un enlace al catálogo general detallado. Así, los clientes registrados podrán 
encargar el producto directamente desde un sistema online de pedidos. Además, estimamos que a partir de 
mayo el submenú «Herramientas especiales» contará con un formulario de pedidos digital integrado para 
poder satisfacer aún mejor los deseos de nuestros clientes.

Centrados en la atención al cliente

ZCC Cutting Tools ofrece a los clientes una amplia 
oferta de servicios. Entre ellos se hallan la gestión de 
herramientas, el centro propio de pruebas y demos-
traciones, el servicio de rectificado, la formación para 
clientes y la búsqueda de distribuidores. El concepto 
de servicio es básico para la gestión de toda la empre-
sa. Un clic en el menú «Contacto», situado en la parte 
derecha de la página web, en los iconos azules de 
navegación rápida, le llevará directamente a la persona 
de contacto adecuada según cuál sea la temática de la 
página seleccionada.

Desde las páginas secyarias «Historia de la empresa», 
«Nuestros recursos», «Nuestras sedes», «Carreras pro-
fesionales», «Persona de contacto», «Ferias y eventos», 
«Centro multimedia» y «Noticias» podrá acceder a la in-
formación más importante acerca de ZCC Cutting Tools.

Encuentre la herramienta adecuada para su aplicación 
en la nueva página web o déjese asesorar directamente 
por un experto. | www.zccct-europe.com 

Vista detallada serie GD

Dennis H., Product Manager Solid Carbide Tools
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Sistema modular de ranurado

Estructura y ventajas

Alineación de la herramienta

VDI – B1 y B4

VDI – B2 y B3

VDI – C1 y C4

HSK-A

PSC

Cartucho básico

Cartucho primario

Placas intercambiables
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®

Fig.: ZF.0.3.3.0.A.R

El soporte base es compatible con 
todos los cartuchos primarios y se 

puede emplear en todas las opera-
ciones de ranurado

Engranaje para unión positiva óptima 
entre el portaherramientas y el cartucho

ELI (External Like Internal) 
Suministro de refrigerante 

Sistema modular de ranurado
Estructura y ventajas
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Fig.: ZF.1.1.R.EC

Fig.: ZF.2.1.F.R23.EC

Cartucho básico para cambio sencillo 
del cartucho primario 

Máxima flexibilidad mediante la 
tensión del resorte

– Flexibilidad y ahorro de tiempo en la producción
– Rentabilidad mediante un soporte base 
– �Menor desgaste de las piezas de repuesto gracias a un sistema estable de herramientas
– Suministro de refrigerante ELI como alternativa económica a la refrigeración interna 
– Función de sujeción sin deformaciones plásticas

Sistema modular de ranurado
SU VENTAJA
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B2

B4

B3

B1

B1

B3

B4

B2

Alineación de la herramienta
Alojamiento base VDI

Alojamiento radial de la herramienta con dirección de giro del husillo a la izquierda

Alojamiento radial de la herramienta con dirección de giro del husillo a la derecha
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VDI

L2

ZF.0.1.1.1.A VDI25 ● 18 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.2.1.A VDI30 ● 22 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.3.1.A VDI40 ● 22 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.4.1.A VDI50 ● 30 ZF.1.1.L.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.L17.EC ● 1,5 37,4 71 67,3 17
ZF.2.1.B.L17.EC ● 2,0 37,4 71 67,5 17
ZF.2.1.E.L23.EC ● 2,5 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.F.L23.EC ● 3,0 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.G.L27.EC ● 4,0 37,4 81 67 27
ZF.2.1.H.L27.EC ● 5,0 37,4 81 68 27
ZF.2.1.K.L27.EC ● 6,0 37,4 81 69 27
ZF.2.1.L.L31.EC ● 8,0 37,4 85 70,5 31

ZF.0.C.0 ●

H

L1

S

L2

ar max.

Sistema modular de ranuradoVDI – B1 y B4
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Cartucho primario

Soporte base VDI – B1 y B4

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 
Almacén Agrupación de herramientas

Dimensiones [mm]
Cartucho básico

Artículo

 
Almacén

Dimensiones [mm]

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Gancho

Piezas de recambio

Artículo Almacén

g Dimensiones cartucho primario página A15

B1 y B4
B1 y B4
B1 y B4
B1 y B4
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VDI

L2

ZF.0.1.1.2.A VDI25 ○ 18 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.2.2.A VDI30 ○ 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.3.2.A VDI40 ○ 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.4.2.A VDI50 ○ 30 ZF.1.1.R.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R17.EC ● 1,5 37,4 71 67,3 17
ZF.2.1.B.R17.EC ● 2,0 37,4 71 67,5 17
ZF.2.1.E.R23.EC ● 2,5 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.F.R23.EC ● 3,0 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.G.R27.EC ● 4,0 37,4 81 67 27
ZF.2.1.H.R27.EC ● 5,0 37,4 81 68 27
ZF.2.1.K.R27.EC ● 6,0 37,4 81 69 27
ZF.2.1.L.R31.EC ● 8,0 37,4 85 70,5 31

ZF.0.C.0 ●

H

L1

S

L2

ar max.
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Sistema modular de ranurado VDI – B2 y B3

Soporte base VDI – B2 y B3

Cartucho primario

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 
Almacén Agrupación de herramientas

Dimensiones [mm]
Cartucho básico

Artículo

 
Almacén

Dimensiones [mm]

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Gancho

Piezas de recambio

Artículo Almacén

g Dimensiones cartucho primario página A15

B2 y B3
B2 y B3
B2 y B3
B2 y B3
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VDI

L2

ZF.0.1.1.3.A VDI25 ● 18 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.2.3.A VDI30 ● 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.3.3.A VDI40 ● 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.4.3.A VDI50 ● 30 ZF.1.1.R.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R17.EC ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R17.EC ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R23.EC ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R23.EC ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R27.EC ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R27.EC ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R27.EC ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R31.EC ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●

H
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L2

A

To
rn

ea
r

B

Fr
es

ad
o

C

Ta
la

dr
ar

D

In
fo

rm
ac

ió
n

té
cn

ic
a

E

Ín
di

ce

Sistema modular de ranuradoVDI – C1 y C4

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 
Almacén Agrupación de herramientas

Dimensiones [mm]
Cartucho básico

Artículo

 
Almacén

Dimensiones [mm]

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Gancho

Piezas de recambio

Artículo Almacén

Soporte base VDI – C1 y C4

Cartucho primario

g Dimensiones cartucho primario página A15

C1 y C4
C1 y C4
C1 y C4
C1 y C4
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HSK-A

R L L2

ZF.0.2.1.0.A.R/L HSK-A 32 ○ ○ 36 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.2.0.A.R/L HSK-A 40 ● ● 36 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.3.0.A.R/L HSK-A 63 ● ● 42 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.4.0.A.R/L HSK-A 80 ○ ○ 42 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.5.0.A.R/L HSK-A 100 ○ ○ 45 ZF.1.1.R/L.**

 

R L W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema modular de ranurado HSK-A

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 Almacén Dimensiones [mm]
Cartucho básico

Artículo

 Almacén Dimensiones [mm]

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Gancho

Piezas de recambio

Artículo Almacén

Soporte base HSK-A

Cartucho primario

g Dimensiones cartucho primario página A15
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PSC

R L L2

ZF.0.3.1.0.A.R/L PSC40 ○ ○ 20 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.2.0.A.R/L PSC50 ● ● 20 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.3.0.A.R/L PSC63 ● ● 22 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.4.0.A.R/L PSC80 ○ ○ 30 ZF.1.1.R/L.**

 

R L W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema modular de ranuradoPSC

Soporte base PSC

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 Almacén Dimensiones [mm]
Cartucho básico

Artículo

 Almacén Dimensiones [mm]

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Gancho

Piezas de recambio

Artículo Almacén

Cartucho primario

g Dimensiones cartucho primario página A15
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ZF.1.M5x25 ●

ZF.1.S.0 ●

WH40L ●

 

R L B L H

ZF.1.1.R/L.EC ● ● 11,25 66,5 50,5
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Sistema modular de ranurado Cartucho básico

Cartucho básico

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 Almacén Dimensiones [mm]

Artículo

ext.

Tornillo

Junta

Llave

Piezas de recambio

Artículo Almacén



A 15

 

R L W H ar max. L b

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 17 85,5 4,0 Z*AD01502
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 17 85,5 4,0 Z*BD02002
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 23 91,5 4,0 Z*ED02502
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 23 91,5 4,0 Z*FD0303
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 27 95,5 3,3 Z*GD0404
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 27 95,5 4,3 Z*HD0504
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 27 95,5 5,3 Z*KD0608
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 31 99,5 6,3 Z*LD0808

ZF.2.M6x28 ●

WH40L ●

L
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Sistema modular de ranuradoCartucho primario

Cartucho primario

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido

 Almacén Dimensiones [mm] Placa

Artículo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Tornillo

Llave

Piezas de recambio

Artículo Almacén



C72

1636GD05C

 

 

d1 (m7) d2 (h6) l1 l2 l3 l4 KDG304

1636GD05C-0500 5 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0550 5,5 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0600 6 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0650 6,5 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0680 6,8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0700 7 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0740 7,4 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0750 7,5 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0780 7,8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0800 8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0850 8,5 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0880 8,8 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0900 9 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0930 9,3 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0950 9,5 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0980 9,8 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-1000 10 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-1020 10,2 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1050 10,5 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1080 10,8 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1100 11 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1150 11,5 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1180 11,8 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1200 12 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1250 12,5 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1280 12,8 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1300 13 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1350 13,5 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1380 13,8 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1400 14 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1450 14,5 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1480 14,8 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1500 15 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1550 15,5 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1580 15,8 16 133 83 63 48 ●

P M K N S H
1636GD*  

A

To
rn

ea
r

B

Fr
es

ad
o

C

Ta
la

dr
ar

D

In
fo

rm
ac

ió
n

té
cn

ic
a

E

Ín
di

ce

Broca de metal duro integral      Serie GD

Broca GD 5xD Acero, fundiciones

– Modelo de mango: DIN 6535HA
– Salida axial de lubricante refrigerante

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido
   Con refrigeración interior

Ámbito de aplicación
 Muy apropiado
 Apropiado

 Dimensiones [mm] Tipo

Artículo

Modelo

Refrigeración interna

New
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1636GD05C

 

 

d1 (m7) d2 (h6) l1 l2 l3 l4 KDG304

1636GD05C-1600 16 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1650 16,5 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1680 16,8 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1700 17 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1750 17,5 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1780 17,8 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1800 18 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1850 18,5 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1880 18,8 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1900 19 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1950 19,5 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1980 19,8 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-2000 20 20 153 101 77 50 ●
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Serie GD      Broca de metal duro integral

Broca GD 5xD Acero, fundiciones

– Modelo de mango: DIN 6535HA
– Salida axial de lubricante refrigerante

● Desde el almacén   ○ Bajo pedido
   Con refrigeración interior

Ámbito de aplicación
 Muy apropiado
 Apropiado

 Dimensiones [mm] Tipo

Artículo

Modelo

Refrigeración interna

New
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Broca de metal duro integral      Serie GD
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